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Instrukcja obstugi
Navod k obsluze @E» B H
Navod na pouzivanie

Hasznalati utasitas

PykoBopcTBso no
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Instructiuni de folosire Pws 600

PbkoBoAacCTBO 3a

ekcnnoartauuvAa Pws 6'1 1 5

Uputstvo za
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Upute za upo;bu PWS 7-1 1 5
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LietoSanas pamaciba
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PWS 9-125 CE
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Slovensky
Magyar
Pycckum
YKpaiHcbka
Romaéana
Bbnrapcku
Srpski
Slovensko
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Eesti
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Lietuviy
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Pouziti
Stroj je uréen k déleni, hrubovani a kartaovani
kovovych a kamennych materialt bez pouziti
vody. K déleni kamene jsou pfedepsany vodici
sane.

Pro stroje s elektronickou regulaci: s
dovolenymi brusnymi néstroji Ize stroj pouzit k
brouseni a lesténi.

Informace o hluénosti a vibracich
Mérené hodnoty byly zjistény v souladu s
EN 50 144.

Podle kfivky A vyhodnocena droven hladiny
hluénosti tohoto stroje je nasledujici: hladina
akustického tlaku 88 dB (A); hladina zvukového
vykonu 101 dB (A).

Pouzivejte prostiedky pro ochranu sluchu!
Pfi pouziti standardni pfidavné rukojeti €ini
hodnocené maximalni zrychleni typicky

5,3 m/s2.

PFi pouziti antivibraéni pfidavné rukojeti €ini
hodnocené maximalni zrychleni typicky

5,3 m/s2. Vibrace paZe na pfidavné rukojeti je
typicky niz&i nez 2,5 m/s2.

Casti stroje
Cislovani prvku stroje se vztahuje na zobrazeni
stroje na obrazkové strané.

Odklopte prosim vyklapéci stranu se
zobrazenim stroje a nechte tuto stranu béhem
¢teni navodu k obsluze odklopenou.

1 Spinaé

2 Nastavovaci kole¢ko predvolby poctu
otacek (PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Tlacitko aretace vietene
Pfidavna rukojet
Brusné vieteno
Ochranny kryt
Aretaéni packa
Upinaci pfiruba (u brusného vietene se
zavitem M 14 s o-krouzkem)
9 Brusny/délici kotouc¢*
10 Upinaci matice
11 Rychloupinaci matice sbs-cli= *
12 Ochrana ruky*
13 Gumovy opérny talif*
14 Brusny list*

0 N O AW

—

15 Kruhova matice*

16 Hrncovy kartac*

17 Vodici sané s odsavacim ochrannym
krytem™

18 Diamantovy délici kotouc¢*

19 Upinaci pfiruba M 10

*Vyobrazené nebo popsané prislusenstvi zéasti
nepatfi k objemu dodavky.

Pro Vasi bezpecnost

Bezpecna prace se strojem je
° mozna jen pokud si dikladné
1 || proctete navod k obsluze a
bezpeénostni predpisy a pfisné

dodrzite zde uvedené pokyny.
Navic musi byt dodrzena
vS§eobecna bezpeénostni upozornéni bud v
pfilozeném nebo v uprostred tohoto navodu
k obsluze viozeném sesité. Nechte se pred
prvnim pouzitim stroje prakticky poucit.

Noste sluchatka.

W Noste ochranné bryle.

W Z dlivodu bezpeénosti noste i dal$i ochranné
vybaveni jako ochranné rukavice, pevnou
obuv, pfilbu a zastéru.

B Prach, ktery vznika pfi praci, mGze byt zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybusny. Jsou
zadouci vhodna ochranna opatfeni.
Napf¥iklad: N&ktery prach je karcinogenni.
Pouzivejte vhodné odsavani prachu &i tfisek
a noste ochrannou masku proti prachu.

B Piliny lehkych kovd mohou horet nebo
explodovat. Pracovni misto udrZujte vzdy v
cistoté, protoze smésice materialli jsou
obzvlast nebezpecné.

W Pokud pfi praci dojde k poskozeni sitového
kabelu, nedotykejte se jej a okamzité
vytédhnéte zastréku ze zasuvky. Nikdy
nepouzivejte stroj s poSkozenym kabelem.

B Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pfes
proudovy chrani¢ (FI) s maximalnim
vybavovacim proudem 30 mA. Stroj
nepouzivejte za desté a vihka.

B P¥i praci drzte stroj vzdy pevné obéma
rukama a zajistéte si bezpecny postoj.

B Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecnéji nez Vasi rukou.
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B Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

W Stroj pfed odloZzenim vzdy vypnéte a pockejte
az je stroj ve stavu klidu.

B P¥i vypadku proudu nebo je-li vytazena sitova
zastrcka, spina¢ okamzité odjistéte a dejte jej
do polohy vypnuto. Toto zabrariuje
nekontrolovatelnému znovuspusténi.

B Stroj smi byt pouzit pouze pro fezani Ci
brouseni za sucha.

W Naradie pouZivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovatou.

B Pokud nasazeny nastroj mlze zasahnout
skryté vedeni nebo vlastni sitovy kabel,
berte stroj pouze za izolovanou rukojet.
Kontakt s elektrickym vedenim maze
zpuUsobit napéti na kovovych dilech stroje a
vést k uderu elektrickym proudem.

B Pouzijte vhodné detekeni pfistroje na
vyhledani skrytych rozvodnych vedeni
nebo kontaktujte mistni dodavatelskou
spolecnost.

Kontakt s elektrickym vedenim mUiZze vést k
pozaru a elektrickému tuderu. PoSkozeni
vedeni plynu maze vést k explozi. Proniknuti
do vodovodniho potrubi zplGsobuje vécné
$kody nebo muize zpusobit tder elektrickym
proudem.

B P¥i préaci s brusnym nebo délicim kotouéem
musi byt namontovan ochranny kryt 6. P¥i
praci s gumovym opérnym talifem 13 nebo s
hrncovym kartaéem 16, kotou¢ovym
karta€em, véjifovym brusnym kotoucem je
tfeba namontovat ochranu ruky 12
(pfislusenstvi).

B P¥i opracovavani kamene pouzijte odsavani
prachu. Vysava¢ musi byt schvalen pro
odsavani kamenného prachu. Pfi déleni
kamene pouzivejte vodici sané.

B Nesmi se zpracovavat azbestovy material.

B Pouzivejte pouze takové brusné nastroje,
jejichz dovolené otacky jsou nejméné tak
vysoké jako otacky stroje naprazdno.

B Pred pouzitim provérte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné otacet.
ZkuSebni béh provedte minimalné 30 sekund
bez zatizeni. Nepouzivejte poSkozené,
nerotacni nebo vibrujici brusné nastroje.

W Brousici nastroj chrarite pfed uderem,
narazem a mastnotou.

B Stroj vedte proti obrobku pouze v zapnutém
stavu.

—

M Dejte ruce pry¢ od rotujicich brousicich
nastroju.

B Dbejte sméru otaceni. Stroj drzte vzdy tak,
aby jiskry nebo brusny prach odletovaly
smérem od téla.

B Pri brouseni kov( odlétavaji jiskry. Dbejte
na to, aby nebyly ohrozeny zadné osoby.
Z dlvodu nebezpedi pozaru se nesmi v
blizkosti nachazet zadné hoflavé materidly
(oblast odletu jisker).

W Pozor u zafezll napt. v nosnych sténach:
viz poznamky ke statice.

B Zablokovani déliciho kotouée vede k
zpétnému razu stroje. V tomto pfipadé stroj
okamzité vypnéte.

W Dbejte rozmérd brusnych kotoucu.

Prdmér otvoru musi licovat na upinaci
pfirubu 8 (M 14), 19 (M 10). Nepouzivejte
Zadné redukce nebo adaptéry.

W Nikdy nepouzivejte délici kotouce k
hrubovacim pracem. Délici kotouce
nevystavujte boénimu tlaku.

W Dbejte pokyn( vyrobce k montazi a pouziti
brusného nastroje.

W Pozor! Po vypnuti stroje brusné téleso jesté
dobiha.

MW Stroj neupinejte do svéraku.

W Nikdy nedovolte détem pouzivat tento stroj.

W Firma Bosch mlze zarucit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud bude k tomuto
stroji pouZzito uréené originalni pfislusenstvi.

Poznamky ke statice

Zarezy v nosnych sténach budov podiéhaji
normé DIN 1053 dil 1 nebo specifickym
ustanovenim dané zemé.

Tyto pfedpisy je nezbytné dodrzet. Pfed
zaCatkem prace je tfeba se poradit u
zodpovédného statika, architekta nebo
pfislusného vedouciho stavby.
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- o Ochranny kryt 6 nastavte tak, aby se
M}?“‘az OOChrannVCh zabranilo odletu jisker ve sméru obsluhy.
pripravku o . .

Upozornéni: Kédovaci nos na ochranném

W Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou  Krytu 6 zajistuje, Ze Ize namontovat pouze jeden
zastréku. ochranny kryt hodici se k danému typu stroje.

; Demontaz v opa¢ném sledu.
Ochranny kryt P

W Pfi préci s brusnym nebo délicim kotoudem Pfidavna rukojet

musi byt namontovan ochranny kryt 6. W Naradie pouzivajte iba s namontovanou
Otevrete upinaci packu 7. pridavnou rukovatou.
Ochranny kryt 6 nasadte na krk vietene hlavy Pfidavnou rukojet 4 nasroubuijte podle druhu
stroje podle obrazku. Kédovaci nosy prace na hlavu stroje vpravo nebo vievo.
ochranného krytu musi souhlasit s - , ] L.
odpovidajicimi vybranimi na krku vietene. Pfidavna rukojet tlumici vibrace

[ e
CONTROL
‘ 6 7 Pfidavna rukojet tlumici vibrace umozriuje
pfijlemnéjsi a bezpe€néjsi praci.
Neprovadéjte na pridavné rukojeti
zadné zmény.
Poskozenou pfidavnou rukojet dale
’ nepouzivejte.

J

Ochrana ruky

P¥i praci s gumovym opérnym talifem 13 nebo s
hrncovym karta¢em 16, kotoucovym kartacem,
véjifovym brusnym kotoucem je tfeba

Ochranny kryt natlacte na krk vietene az namontovat ochranu ruky 12 (pfislugenstvi).
krouzek ochranného krytu usedne na pfirubu Ochrana ruky 12 se upevni pomoci ptidavné
stroje a kédovaci nos bude zabirat do obézné rukojeti 4.

drazky na krku vietene.

Ochranny kryt 6 otocte proti sméru
hodinovych ruci¢ek do pozadované polohy
(pracovni poloha).

16 +2 609 000 851 * 06.01 Cesky -4
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Montaz brusnych nastrojt

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

Pouzivejte pouze takové brusné
nastroje, jejichz dovolené otacky jsou
nejméné tak vysoké jako otacky stroje
naprazdno.

Brusné a délici kotouce se pfi praci
velmi zahfivaji; nedotykejte se jich
dokud nezchladnou.

H Brusné vieteno a vSechny montovatelné dily
ocistéte. K upevnéni a uvolnéni brusnych
nastroju zajistéte brusné vieteno 5 tlacitkem
aretace vietene 3.

Tlacitko aretace vietene 3 stlacte pouze
tehdy, je-li brusné vieteno v klidu!

Brusny/délici kotoué¢

Dbejte rozmérd brusnych kotoucu.

Pramér otvoru musi licovat na upinaci
pfirubu 8 (M 14), 19 (M 10). Nepouzivejte
zadné redukce nebo adaptéry.

P¥i pouziti diamantového déliciho kotouce
dbejte na to, aby Sipka sméru otaceni na
diamantovém délicim kotouci souhlasila se
smérem otaceni stroje (Sipka sméru otaceni na
hlavé stroje).

Montaz viz obrazova strana.

NaSroubuijte upinaci matici 10 a utahnéte
pomoci kli¢e se dvéma Cepy (viz odstavec
srychloupinaci matice®).

Upinaci pfiruba
pro brusné vieteno
se zavitem M 14

V upinaci pfirubé 8
je okolo stfediciho
osazeni vlozen
O-krouzek (plastovy
dil).

Chybi-li o-krouzek nebo je-li poskozen, musi
byt nutné nahrazen (obj. €. 1 600 210 039)

dfive, nez bude namontovana upinaci pfiruba 8.

—

Upinaci pfiruba

| probrusné vieteno
A/ se zavitem M 10
Upinaci pfirubu 19
Ize pouzit
oboustranné. Pro
diamantové délici
kotouce se musi
nasadit na brusné
vieteno 5 otocena
0 180°.

Otvor diamantového déliciho kotouce

(& 20 mm) musi licovat bez vile na stredici
osazeni upinaci pfiruby 19.

Nepouzivejte zadné redukce nebo adaptéry.

> Po montazi brusného nastroje, pred
zapnutim provérte, je-li brusny nastroj
spravné namontovan a mize se volné
otacet.

Véjifrovy brusny kotou¢

(brusné mopové talire)

(pro brusné vieteno se zavitem M 14)

Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 12. Specialni upinaci
pfirubu 8 (pfisluSenstvi, obj. €. 2 605 703 028) a
véjifovy brusny kotou¢ nasadte na brusné
vieteno 5. NaSroubuijte upinaci matici 10 a
utahnéte kli¢em se dvéma Cepy.

Gumovy opérny talif 13

Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 12.

Montaz viz obrazova strana.

Nasroubujte kruhovou matici 15 a utahnéte
kli¢em se dvéma Cepy.

Hrncovy karta¢ 16/diskovy kartac

(pro brusné vieteno se zavitem M 14)

Podle pouziti popf. odejméte ochranny kryt 6 a
namontujte ochranu ruky 12.

Brusny néastroj se musi nechat nasroubovat na
brusné vfeteno 5 natolik, aby pevné dosedal na
pfirubu na konci zavitu brusného vietene.
Utahnéte stranovym klicem.
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Rychloupinaci matice SDS-clic

(pro brusné vieteno se zavitem M 14)

Misto upinaci matice 10 Ize pouzit
rychloupinaci matici 11 (pfisluSenstvi). Brusné
nastroje Ize potom namontovat bez pomoci
nastroje.

Rychloupinaci matice 11 smi byt pouzita
pouze pro brusné a délici kotouce.
Pouzivejte pouze bezvadnou, neposkozenou
rychloupinaci matici 11.

PFi naSroubovani dbejte na to, aby popsana
strana nesmérovala k brusnému kotouci;
Sipka musi ukazovat na indexovou

znacku 20.

Brusné vreteno
zajistéte tladitkem
aretace vietene 3.
Rychloupinaci matici
utédhnéte silnym
otoéenim brusného
kotouce ve sméru
hodinovych rucicek.

Radné upevnénou
neposkozenou
rychloupinaci matici
Ize otdéenim
ryhovaného krouzku
proti sméru
hodinovych ruéi¢ek
uvolnit rukou.
Pevné usazenou
rychloupinaci
matici nikdy
neuvolnujte
pomoci klesti, ale
pouzijte kli¢ se dvéma ¢epy. Kli¢ se dvéma
¢epy nasadte podle obrazku.

—

Dovolené brusné nastroje

Pouzity mohou byt vS§echny brusné nastroje
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Dovolené otagky [min™'] popf. obvodova
rychlost [m/s] pouzitych brusnych nastroji musi
nejméné odpovidat Gdajim v tabulce.

Proto vzdy dbejte na dovolené otacky a
obvodovou rychlost na Stitku brusnych

nastroju.

max.

i || | €2
D| b | d [[min']]| [ms]
100| 6 | 16,0 [11000| 80
115| 6 |22,2|11000| 80
125| 6 | 22,2 (11000 80
100] - | - [11000| 80
115 — | - [11000| 80
125| - | - [11000| 80
70 | 30 [M10|11000| 45
75 | 30 [M14|11000| 45

Uvedeni pristroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s idaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznacené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu posurite spina¢ 1
vpred.
K zaaretovani zatlacte vpfedu spinac 1 az
zaskodi.
K vypnuti stroje uvolnéte spinac 1, popf. je-li
zaaretovan, spina¢ 1 vzadu kratce stlacte dold.
1> ZkuSebni béh!
PFed pouzitim provérte brusné nastroje.
Brusny nastroj musi byt bezvadné
namontovan a musi se volné pohybovat.
Zku$ebni béh provedte nejméné
30 sekund bez zatizeni. Poskozené,
nekruhové nebo vibrujici brusné kotouce
nepouzivejte.

Konstantni elektronika
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)
Konstantni elektronika drzi otacky pfi chodu

naprazdno a pfi zatizeni blizko konstanté a
zarucuje rovnomeérny pracovni vykon.

18 2609 000 851 * 06.01
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Ochrana proti pretizeni
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

P¥i pretizeni zlistane motor stat. Stroj je nutné
okamzité odtizit a nezatizeny jej nechte ca

30 sekund pfi nejvyssich otackach naprazdno
ochladit.

Predvolba poctu otacek
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Pozadovany pocet otacek pfedvolte pomoci
nastavovaciho kole¢ka 2 podle tabulky v
odstavci ,charakteristické udaje“ (orientaéni
hodnoty).

Pracovni pokyny

B Upnéte obrobek, pokud nelezi bezpec¢né
svoji vlastni vahou.

B NezatéZujte stroj natolik, aby doslo k jeho
zastaveni.

W Brusné a délici kotouce se pfi praci velmi
zahfivaji; nedotykejte se jich dokud
nezchladnou.

Hrubovani

NejlepSiho vysledku se pfi

® hrubovani dosahne pokud

pracujeme pod uhlem od

30° do 40°. S mirnym tlakem

Z pohybujte strojem tam a zpét.
Obrobek tak nebude pfili§ horky,
nezbarvi se a nevyskytnou se
zadné ryhy.

Nikdy nepouzivejte k hrubovani délici

kotouce.

Véjirovy brusny kotoué¢
(brusné mopové talife)

Pomoci véjifového brusného kotouce
(pfisludenstvi) Ize opracovavat klenuté povrchy
a profily (konturovy brus).

Véjifové brusné kotou€e maji podstatné vyssi
zivotnost nez brusné listy, malou hluénost a
niz§i brusné teploty.

Déleni
, Pfi oddélovani netlacte, nehrarite,
y ! neoscilujte. Pracujte s mirnym
posuvem, pfizpisobenym
opracovavanému materialu.
7o077) P

Dobihajici délici brusné kotouce
nebrzdéte boénim protitlakem.

Ddlezity je smér,

podle kterého se
oddéluje.

Stroj musi vzdy v{ci
obrobku pracovat
nesousledné; proto
nezajizdéjte se
strojem do jiného
sméru! Jinak vznika
nebezpedi, Ze bude
nekontrolované
vyrazen z fezu.

Pti déleni profil(i a étyrhrannych trubek je

nejlépe zacit malym pfiénym fezem, napf.na

hrané.

Rezani hornin

H Stroj smi byt pouzit pouze pro fezani ¢i
brouseni za sucha.

Nejlépe pouzijte diamantovy délici kotoug.

K zabezpeceni proti hranéni pouzijte vodici

sané 17 se specidlnim odsdvacim ochrannym
krytem.

Stroj provozujte pouze s odsavanim prachu.
Doplrikové noste ochrannou masku proti
prachu.

Vysavaé musi byt
schvalen k odsavani
kamenného prachu.

Firma Bosch nabizi
vhodné vysavace.

Stroj zapnéte a
predni ¢asti vodicich
sani nasadte na
obrobek.

Stroj posunujte s mirnym posuvem
pfizpusobenym opracovavanému materialu
(obrazek).

Pti déleni obzvlast tvrdych materidl(, jako napf.
beton s vysokym obsahem kiemiku, maze dojit
k pfehrati diamantového déliciho kotouce a tim
k jeho poskozeni. Vénec jisker obihajici
diamantovy délici kotou€ na to zfetelné
upozornuje.

V takovém pfipadé pferuste pracovni proces a
diamantovy délici kotou€ nechte zchladit
nezatizeny pfi otackach naprazdno.

Viditelné ochabuijici postup prace a obihajici
vénec jisker jsou znaky pro tupy diamantovy
kotou¢. Kratkymi zafezy do abrazivniho
materialu (napf. vapnitého piskovce) jej Ize opét
ozivit.
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Udrzba a gisténi
B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

B Abyste mohli dobfe a bezpeéné pracovat,
udrzuijte stroj i vétraci otvory vzdy v Cistoté.

Pfi extrémnich podminkach nasazeni se
muze pfi opracovani kovll uvnitf stroje
usazovat vodivy prach. Ochranna izolace
stroje muze byt snizena. V takovych
pfipadech se doporucuje pouziti
stacionarniho odsavaciho zafizeni, ¢asté
vyfukovani vétracich otvor( a predrazeni
proudového chranice (FI).

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naro¢né
kontroly k poru$e stroje, svéfte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stfedisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

P¥i vSech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné
objednaci &islo podle typového S&titku stroje.

Likvidace

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély
byt dodany k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu zivotni prostfedi.

Pouze pro zemé EU:

Nevyhazuijte elektronaradi do
domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice
2002/96/ES o starych elektrickych
a elektronickych zafizenich a jejim
prosazeni v narodnich zdkonech
musi byt neupotfebitelné elektronaradi
rozebrané shromazdéno a dodano k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zivotni prostiedi.

—

Servis

Explodované vykresy a informace k
nahradnim dilim najdete na:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.
142 01 Praha 4 - Kré

Pod viriovkou 19

@ oo +420 2 /61 30 05 65-6
+4202/44 401170

ce Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti,

Ze tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

EN 50 144 podle ustanoveni smérnic
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%,/W 1V %ﬁ%’ﬁ‘«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Uhlova bruska PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Vecné &islo 3603 ..C990.. ..C991.. ..C992.. ...C993.. ...C994..
Menovity prikon W] 550 600 600 650 680
Vykon W] 290 340 340 380 400

Poet volnobeznych obratok [min™'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Priemer brusnych kotucov,

max. [mm] 115 115 115 115 115
Zavit brisneho vretena M 14 M 14 M 14 M 14 M 14
Konstantna elektronika - - - - -
Predvolba obratok - - - - -
Hmotnost podla

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Ochranna trieda O] /11 o /1 o] /1 o] /1 o] /1
Uhlova bruska PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Vecné cislo 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
Menovity prikon [W] 720 700 720 700 720
Vykon W] 420 410 420 410 420

Pocet volnobeznych obratok [min"'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Priemer brusnych kotucov,

max. [mm] 100 115 115 125 125
Zavit brisneho vretena M 10 M 14 M 14 M 14 M 14
Konstantna elektronika - - - - -
Predvolba obratok - - - - -
Hmotnost podla

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Ochranna trieda O] /1 o] /1 o] /1 o] /1 o] /1
Uhlova bruska PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Vecné ¢islo 3603 ...C99B.. ...C999.. ...C99 A..
Menovity prikon [W] 800 850 900

Vykon W] 425 430 450

Pocet volnobeznych obratok [min']  2800—11 000 2 800-11 000 2 800-11 000
Priemer brisnych kotucov,

max. [mm] 125 125 125
Zavit brisneho vretena M 14 M 14 M 14
Konstantna elektronika [ [ [
Predvolba obratok () ® ()
Hmotnost podla

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 2,0 2,0 2,0
Ochranna trieda [0l /11 EWAI EWAI

VSimnite si laskavo vecné &islo na typovom Stitku svojho ruéného elektrického naradia. Obchodné nazvy jednotlivych
produktov sa mozu odliSovat.

jednotlivé krajiny sa tieto idaje moézu odliSovat.
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Predvolba poctu obratok (Typ CE)

Material Pouzitie
Plasty LeStenie
Jemné brasenie
Kovy Jemné brusenie
Odstranovanie farby
Drevo, kovy Kefovanie odhrdzovanie
Kovy, kamenivo  Brusenie
Kov Obrusovanie
Kamenivo** Rezanie**

Nastroj

Lestiaci navlek z jahniacej srsti
Filcovy lestiaci kotu¢

Suknovy kotué

Brusny list

Miskovita kefa, brusny list
Brusny kotué

Brusny kotu¢

Rezaci kotu¢ a vodiace sane

—

Poloha kolieska

|
W

OO PR WN =2 2=
|
(o))

**Rezanie kameniva je dovolené len s pouzitim vodiacich sani (prisluSenstvo).

Spravne pouzivanie naradia

Naradie je ur€ené na rezanie, obrusovanie a
kefovanie kovovych a kamennych materidlov
bez pouzitia vody. Na rezanie kamena su
predpisané vodiace sane.

Naradie s elektronickou regulaciou: So
schvalenymi brusnymi nastrojmi mozno naradie
pouzit na brdsenie a lestenie.

Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 50 144.

Hodnotena uroven hluku naradia je zvy€ajne:
uroven akustického tlaku 88 dB (A);

uroveni akustického vykonu 101 dB (A).
Pouzivajte chranice sluchu!

Pri pouziti Standardnej pridavnej rukovéate je

maximalna hodnota zrychlenia typicky 5,3 m/s2.

Pri pouziti pridavnej rukovéte s méakkou
podlozkou timiacou vibracie je maximalna
hodnota zrychlenia typicky 5,3 m/s®. Vibracia
ruky a predlaktia je typicky nizsia ako 2,5 m/s?.

Ovladacie prvky

Cislovanie jednotlivych prvkov néradia sa
vztahuje na vyobrazenie naradia na grafickej
strane.

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s
obrazkami naradia a nechajte si ju vyklopenu po

cely Cas, ked Citate tento Navod na pouzivanie.

1 Vypinac

2 Nastavovacie koliesko poc¢tu obratok
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Aretacéné tlacidlo vretena
Pridavna rukovat
Brusne vreteno
Ochranny kryt

Upinacia packa

N o o~ W

8 Upevriovacia priruba (pri brisnom vretene
M 14 s podlozkou)

9 Brusny/rezaci kotuc¢*
10 Upinacia matica
11 Rychloupinacia matica sps-clic *
12 Chranic prstov*
13 Gumeny bruasny tanier*
14 Brusny list*
15 Okruhla matica*
16 Miskovita kefa*
17 Vodiace sane s odsavacou hubicou*
18 Diamantovy rezaci kotuc¢*
19 Upevriovacia priruba M 10
*Vyobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri

celé do rozsahu standardnej dodavky.

A
(T3]

Bezpecnostné pokyny

Bezpecna praca s naradim je
mozna iba vtedy, ak sa
dokladne oboznamite s celym
navodom na pouzivanie a
budete bezpodmieneéne
dodrziavat uvedené pokyny.

Okrem toho treba dodrziavat vSeobecné
bezpeénostné predpisy v prilozenom
Navode na pouzivanie, alebo v zoSite
pripnutom v jeho strede. Pred prvym
pouzitim si nechajte naradie prakticky
predviest.

Pri praci noste chranice sluchu.

M Noste ochranné okuliare.

B Pre vlastnu bezpeénost pouzivajte aj dalSie
ochranné pomécky ako pracovné rukavice,
pevnu obuv, prilbu a zasteru.

222609 000 851 « 06.01
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B Prach vznikajuci pri praci moze byt zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny. Je potrebné
uskutoénit vhodné ochranné opatrenia.
Priklad: Niektoré druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Pouzivajte vhodné
odsavanie prachu/triesok a noste ochrannu
dychaciu masku.

W Prach z fahkych kovov sa méze vznietit alebo
explodovat. Pracovisko udrzujte vzdy v
Cistote, pretoze zmesi réznych materialov su
mimoriadne nebezpecné.

W Ak sa pri praci poskodi, odpoji alebo roztrhne
privodna $nura, nedotykajte sa jej, ale ihned
vytiahnite zastréku zo zasuvky. Nikdy
nepouzivajte naradie s poSkodenou Snurou.

B Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripajajte
cez ochranny vypina¢ (Fl) s maximalnym
spustacim prudom 30 mA. Nepouzivajte
naradie za dazda ani vo vlhkom prostredi.

B Pri praci drzte naradie vzdy pevne oboma
rukami a zaujmite stabilny postoj.

B Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

W Privodnu $nuru vzdy odvadzajte od pristroja
smerom dozadu.

B Pred odlozenim naradie vzdy vypnite a
pockajte, kym sa Uplne zastavi.

W V pripade vypadku elektrického prudu alebo
po vytiahnuti zastréky zo zasuvky ihned
odaretujte vypina¢ naradia a dajte ho do
polohy vypnuté. To zabrani opatovnému
nekontrolovanému rozbehu naradia.

B Naradie sa smie pouzivat iba na brusenie/
rezanie nasucho.

W Naradie pouZivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovatou.

B Ak hrozi moznost navrtania skrytého
elektrického vedenia alebo vlastnej
privodnej Snury naradia, drzte elektrické
ruéné naradie len za izolované rukovite.
Kontakt s vedenim pod pruidom méze
spOsobit, Ze sa dostanu pod prud aj kovové
suciastky naradia, ¢o méze viest k zédsahu
obsluhujucej osoby elektrickym pradom.

B Na vyhlfadanie skrytych elektrickych
vedeni, plynovych a vodovodnych potrubi
pouzite vhodné hfadacie pristroje, alebo
sa spojte s prislusnym energetickym
zavodom.

Kontakt s elektrickym vedenim méze mat za
nasledok vznik poziaru alebo zasah elektrickym
prudom. Poskodenie plynového potrubia méze
sposobit vybuch. Previtanie vodovodného
potrubia spdsobi vecné Skody, alebo mbéze
spbsobit zasah elektrickym prudom.

—

B Na pracu s brisnymi alebo rezacimi kotuémi
musi byt namontovany ochranny kryt 6.
Pre pracu s gumenym brasnym tanierom 13
alebo s miskovitou kefou 16/kotucovou
kefou/vejarovitym brisnym kotuc¢om
odporu¢ame namontovat chranic¢ prstov 12
(prislusenstvo).

W Pripraci s kamenom pouzivajte zariadenie na
odsavanie prachu. Pouzity vysava¢ musi byt
schvaleny na odsavanie kamenného prachu.
Na rezanie kamena pouzivajte vodiace sane.

B Material, ktory obsahuje azbest, sa opracuvat
nesmie.

B Pouzivajte len takeé brusne nastroje, ktorych
pripustny pocet obratok je asporn taky velky
ako pocet volnobeznych obratok naradia.

B Pred kazdym pouzitim brudsny nastroj
prekontrolujte. Brisny nastroj musi byt
upevneny v naradi bezchybne a musi sa dat
volne otacat. Pred pouZzitim naradia ho
nechajte bezat na skusku bez zatazenia
minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené alebo vibrujuce brusne kotuce ani
také, ktoré nie su dokonale okruhle.

W Brusne nastroje chrante pred narazmi, padmi
a olejom.

W Naradie prikladajte k obrobku iba v zapnutom
stave.

W Nikdy sa nedotykajte rukami rotujucich
brusnych kotucov.

B Dbajte na smer otacania nastrojov. Naradie
pri praci drzte vzdy tak, aby iskry a prach
odletovali smerom od tela.

Bl Pri briseni kovov dbajte na to, aby odletujuce
iskry nezasiahli okolostojace osoby.

V blizkosti Uletu iskier sa z bezpe¢nostnych
dévodov nesmu nachadzat Ziadne horfavé
materialy.

W Pri rezani draZok, napr. do nosnych stien,
pracuijte so zvySenou opatrnostou: vid
Upozornenie k statike.

B Zablokovanie rezacieho kotu¢a ma za
nasledok spatny naraz naradia. V takomto
pripade naradie okamzite vypnite.

B Dodrziavajte rozmery brusnych kotucov.
Priemer otvoru musi suhlasit s upevhovacou
prirubou 8 (M 14), 19 (M 10). Nepouzivajte
Ziadne redukcie alebo adaptéry.

B Rezacie kotuce nikdy nepouzivajte na
hrubovacie brusenie. Rezacie kotuce
nevystavujte boénému tlaku.

B Pri montazi a pouzivani brdsnych nastrojov
dodrziavajte pokyny vyrobcu.
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B Pozor, po vypnuti naradia brdsny nastroj
dobieha.

B Naradie nikdy neupinajte do zveraka.
B Nikdy nedovolte pouzivat naradie detom.

W Vyrobca ruéi za spravnu a bezchybnu funkciu
naradia iba za predpokladu pouzivania
originalneho prisluSenstva.

Upozornenie k statike

Strbiny v nosnych stenach musia zodpovedat
nemeckej norme DIN 1053 ¢ast 1 alebo
Specifickym domacim predpisom.

Tieto predpisy treba bezpodmienec¢ne dodrzat.
Pred zaciatkom prace sa poradte so
zodpovednym statikom, architektom alebo s
kompetentnym vedenim stavby.

Montaz ochrannych krytov

M Pri kazdej praci na naradi vytiahnite zastr¢ku
privodnej Snury zo zasuvky.

Ochranny kryt

B Na pracu s brusnymi alebo rezacimi kotdé¢mi
musi byt namontovany ochranny kryt 6.

Otvorte upinaciu packu 7.
Ochranny kryt 6 na obrazku nasadte spravne na
kf€ok vretena hlavy naradia. Kédovaci vystupok

ochranného krytu sa musi zhodovat s
prislusnym vyrezom na kf¢ku vretena.

Ochranny kryt natlac¢te na kf¢ok vretena tak, aby
prstenec krytu dosadal na prirubu naradia a
kédovaci vystupok zasahoval do obiehajucej
drazky na kf¢ku vretena.

Ochranny kryt 6 otocte proti smeru pohybu
hodin do potrebnej polohy (pracovna poloha).

Ochranny kryt 6 nastavte tak, aby
zabranoval odlietavaniu iskier smerom k
obsluhujucej osobe.

Poznamka: Zvlastne vacky na ochrannom
kryte 6 zabezpeduju, Ze je mozné namontovat
len ochranny kryt pre dany typ naradia.

Demontaz v opaénom poradi.

Pridavna rukovat

B Naradie pouzivajte iba s namontovanou
pridavnou rukovétou.

V zavislosti od druhu vykonavanej prace
pridavnu rukovéat 4 naskrutkujte do pravého
alebo favého otvoru na hlave naradia.

Pridavna rukovat timiaca vibracie

VIBRATION
CONTROL

Rukovat s timenim vibracii umoznuje prijemnu
a bezpecnu pracu so znizenym prenosom
vibracii.
Na pridavnej rukovéti nevykonavajte
Ziadne zmeny.

Poskodenu pridavnu rukovaf dalej
nepouzivajte.

Chranic prstov

Pre pracu s gumenym brisnym tanierom 13
alebo s miskovitou kefou 16/kotucovou kefou/
vejarovitym brasnym kotu¢om odporucame
namontovat chrani¢ prstov 12 (prisluSenstvo).
Chrénic¢ prstov 12 sa upeviiuje pomocou
pridavnej rukovéte 4.

24+ 2609 000 851  06.01
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Montaz brasnych nastrojov

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite zastréku
privodnej Snury zo zasuvky.

Pouzivajte len také brusne nastroje,
ktorych pripustny pocet obratok je
aspon taky velky ako pocet
vofnobeznych obratok naradia.

Pri praci sa mozu brusne a rezacie
kotuce velmi rozpalit; nedotykajte sa
ich, kym vychladnu.

H Brusne vreteno a vSetky montazne prvky
vycistite. Pri upinani a uvolfiovani brisnych
nastrojov zaistite brusne vreteno 5
aretac¢nym tlacidlom 3.

Aretacné tlacidlo 3 stlacajte len pri
zastavenom brusnom vretene!

Brusny/rezaci kotué

Dodrziavajte rozmery brasnych kotucov.
Priemer otvoru musi suhlasit s upevitiovacou
prirubou 8 (M 14), 19 (M 10). Nepouzivajte
Ziadne redukcie alebo adaptéry.

Pri pouziti diamantového rezacieho kotuca
dbajte na to, aby Sipka smeru otac¢ania na
diamantovom kotuci suhlasila so Sipkou smeru
otacania naradia (Sipka smeru otacania na
hlave naradia).

Montaz - vid strana s obrazkom.

Upevriovaciu maticu 10 celkom naskrutkujte a
utiahnite dvojotvorovym kfuc¢om (pozri odsek
»Rychloupinacia matica®).

Upeviiovacia
priruba pre briasne
vreteno M 14

Na upinacej
prirube 8 je na
centrovacom
nakruzku plastovy
O-kruzok.

Ak O-kruzok chyba, alebo je poSkodeny, je
potrebné ho pred montazou upinacej priruby 8
bezpodmieneéne vymenit (objednavacie €.

1 600 210 039).

Upeviovacia

| priruba pre brisne
A vreteno M 10

Upevriovaciu
prirubu 19 treba
pouzifz oboch stran.
Pre diamantové
brusne kotuce ju
treba otodit 0 180° a
potom nasadit na
brasne vreteno 5.

Otvor diamantového rezacieho kotuc¢a
(& 20 mm) musi licovat k ustredovaciemu
elementu upevriovacej priruby 19 bez véle.

Nepouzivajte ziadne redukcie alebo adaptéry.

g Po namontovani brisneho nastroja sa
pred zapnutim naradia presvedcte, ¢i je
brusny nastroj spravne namontovany a
¢i sa da volne otacat.

Vejarovity briusny kotuc
(mopovy brusny tanier)
(pre brusne vreteno M 14)

Podra druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chrani¢ prstov 12. Specialnu upinaciu prirubu 8
(Prislusenstvo, obj. ¢. 2 605 703 028) a
vejarovity (mopovy) brdsny kotu¢ nasadte na
brusne vreteno 5. Naskrutkujte upinaciu
maticu 10 a utiahnite ju dvojotvorovym kfuéom.

Gumeny brusny tanier 13

Podfa druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chranic prstov 12.

Montaz - vid strana s obrazkom.

Kruhovu maticu 15 naskrutkujte a utiahnite
dvojkolikovym kfic¢om.

Miskovita kefa 16/koticova kefa
(pre brusne vreteno M 14)

Podra druhu pouzitia v pripade potreby
demontujte ochranny kryt 6 a namontujte
chrani¢ prstov 12.

Brusny nastroj sa musi dat na brusne vreteno 5
naskrutkovat tak, aby na prirube brasneho
vretena dosadal na konci zavitu vretena. Nastroj
utiahnite vidlicovym kiu¢om.
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Rychloupinacia matica SDS-c/ic

(pre brusne vreteno M 14)

Namiesto upinacej matice 10 sa da pouzit
rychlupinacia matica 11 (PrisluSenstvo). Brisne
nastroje sa potom daju montovatt aj bez pouzitia
nastroja.

Rychloupinacia matica 11 sa smie pouzivat
len pre brusne a rezacie kotuce.

Pouzivajte len bezchybné a neposkodené
rychloupinacie matice 11.

Pri naskrutkovavani dbajte na to, aby
popisana strana nebola otoéena smerom k
brisnemu kotucu. Sipka musi ukazovat na
indexovu znacku 20.

Brusne vreteno
zaistite aretaénym
tlacidlom 3 a
rychloupinacou
maticou silnym
ota¢anim brisneho
kotuca v smere
hodinovych rugiciek
pevne dotiahnite.

Riadne upevnena
neposkodena
rychloupinacia
matica sa da uvolnit
otac¢anim jej
vrubkovaného
vonkajSieho
prstenca proti smeru
hodinovych ruciciek
vofnou rukou.

Ak sa
rychloupinacia
matica neda
manualne demontovat, nikdy ju neuvolfujte
kliestami, ale pouzite kolikovy kFu¢.
Kolikovym kfi¢om uvolnite rychloupinaciu
maticu podfa obrazka.

—

Dovolené brisne nastroje

Mozno pouzivat vSetky druhy brdsnych
nastrojov, ktoré su uvedené v tomto Navode na
pouzivanie.

Pripustny pocet obratok [min™] resp. pripustna
obvodovy rychlost [m/s] pouzitych brusnych
nastrojov musia minimalne zodpovedat udajom
uvedenym v nasledujucej taburke.

V&imajte si preto pripustny pocet obratok/
pripustnu obvodovi rychlost uvadzanu na
etikete brdsnych nastrojov.

max.

i [ | £ |
b | d |[min"]| [m/s]
6 | 16,0 11000 80
6 |22,2[11000| 80
6 |22,2(11000| 80
- | - [11000| 80

115 — | - [11000| 80

125| — | - [11000| 80

70 | 30 (M 10|11 000| 45

75 | 30 (M 14|11 000| 45

Spustenie

Dodrziavajte prislusné napétie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s udajom na
typovom §titku naradia. Pristroje oznadené pre
napétie 230 V sa mbézu napajat aj zo zdroja s
napatim 220 V.

Zapnutie/vypnutie

Naradie uvediete do prevadzky posunutim
vypinac¢a 1 smerom dopredu.

Na upevnenie stla¢te vpredu vypinac 1, az
zaskoCi.

Na vypnutie elektrického naradia uvofnite

vypinaé 1, resp. v pripade, ak je zaaretovany,

kratko stlac¢te vypina¢ 1 vzadu.

> Skusobny chod!
Pred pouzitim brasne nastroje
skontrolujte. Brusny nastroj musi byt
bezchybne namontovany a musi sa dat
volne otacat. Vykonajte test nastroja
skusSobnym chodom bez zatazenia po
dobu minimalne 30 sekund. Nepouzivajte
poskodené, zdeformované ani vibrujuce
brusne nastroje.
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Konstantna elektronika
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Konstantna elektronika udrziava obratky pri
vofnobehu a pri zatazeni priblizne rovnaké,
a tym zaru€uje rovnomerny vykon naradia.

Ochrana proti pretazeniu
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Pri pretazeni sa motor zastavi. Naradie
okamzite odfahc¢ite a potom ho nechajte
nezatazené ochladit behom naprazdno asi
30 sekund.

Predvolba poctu obratok
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Pozadovany pocet obratok nastavte
nastavovacim kolieskom 2 podra tabulky
uvedenej nizSie (orienta¢né hodnoty).

Pracovné pokyny

B Obrobok pri praci upevnite, ak jeho vlastna
hmotnost nezaistuje dostato¢nu stabilitu.

B Naradie sa nesmie zatazovat do takej miery,
aby sa zastavovalo.

B Pri praci sa mozu brusne a rezacie kotuce
velmi rozpalit; nedotykajte sa ich, kym
vychladnu.

Hrubovanie

NajlepsSie vysledky pri hrubovani
® dosiahnete pri postaveni kotuca
voci obrobku pod uhlom

30° az 40°. Pri obrusovani

Z pohybujte naradim sam a tam.
Obrobok sa nebude prehrievat,
zafarbovat a nebudu sa vytvarat
ryhy.

Na hrubovanie nikdy nepouzivajte

rezaci kotuc!

Vejarovity brisny kotué

(mopovy brusny tanier)

Vejarovity brasny kotu¢ (prislusenstvo)
umozriuje aj brdsenie oblych pléch a profilov
(brusenie kontur).

Vejarovité brusne kotu¢e maju podstatne dlhsiu
zivotnost nez brusne listy, nizSiu hluénost a
spOsobuju mensie prehriatie briuseného
povrchu.

—

Rezanie (rozbrusovanie)

~ Pri rezani naradie velmi

' ! nepritla¢ajte, nezalamuite,
neoscilujte. Pracujte miernym
tlakom smerom k obrabanému
materialu a primeranym posuvom.
Vybiehajuci rezaci kotu¢
nepribrzdujte boénym pritlakom.
Doélezity je smer,
ktorym rezete.
Naradie musi vzdy
pracovat opa¢nym
smerom;
nepohybujte preto
naradim inym
smerom. Hrozi
nebezpeclenstvo, ze
sa nekontrolovane
vychyli z rezu.

U ls

\

Profily a Stvorhranné rury sa najlepSie rezu, ked
zaCnete na malom priereze.

Rezanie kameniva

B Naradie sa smie pouzivat iba na
brusenie/rezanie nasucho.
Najlepsie je pouzivat diamantovy rezaci kotuc.
Na zabezpecenie proti zablokovaniu pouzite
vodiace sane 17 s odsavacim krytom.
Naradie pouzivajte vzdy s odsavacim
zariadenim. Okrem toho pouzivajte aj ochrannu
dychaciu masku.

| Odsava¢ musi byt
uréeny na odsavanie
kamenného prachu.

Vhodné odsavace
najdete v ponuke
firmy Bosch.

Naradie zapnite a
prilozte prednou
¢astou vodiacich
sani k obrobku.

Naradie posuvajte miernym posuvom,
ktory zodpoveda obrabanému materidlu (pozri
obrazok).

Pri rezani mimoriadne tvrdych materialov,
napriklad beténu s vysokym obsahom Strku,
sa mdze diamantovy rezaci kotu¢ prehriat a tym
poskodit. Tuto okolnost naznacuje veniec iskier
lietajuci okolo diamantového rezacieho kotuca.
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V takomto pripade rezanie preruste a nechajte
bezat diamantovy kotu¢ chvilu bez zatazenia,
aby sa pri volnobeznych obratkach ochladil.

Vyrazne zniZzena rychlost obrabania a
obiehajuci veniec iskier su znakom toho, zZe
sa diamantovy kotu¢ otupil. Kratkym rezanim
abrazivneho materialu (napriklad
vapennopieskovcovej tehly) sa da znova
naostrit.

Udrzba a éistenie naradia

W Pri kazdej praci na naradi vytiahnite zastrcku
privodnej $nury zo zasuvky.

B Udrzujte naradie vzdy v Cistote, aby ste monhli
pracovat spravne a bezpecne.

V extrémnych podmienkach pouzivania
sa mOze pri praci s kovmi usadzovat vo
vnutri naradia vodivy prach, ktory mbze
negativne ovplyvnit ochrannu izolaciu
naradia. V takychto pripadoch
odporu¢ame pouzivanie stacionarneho
odsavaca, ¢asté vyfukovanie vetracich
otvorov vzduchom a predradenie
automatického ochranného spinaca (FI).

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a
skusobnym postupom predsa len doSlo k
poruche naradia, nechajte opravu vykonat v
autorizovanom servisnom stredisku Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach
nahradnych suciastok uvadzajte
bezpodmieneéne 10-miestne objednavacie
€islu uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Likvidacia
Ruéné elektrické naradie, prislusenstvo a

obal treba dat na recyklaciu Setriacu Zivotné
prostredie.

Len pre krajiny EU:

Neodhadzuijte ruéné elektrické
naradie do komunalneho odpadu!
Podrfa Eurdépskej smernice
2002/96/EG o starych elektrickych
a elektronickych vyrobkoch a
podfa jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
produkty zbierat separovane a dat na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane zZivotného prostredia.

—

Servis a poradenské sluzby

Rozlozené obrazky a informacie k
nahradnym suciastkam najdete na
web-stranke:

www.bosch-pt.com

BSC SLOVAKIA

Elektrické ru¢né naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

(5 R +421 (0)43 /429 33 24
FaX oo +421 (0)43 /429 33 25

E-Mail: bsc @bosch-servis.sk

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 50 144,
podfa ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

7/4./%%/ SV %ﬁ}u«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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A késziilék miiszaki adatai

Sarokcsiszolé PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Szakszam 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
Névleges felvett teljesitmény [W] 550 600 600 650 680
Leadott teljesitmény [W] 290 340 340 380 400
Uresjarati fordulatszam [perc'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Csiszolokorong-atmérd, max. [mm] 115 115 115 115 115

A csiszolétengely menete M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

Constantelectronic - - - - _
Fordulatszam beallitas - = — — _
Suly az "EPTA-Procedure

01/2003”

(2003/01 EPTA-eljaras) [kal 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Védelmi osztaly O] /11 EWAL EWAL EWAL WAL
Sarokcsiszolo PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Szakszam 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
Névleges felvett teljesitmény [W] 720 700 720 700 720
Leadott teljesitmény W] 420 410 420 410 420
Uresjarati fordulatszam [perc'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Csiszolokorong-atmérd, max. [mm] 100 115 115 125 125

A csiszolétengely menete M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

Constantelectronic - - - — _
Fordulatszam beallitas - = — — _
Suly az "EPTA-Procedure

01/2003”

(2003/01 EPTA-¢eljaras) [kal 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Védelmi osztaly EWAL EWAL EWAL EWAL EWAL
Sarokcsiszolo PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Szakszam 3603 ...C99B.. ...C999.. ...C99A..
Névleges felvett teljesitmény [W] 800 850 900

Leadott teljesitmény [W] 425 430 450

Uresjérati fordulatszam [perc'1] 2800-11 000 2800—-11 000 2800-11 000
Csiszolokorong-atmérd, max. [mm] 125 125 125

A csiszolétengely menete M 14 M 14 M 14
Constantelectronic [ [ [ ]
Fordulatszam beallitas [ ] [ ) [ )

Suly az "EPTA-Procedure

01/2003”

(2003/01 EPTA-¢eljaras) [kg] 2,0 2,0 2,0

Védelmi osztaly o] /1 o] /1 o] /1

Kérjuk vegye figyelembe az elektromos kéziszerszam tipustablajan talalhaté szakszamot. Egyes elektromos
kéziszerszamoknak tébb kilénbdzd kereskedelmi megnevezése is lehet.

Az adatok [U] = 230/240 V névleges feszilltségre vonatkoznak. Alacsonyabb feszlltségek esetén és az egyes orszagok
szamara készilt kilonleges kivitelekben ezek az adatok valtozhatnak.
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Fordulatszamel6valasztas (CE tipus)

—

Anyag Alkalmazas Szerszam Téarcsaallas

Mianyag Fényezés Baranybd&rbevonat 1
Finomcsiszolas Nemeztarcsa 1

Fém Finomcsiszolas Rongykorong 1
Festékeltavolitas Csiszoldlap 2-3

Fa, fém Tisztitas, rozsdatlanitas Edénytisztito kefe, csiszolélap 3

Fém, ké Csiszolas Csiszolétarcsa 4-6

Fém Nagyolé Csiszolétarcsa 6

K&** Vagas** Vagokorong és vezet6szan 6

** A készllékkel csak vezetészan (tartozék) hasznalata mellett szabad kévet vagni.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készulék fém- és kéanyagok vizhasznalat
nélkul térténd darabolasara, nagyoldcsiszolasara
és lekefélésére szolgdl. Kévek darabolasahoz a
készlléket csak vezetGszan alkalmazaséaval
szabad haszndlni.

Elektronikus vezérléssel ellatott készilékeknél:
Az engedélyezett csiszoldszerszamokkal a
készlléket csiszolasra és polirozasra is szabad
hasznalni.

Zaj és vibracio
A mért értékek az EN 50 144 szabvanynak
megfelel6en kerlltek meghatarozasra.

A berendezés mért zajszintje tipikus esetben:
hangnyomasszint: 88 dB (A);
hangteljesitményszint: 101 dB (A).

Viseljen fiilvédot!

A standard pétfogantyu alkalmazasakor a
kiértékelt maximalis gyorsulas tipikus értéke
5,3 m/szek®.

A vibracidcsokkentd hatasu poétfogantyu
alkalmazasakor a kiértékelt maximalis gyorsulas
tipikus értéke 5,3 m/szek?. A pétfogantyUt fogd
kéz és a kar vibracidja tipikus esetben
alacsonyabb, mint 2,5 m/szek?.

A késziilék részei

A késziilék alkatrészeinek szamozéasa az
abra-oldalon talalhaté abrara vonatkozik.

Kérjuk hajtsa ki a kihajthaté abras oldalt, és
hagyija igy kihajtva, mikézben ezt a kezelési
utmutatot olvassa.

1 Be-/kikapcsolé

2 Fordulatszamel6valaszto tarcsa
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

3 Tengelyreteszel6gomb
4 Pétfogantyu

Csiszolétengely
Véddburkolat
Régzit6kallantyu

Szoritékarima (az M 14-es csiszolétengelynél
koérkeresztmetszetli gy(rivel)

9 Csiszold-/darabolétarcsa™

10 Roégzitdanya

11 sps-clic gyorsbefogé-anya™

12 Kézvédd lap*

13 Gumitanyér*

14 Csiszoldlap*

15 Befogbanya*

16 Edénytisztitokefe*

17 Vezet6szan elszivos véddburkolattal*
18 Gyémantbetétes darabolétarcsa*
19 Szoritékarima, M 10

* Az abrakon lathatd, vagy a szoévegben leirasra
keriil6 tartozékok részben nem képezik a szallitas
terjedelmét.

0 NO O

Az On biztonsagaért

Ezzel a késziilékkel csak akkor
N lehet veszélyteleniil dolgozni,
1 || haakezel6 a munka

megkezdése el6tt a hasznalati

utasitast és a biztonsagi
eléirasokat végig elolvassa és az
azokban talalhaté utasitasokat szigortan
betartja. Ezen feliil tartsa be a mellékelt, vagy
az adott Kezelési Utasitas kozepébe
behelyezett flizetben taladlhaté altalanos
biztonsagi el6irasokat. A kezel6t a késziilék
els6 hasznalatbavétele el6tt gyakorlati
oktatasban kell részesiteni.

Viseljen fulvédét.

30+ 2609 000 851  06.01
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MW Viseljen véddszemiiveget.

W A biztonsag kedvéért viseljen tovabbi
védéfelszereléseket is, mint pl. védd keszty(it,
stabil labbelit, védbsisakot és koétényt.

B A munka soran keletkez6 porok az
egészségre karos hatasuak, éghetéek vagy
robbanékonyak lehetnek. Ezért megfeleld
védelmi intézkedésekre van szlikség.
Példaul: Bizonyos poroknak rakkelt6 hatasa
van. Alkalmazzon megfelel6 por-/

forgacselszivast és viseljen porvédd maszkot.

B Akdnnyifémporok gyulékony és robbanékony
anyagok. Tartsa allanddan tisztan a
munkahelyet, mivel ezek a keverékek
kiléndsen veszélyesek.

B Ha a munka soran a haldzati csatlakozé kabel
megséril, vagy megszakad, akkor ne érintse
meg a kabelt, hanem azonnal hizza ki a
csatlakoz6 dugot a dugaszolo aljzatbdl. Sérdilt
kabellel dolgozni tilos.

W A szabadban alkalmazasra keril6
készllékeket csak egy legfeljebb 30 mA
leoldasi aramu hibaaram védékapcsolédn (Fl-)
keresztil szabad a halézatra csatlakoztatni.
Esében vagy nedves kérnyezetben a
készlléket ne haszndlja.

B A készllléket az azzal végzett munka soran
mindig mindkét kézzel szorosan fogja és
tgyeljen arra, hogy munka kézben mindig
szilard, biztos alapon alljon.

B A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megfelel6en régzitse. Egy befogd
szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsagosabban van régzitve,
mintha csak a kezével tartana.

B A kabelt mindig csak hatrafelé vezesse el a
készuléktol.

M Miel6tt a berendezést letenné, azt okvetlendl

kapcsolja ki és varja meg, amig teljesen leallt.

B FeszUltségkiesés esetén, vagy ha kihuztak a
csatlakozé dugét a dugaszolé aljzatbdl,
azonnal oldja fel a be-/kikapcsolo reteszelését
és kapcsolja at azt a ,KI” helyzetbe. Igy meg

lehet el6zni a készlilék akaratlan Ujraindulasat.

W A késziiléket csak szarazcsiszolasra illetve
szaraz vagasra szabad hasznalni.

B A késziléket csak apotfogantyuval felszerelve
szabad hasznélni.

—

B Ha fennall az a veszély, hogy a szerszam
egy rejtett vezetéket vagy a sajat halézati
kabelét megsértheti, akkor az elektromos
kéziszerszamot csak a szigetelt
fogantyujanal fogva szabad megérinteni.
Egy fesziltség alatt all6 vezeték megsértése
vagy megérintése a készulék fémrészeit
fesziltség ala helyezheti és ez aramitéshez
vezethet.

H A rejtett vezetékek felkutatasahoz
hasznaljon alkalmas fémkeres6
késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat.

Ha egy elektromos vezetékeket a
berendezéssel megérint, ez tizh6z és
aramitéshez vezethet. Egy gazvezeték
megrongalasa robbanast eredményezhet.
Egy vizvezetékbe val6 behatolas anyagi
karokhoz és aramitéshez vezethet.

B A csiszol6- vagy daraboldtarcsakkal végzett
munkékhoz a késziilékre fel kell szerelni
a 6 véddburkolatot. A 13 gumitanyérral vagy
a 16 edénytisztito kefével/tarcsas kefével /
legyezdlapos tarcsaval végzett munkakhoz
szerelje fel a készlilékre a 12 kézvéd6t (kildn
tartozék).

B K6 megmunkaldsahoz okvetlenll hasznaljon
porelszivast. Csak olyan porszivét hasznaljon,
amely képor elszivasara is engedélyezve van.
K& darabolasahoz hasznaljon vezet&szant.

B A készUlékkel tilos azbeszttartalmu anyagokat
megmunkalni.

W Csak olyan csiszol6szerszamokat szabad
alkalmazni, amelyek legmagasabb
megengedett fordulatszama eléri vagy
meghaladja a készllék Uresjarati
fordulatszamat.

B Minden hasznalat el6tt ellenérizze a
csiszoloszerszamokat. Gy6z8djén meg arrdl,
hogy a csiszol6szerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog. A haszndlat
el6tt hajtson végre egy legalabb
30 masodperces idétartamu probafutast.
Megrongaldédott, nem kerek, vagy vibralod
csiszolészerszamokkal nem szabad dolgozni.

m Ugyeljiink arra, hogy a csiszolészerszamokat
sohase érje nagyobb I6kés vagy utés.

A csiszolészerszamot ne tegyuk ki zsir
hatasanak.

B A késziiléket csak bekapcsolva vezesse ra a
megmunkalasra kertl6 munkadarabra.

B El a kezekkel a forgé csiszoldszerszamoktoél!
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B Figyeljiink a csiszoldkorong forgasiranyara.
A készuléket mindig ugy tartsuk, hogy a
lecsiszolt por és a szikrak ne felénk, hanem az
ellenkez§ iranyba repuljenek.

B A fémcsiszolas soran szikrahullas lép fel.
Ugyeljink arra, hogy ilyenkor ne
veszélyeztesslk a kdzelben tartdzkodd
személyeket. A tlizveszély miatt a
szikrahulldsos terileten nem szabad éghet6
anyagokat tarolni.

B Rések vagasakor, f6leg tartéfalakban,
6vatosan kell eljarni. Lasd a statikai
megjegyzéseket.

B Ha a darabolétarcsa beékel6dik és ledll, akkor
az egy I6késszerlii reakciderbvel Ut vissza a
készllékre. Ebben az esetben a késziiléket
azonnal ki kell kapcsolni.

B Ugyeljen a csiszolétarcsék méreteire.
A csiszolétarcsa kdzponti nyilasa méretének
meg kell felelnie a 8 (M 14), vagy 19 (M 10)
szoritokarima méretének. Redukal6 idomot,
vagy adaptert nem szabad hasznalni.

H A kikapcsolas utan a csiszolészerszamot nem
szabad oldaliranyu ellennyomassal lefékezni.

B A csiszoldszerszamok beszerelésekor és
hasznalata soran tartsuk be a gyart6 cég
utasitasait.

W Vigyazat! A csiszol6szerszam a készlilék
kikapcsolasa utan még egy ideig forgasban
marad.

B A készuléket nem szabad satuba befogni.

B Sohase engedje meg, hogy a készlléket
gyerekek hasznaljak.

B Bosch csak akkor tudja szavatolni a
berendezés hibatlan mikédését, ha ahhoz
kizarolag eredeti tartozékok kerlinek
alkalmazasra.

Statikai megjegyzések

A tarté falakban vagott réseknek meg kell
felelnitik a DIN 1053 német szabvany 1.
részében vagy a megfelel§ helyi szabvanyban
talalhato el6irasoknak.

Ezeket az el6irasokat okvetlenil be kell tartani.
A munka megkezdése el6tt ki kell kérni a felelés
statikai szakember, épitész, vagy épitésvezetd
véleményét.

—

A védoberendezések
felszerelése

AN

B A csatlakozé dugét a készuléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt hizza ki a
dugaszol¢ aljzatbdl.

Védoburkolat

H A csiszol6- vagy darabol6tarcsakkal végzett
munkakhoz a készulékre fel kell szerelni
a 6 véddbburkolatot.

Nyissa ki a 7 régzit6kallantyut.

Tegye fel a 6 véd6burkolatot az dbran lathato
médon a készllék fejrészén az orsényakra.
A véddburkolat kddold butykeinek egybe kell
esnilik az orsényakon talalhaté megfelelé
bemélyedésekkel.

Nyomija fel a véd6burkolatot az orsényakra,
amig a védéburkolat pereme fellil a készilék
karimajara és a kodold biitykdk benyulnak az
orsonyakon kérbefuté horonyba.
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Forditsa el a 6 véddburkolatot az 6ramutaté
jarasaval ellenkez6 iranyba a kivant helyzetbe
(munkahelyzet).

Allitsa ugy be a 6 véddburkolatot, hogy

az meggatolja, hogy a kezel6 iranyaba
repiljenek ki a szikrak.

Figyelem: a 6 védGburkolaton talalhatd kddold
butykdk biztositjak, hogy minden készllékre
csak a készulék tipusanak megfelel
védGbburkolatot lehet felszerelni.

A szétszerelést forditott sorrendben kell
végrehajtani.

Pétfogantyu

B A késziléket csak apotfogantyuval felszerelve
szabad hasznalni.

A 4 pétfogantylt a végzendd munkatdl figgéen
jobbrdl vagy balrdl kell a késziilék fejrészébe
becsavarni.

Rezgéscsillapité pétfogantyu

VIBRATION
CONTROL

A rezgéscsillapité pétfogantyu csdkkenti a
kéz rezgését és igy a munkat kellemesebbé
és biztonsagosabba teszi.
Ne hajtson végre a pétfogantyun
valtoztatasokat.
Ha a pétfogantyu megsérilt, ne hasznalja
tovabb.

Kézvédo lap

A 13 gumitanyérral vagy a 16 edénytisztitd
kefével/tarcsas kefével/legyezélapos tarcsaval
végzett munkakhoz szerelje fel a készulékre

a 12 kézvédo6t (kildn tartozék). A 12 kézvédd
lapot a 4 pétfogantyu segitségével lehet a
készllékre felszerelni.

—

A csiszoldszerszamok felszerelése

B A csatlakoz6 dugot a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt hizza ki a
dugaszol¢ aljzatbdl.

Csak olyan csiszolészerszamokat
szabad alkalmazni, amelyek
legmagasabb megengedett
fordulatszama eléri vagy meghaladja a
késziilék liresjarati fordulatszamat.

A csiszol6- és darabolotarcsak a munka
soran igen erdsen felforrésodnak; ne
érjen a tarcsahoz, amig az le nem hiilt.

W Tisztitsa meg a csiszol6tengelyt és az
Osszes felszerelésre keril6 alkatrészt.
A csiszolészerszamok régzitéséhez és
kilazitasahoz rogzitse
a 3 tengelyreteszel6gombbal
az 5 csiszolotengelyt.

A 3 tengelyrégzitégombot csak allé
csiszolétengely mellett szabad benyomni!

Csiszolo-/darabolétarcsa

Ugyeljen a csiszol6tarcsak méreteire.

A csiszolétarcsa kdzponti nyildsa méretének
meg kell felelnie a 8 (M 14), vagy 19 (M 10)
szoritékarima méretének. Redukalé idomot,
vagy adaptert nem szabad hasznalni.

Gyémantbetétes darabolotarcsak
alkalmazasakor tgyeljen arra, hogy a
darabolétarcsan talalhato forgasiranyjelzé nyil
iranya megegyezzen a készilék forgasiranyaval
(lasd a forgasiranyjelz6 nyilat a készilék
fejrészén).

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazé
oldalon.

Csavarozza fel a helyére és a kérmdskulccsal
feszesen huzza meg a 10 régzit6anyat (lasd a
~Gyorsbefogdanya” cimi fejezetet).
Szoritékarima

az M 14-es
csiszoldtengelyhez

A 8 befogodkarima-
ban a kdzpontositd
gydrl koré egy
koérkeresztmetszet
gydrd
(mdanyaggydird)
kerul behelyezésre.
Ha ez a gyiirii hianyzik, vagy sérilt, akkor
azt a 8 befogdkarima felszerelése el6tt
okvetlenll ki kell cserélni (megrendelési szam
1 600 210 039).
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Szoritékarima az
| M10-es
"| csiszolétengelyhez

A 19 szoritékarima
mindkeét oldal feldl
felhasznalhaté.
Gyémantbetétes
darabolétarcsak
befogasahoz a
szoritokarimat
180°-kal megforditva
kell az 5 csiszol6-
tengelyre feltenni.
A gyémantbetétes darabolétarcsa (J 20 mm)
kdzponti nyilaséanak jatékmentesen fel kell
csusznia a 19 szoritdkarima kdzpontozé
peremére.

Redukalé idomot, vagy adaptert nem szabad

hasznalni.

[ A csiszoloszerszamok felszerelése
utan a késziilék bekapcsolasa el6tt
gy6z6djon meg arrdl, hogy a
csiszolészerszam helyesen van
felszerelve és szabadon forog.

Legyezos csiszolokorong

(az M 14-es csiszoldtengelyhez)

Az alkalmazasnak megfeleléen sziikség esetén
szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 12 kézvédd lapot. Az erre célra
szolgalo 8 felfogdkarimat (tartozék, megrendelési
szam 2 605 703 028) és a legyezds
csiszolékorongot az 5 csiszolétengelyre
helyezzik, majd a befogd anya 10 segitségével
régzitjuk.

Gumitanyér 13

Az alkalmazasnak megfelel6en szlkség esetén
szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 12 kézvédd lapot.

A felszerelést lasd az abrakat tartalmazo
oldalon.

A 15 befogbanyét felcsavarjuk és a
kérmdskulccsal meghuzzuk és rogzitjik.

Edénycsiszolokefe 16/tarcsas kefe
(az M 14-es csiszoldtengelyhez)

Az alkalmazasnak megfelel6en szlkség esetén
szerelje le a 6 véddburkolatot és szerelje fel a
berendezésre a 12 kézvédd lapot.

Az edénycsiszoldkefét felcsavarjuk

az 5 csiszol6tengelyre, majd villaskulccsal
rogzitjik. A csiszoldtengelyt teljies mértékben
be kell tudni csavarni a csiszol6szerszam
menetébe. A csiszoldszerszamnak fel kell
fekldnie a csiszolétengelynyakra.

—

Gyorsbefogéanya SDS-clic

(az M 14-es csiszolétengelyhez)

A 10 régzitéanya helyett a készilékkel

a 11 gyorsbefogé-anyat (klldn tartozék) is lehet
hasznalni. Ekkor a csiszol6szerszamokat kilén
szerszamok alkalmazasa nélkiil is be lehet fogni.

A 11 gyorsbefogdanyat csak csiszol6 és
darabolétarcsakhoz szabad hasznalni.

Csak kifogastalan, hibatlan 11 gyorsbefogo-
anyat szabad hasznalni.

A gyorsbefog6 anya felszerelésekor a
kovetkezokre kell Gigyelni: A feliratnak felfelé,
a nyilnak a 20 indexjelzésre kell mutatnia
(lasd az abran).

A 3 tengelyrégzité-
gombbal rogzitse a
csiszolétengelyt.

A gyorsbefogdanyat
a csiszolétarcsanak
az 6éramutato
jarasavalmegegyez6
irdnyban térténd
erételjes
elforgatasaval
feszesre huzza meg.

Az el6iras szerint
régzitett, hibatlan
gyorsbefogé anyat

a recézett gyrinek
az 6ramutato
jarasaval ellenkez6
iranyban térténé
elforgatasaval kézzel
is ki lehet szerelni.

Ha egy
gyorsbefogéanya
beékelodott, és
nem lehet
kicsavarni, erre a célra sohase hasznaljon
fogét, hanem csak kizarélag kormoéskulcsot.
A kdrmdskulcsot az abran lathaté médon kell
hasznalni.
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Alkalmazhato6 csiszoloszerszamok

A készlléken az ezen Kezelési Utasitasban
megadott valamennyi csiszolészerszam
alkalmazhaté.

Az alkalmazéasra keril6 csiszol6szerszamok
megengedett fordulatszamanak [perc'1], illetve
megengedett kerlleti sebességének [m/s]
legalabbis el kell érnie a tablazatban megadott
értékeket.

Ezért mindig vegye figyelembe a
csiszolészerszamon taldlhaté cimkén megadott
megengedett fordulatszamot/keriileti
sebességet.

max.
[mm] | [mm) @ <2
D| b | d |[perc]| [m/s]
100| 6 |16,0 11000 80
115| 6 [22,2(11000| 80
125| 6 [22,2|11000| 80
100 - | - |[11000| 80
115| — | — [11000| 80
125| — | — [11000| 80
B 70 | 30 [M10|11000| 45
bf‘ | 75 | 30 (M14|11000| 45
D

Uzembehelyezés

Ugyeljen a halézati fesziiltségre: Az d&ramforras
feszlltségének meg kell egyeznie a készlléken
elhelyezett gyari tablan megadott feszultséggel.
A 230 V-os héalézatra méretezett gépeket

220 V-os halézatban is szabad hasznalni.

Be- és kikapcsolas

A készllék lizembe helyezéséhez tolja el6re
az 1 be-/kikapcsolot.

Az 1 be-/kikapcsol6 rogzitéséhez nyomja azt
elél be, amig be nem pattan.

A készllék kikapcsolasahoz engedije el

az 1 be/ki-kapcsolot, illetve ha az reteszelve
van, akkor nyomja meg révid id6ére az 1 be/ki-
kapcsold hatso felét.

> Prdébafutas!

A csiszolészerszamokat hasznalat el6tt
ellendrizni kell. A csiszoldszerszamot
el6irasosan kell a helyére felszerelni, és
annak szabadon kell forognia. Ezutan a
készlléket legalabb 30 masodpercre
kapcsolja be és végezzen vele
terhelésmentes prébafutast. Sérilt, nem
kerek alaku, vagy berezg6
csiszolészerszamokat nem szabad
hasznalni.

Constantelectronic
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

A Constantelectronic a fordulatszamot
Uresjaratban és terhelés alatt gyakorlatilag
allandé értéken tartja és ezzel egyenletes
csiszolasi teljesitményt biztosit.

Tulterhelés elleni védelem
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Tulterhelés esetén a motor leall. A készllék
terhelését ekkor azonnal sziintesse meg, majd a
motort kb. 30 mésodpercig a legmagasabb
Uresjarati fordulatszamon jaratva hitse le.

Fordulatszameldvalasztas
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

A késziilék adatai utan talalhaté tablazatban
megadottak szerint (iranyértékek)

a 2 fordulatszambeallité tarcsaval allitsa be a
sziikséges fordulatszamot.

Alkalmazasi tanacsok

B Fogja be a megmunkalasra keril§
munkadarabot, ha az sajat sulyanal fogva nem
fekszik bizitosan.

B A késziléket sohasem szabad olyan erésen
megterhelni, hogy az ennek kovetkeztében
lealljon.

B A csiszolo- és darabolétarcsak a munka soran
igen er8sen felforrésodnak; ne érjen a
tarcsdhoz, amig az le nem hilt.
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Nagyold csiszolas

Nagyolasnal a legjobb eredményt
® akkor érhetjik el, ha a korong és a
megmunkalasra keril6
munkadarab kdzétti szdg
) 30° és 40° kdzott van. A késziléket
kdzepes nyomas mellett jobbra-
balra mozgassuk. Ekkor a
munkadarab nem lesz tul meleg,
nem szinez6dik el és nem
képz&dnek rajta bevagasok.

A nagyolasra semmi esetben se
hasznaljunk vagékorongot.

Legyezos csiszolokorong

A legyez6s csiszolokorong (tartozék)
alkalmazaséaval homoru fellleteket és profilokat
is megmunkalhatunk.

A szokasos csiszolékorongokhoz viszonyitva a

legyez6s csiszolokorongok élettartama sokkal
magasabb, zajszintjik sokkal alacsonyabb és a

csiszolasnal fellépdé hémérséklet is alacsonyabb.

Vagas
Py A darabolds soran ne nyomja ra tul
,!, erfsen az anyagra és ne ékelje be
a darabolétarcsat és ne hagyja a
7MW tarcsat oszcillalni. Hasznaljon a

megmunkalasra kerllé anyagnak
megfeleld, mérsékelt el6tolast.

A kikapcsolas utan a
csiszolészerszamot nem szabad
oldaliranyu ellennyomassal
lefékezni.

Igen fontos a
darabolasi irany
pontos betartasa.

A késziléknek
mindig a darabolasi
irannyal ellentétes
iranyban kell
forognia; ezért
sohase mozgassa
a készuléket az
ellenkez§ iranybal
Ellenkezd esetben
a készilék
iranyithatatlanul

Profilokat, vagy négyszdgletes csdveket ugy
lehet a legegyszerlibben elvagni, ha a
késziilékkel a legkisebb keresztmetszet mentén
dolgozunk.

kiugorhat a vagasbdl.

Kozet vagasa

B A késziiléket csak szarazcsiszolasrailletve
szaraz vagasra szabad hasznalni.

Erre a célra leginkabb egy gyémantbetétes
darabolétarcsat lehet hasznalni. A beékel6dés
meggatolasara az elszivés védéburkolattal
felszerelt 17 vezet6szant kell hasznalini.

A késziiléket csak bekapcsolt porelszivassal
hasznalja. A porelszivas mellett is viseljen
porvédd alarcot.

Csak olyan porszivot
szabad hasznalni,
amely képor
elszivasara is
engedélyezve van.
A porszivonak

képor elszivasara

is alkalmasnak kell
lennie.

A késziiléket bekapcsoljuk és a vezetdszan elsé
felével a megmunkalésra keriil6 munkadarabra
helyezzik.

A késziléket a megmunkalasra keril§ anyagnak
megfelel6 mérsékelt elétolassal mozgassa elére
(lasd az abran).

Kuléndsen kemény anyagok, példaul magas
kavicstartalmu beton darabolasakor a
gyémantbetétes daraboldtarcsa tulhevilhet

és megrongaldédhat. A gyémantbetétes
darabolétarcsaval egyutt kdrbefutd
szikrakoszoru tulhevilésre utal.

Ebben az esetben szakitsa meg a darabolasi
folyamatot és révid ideig hagyja Uresjarati
fordulatszam mellett terhelés nélkil lehdilni a
gyémantbetétes darabolétarcsat.

Ha a munkateljesitmény észrevehetéen csdkken
és a tarcsat szikrakoszoru veszi koérll, akkor ez
arra utal, hogy a gyémantbetétes darabolétarcsa
eltompult. Abraziv anyagban (példaul
mészhomokkd8ben) végzett rovid idétartamu
vagassal a tarcsa ismét megélezhetd.
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Karbantartas és tisztitas

B A csatlakozé dugoét a késziléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt hizza ki a
dugaszol¢ aljzatbdl.

H A sikeres és biztonsagos munka érdekében a
készliléket és annak szell6zényilasait mindig
tisztan kell tartani.

Kulénlegesen nehéz munkakérilmények
esetén fémek megmunkalasakor a
készllék belsejében vezet6képes por
rakodhat le. Ez cs6kkentheti a készilék
véd@szigetelésének hatasat. llyen
esetekben célszeri allandé porelszivo
berendezést hasznalni, a szell6z6
nyilasokat gyakran kifujni és a halézatba
egy hibadram-lekapcsolét (F1) beépiteni.

Ha a készUlék a gondos gyartasi és ellenérzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlenil adja meg a készllék
tipustablajan talalhaté 10-jegyl szakszamot.

Hulladékkezelés

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat
és csomagoldéanyagokat a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelel&en kell
Ujrafelhasznalasra leadni.

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi
szemétbe!

Az elhasznalt villamos és
elektronikus berendezésekre
vonatkoz6 2002/96/EG eurdpai
iranyelvnek és a megfelel6 orszagos
térvényekbe vald atiltetésének megfeleléen a
mar nem hasznalhaté elektromos
kéziszerszamokat kilén 6ssze kell gydijteni és a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en
kell ujrafelhasznalasra leadni.

—

Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos
robbantott abrak és egyéb informacié a
kovetkez6 cimen talalhato:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch Kft
1103 Budapest
Gyomréi ut. 120

+36 (0)1/431-3835
+36 (0)1/431-3888

C € MinGségi tanusité nyilatkozat

Sajat kizardlagos felelésségunkre kijelentjuk,
hogy ez a termék megfelel a kévetkezd
normaknak, szabvanyoknak, illetve normativ
doku mentaciéknak: EN 50 144 a 89/336/EWG
és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései sze rint.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. i iV %ﬁ%@

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHuyeckue aaHHble npubopa

Yrnosas wnudoBanbHaa PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
MalumMHa

MpeameTHbIA Ne 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
HomuHanbHas notpebnaeman

MOLLHOCTb [BT] 550 600 600 650 680
OTpaBaeman MOLLHOCTb [BT] 290 340 340 380 400

Yucno 060poTOB XONOCTOrO X04a [MMH'1] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
HnameTp wnudosanbHOro Kpyra,

MakKc. [MMm] 115 115 115 115 115
Pesbba wnucoBanbHoro wnuHaena M 14 M 14 M 14 M 14 M 14
CtabunusmpytoLlan 3NeKTPoHKa - - - - -
YcTtaHoBKa yncna 060poToB - - - - -

Bec cornacHo EPTA-Procedure

01/2003 [kr] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Knacc 3awmTbl OT nopa)keHuA

3NEeKTPOTOKOM (O] /11 O /1 (O] /11 O] /1 AL
Yrnosas wnudoBanbHaA PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
MalwuHa

MpeomeTHbIA Ne 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
HomuHanbHaA notpebnAeman

MOLLHOCTb [BT] 720 700 720 700 720
OTtpaBaeman MOLWHOCTb [BT] 420 410 420 410 420

Yucno 060poTOB XONOCTOro Xo4a [MMH"] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
[nameTp wnudosanbHoro Kpyra,

Makc. [Mm] 100 115 115 125 125
Pesbba wnudosanbHoro wnuHaena M 10 M 14 M 14 M 14 M 14
CtabunusvpyroLian aNeKTpoHrKa - - - - -
YcTaHoBKa ymcna o60poToB - - - - -

Bec cornacHo EPTA-Procedure

01/2003 [r] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Knacc 3awmtbl OT nopaxkeHuA

3MEeKTPOTOKOM (O] /11 O] /1 O] 711 EIpA EIWA
Yrnosas wnudgoBanbHasa PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
MaluMHa

MpeameTHbIA Ne 3603 ...C99B.. ...C9909.. ...C99A..
HomuHanbHaa notpebnaemas

MOLLHOCTb [BT] 800 850 900
OTpaBaemMas MOLHOCTb [BT] 425 430 450

Yucno 060poTOB XONOCTOrO X04a [MMH'1] 2800-11 000 2800-11 000 2800-11 000
MnameTp wnndosanbHOro Kpyra,

Makc. [MMm] 125 125 125
Pesbba wnuncoBanbHOro wnuHaena M 14 M 14 M 14
Ctabunuanpytolan 3f1eKTpoHMKa [ J [ J [ J
YcTaHoBKa yucna o6opoToB [ J [ J [ J

Bec cornacHo EPTA-Procedure

01/2003 [kr] 2,0 2,0 2,0
Knacc 3awmTbl OT nopa)keHuA

3MIEKTPOTOKOM O] /1 WA O] /1

MoxanyicTa, yunTbiBanTe NpeaMETHbI HOMEP Ha TUMNOBOW TabnMuke Baliero anekTpoMHcTpymeHTa. Toprosblie
0603HaYeHNA OTAEMbHbIX ANIEKTPONHCTPYMEHTOB MOTYT M3MEHATHLCA.

[aHHble AecTBUTENbHBI AN1A HOMUHABHBIX HanNpAXeHun 230/240 B. [nA 60nee HU3KUX HANPAXEHWI U cneumanbHbIX
BMAOB UCMONHeHUA npubopa AnA OTAeNbHbIX CTPaH 3TW AaHHble MOrYT U3MEHATLCA.
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MpepBapuTenbHaAa yctaHOBKa Yucna obopotos (tun CE)

Matepuan MpumeHeHune

CuHTeTnyeckun  MomnupoBka
maTepvan
OkoH4aTenbHoe wnudosaHne
MeTtann OkoHYaTenbHoe WnndosaHne
YnaneHve Kpacku
OepeBo, meTtann  OuucTKa LWETKOW, yaaneHme

p>KaB4uHbI
Metann, kameHb  LUnndoBaxne
MeTann O6anpoyHble paboThbl
KameHnb** Peska**

UHCTpYyMEHT MonoxeHune
Aucka
['onoska ¢ pabo4ert NOBEPXHOCTbIO
13 OBYUHBI
BonnoyHbI nonvpoBanbHbIn Kpyr
TKaHeBbI NONVPOBAabHBIA KPYT
JInct 13 abpasmBHOM LIKYPKK
YaweyHan weTka, nMcT ns
abpasnBHOW LIKYPKK
LLinncpoBanbHbIN Kpyr
LUnunchosasnbHbIi Kpyr
OTpesHou WwnmdgoBabHbIA Kpyr 1
HanpasnAoLme canasku

o AW N = = =
|
]

(0]

**Pe3ka KaMHfA pa3peluaeTcA TOMbKO C MOMOLLbIO HAaNpaBnAlLWMX canasok (MpUHaaIexXHoCTH).

MpymeHeHWe No Ha3Ha4YeHuUIo

Mpnbop npeaHa3HayveH AnA peskun, 064MpoYHOro
LIJI'IVICbOBaHI/IH 1 KpaueBaHUA meTasnia u KaMmeHHoro
KOHCTPYKLUMOHHOro matepuana 6e3 npumeHeHua
BOAbI (T. €., BCYXyt0). [InA pe3kun KaMHsA cornacHo
npeanncaHnAM Heob6XxoaMMo ncnonb3oBaTb
HanpasnAaoLwune canasku.

[inA npnbopoB C 3NEeKTPOHHON CUCTEMOA
ynpasnenuA: MNpu npumMeHeHnn AONYLLEHHOrO
LWNMOBANBHOrO MHCTPYMEHTa NpMbop MoXKeT
6bITb MCMONBL30BaH ANA WAMOBaHNA 1
NONMMPOBKM.

HdaHHble no wymy u BUbpauum

3amepeHuA BbINOSHEHbI COMNAacHO CTaHAapTy
EN 50 144.

B3BeLLeHHbIN ypOBEHDb LUyMa COCTaBMAET, Kak
npaBuWno: ypoBeHb AaBrieHnA 3Byka 88 ab (A);
ypoBeHb MowHocTh 3Byka 101 ab (A).
HocuTb cpeacTsa 3awmThbl opraHos cnyxa!

Mpy NpUMeHeHUN cTaHAaPTU3MPOBaHHOW
,EI,OI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHOVI pyKOFlTKVI B3BeELleHHOe
MakKcumMmalsibHoe yCKOpeHue cocTtaBnAeT, TUNN4HO,
5,3 m/c2.

Mpy NpumeHeHWn nornowatoLen smbpauuio
[OMONMHUTENBbHOW PYKOATKW B3BELLEHHOe
MakcuMarnbHOe YCKOPEHNe COCTaBnAeT, TUMUYHO,
5,3 m/c2. Bubpauma KUCTU-pykn Ha
[OMONMHNTENBHON PYKOATKE, TUNNYHO, MEeHee

2,5 m/c2.

OnemeHTbl 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA

Hymepauua an1eMeHTOB MHCTPYMEeHTa BhIMofHeHa
Mo U306PaKEHUIO Ha CTPaHNULE C MNTIOCTPALMAMN.

Mo>xkanyncTa OTKPOMTE OTKMAbIBAIOLLYHOCA
CTpaHuuy ¢ n3obpaxeHmem npubopa u ocTaBnAanTe
ee OTKpbITOWN Noka Bl YnTaeTe pykoBoACTBO NO
aKcnnyaTaumu.

1 Bbikntoyatens

2 Konecuko pnAa npeasaputenbHon
yCTaHOBKM Ymcna o60poToB
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

KHonka anA appeTupoBaHuA WNUHAENA
[ononHutensHaA pyKoATKa
LLinndpoBanbHbIM WNUHAENb

3almTHBIN Konnak

Pbiyar saxuma

KpenexHbIn donaHeL [Npu Mcnonb3oBaHum
wncpoBanbHOro WnuHAena ¢ pessbon M 14
C KOJIbLIOM KPYT/Oro ceyeHua
(«O»-06pasHbIM KOsbLIOM)]

9 LnudosanbHbIn kpyr/OTpe3Hon Kpyr*
10 HatAxHas ranka
11 BbicTpo3axuMHaA ravika SDS-clic *
12 Tpucnocobnenve Ana 3awmTbl pyK*
13 Pes3vHoBbIN TapenbyaThbiv WANOoBabHbI
Kpyr*
14 A6pasuBHbIA NNCT*
15 Kpyrnaa ravka*
16 YaweyHaA wetka*

17 Hanpasnsatowme canasku ¢ 3aWmnTHbIM
KOJINaKoM AfA oTcacbliBaHUA Nbln™

18 AnmasHbii OTpe3HOW LWNNOoBasbHbIA Kpyr*
19 KpenexHbii pnaHey M 10

* He Bce n3obpaXkeHHble N onucaHHble
NpUHaANeXHOCTU BXOAAT B 06A3aTeNIlbHOM nopAake
B KOMMJIEKT NOCTaBKM.

0o NGO A~
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[Ona Bawewn 6e3onacHocTuU

BesonacHana pabota ¢ npu6opom
° BO3MO)XHa TOJIbKO nocre
1 || osnaxomneHua c MHCTPYKLMeW no

9KcnyaTauum u ¢ ykasaHuAMU no
TexHuke 6e30nacHOCTH B NOJIHOM
o6beme U Npu cTporom
cob6noeHnn coaepXKalMXcA B HUX yKasaHU.
[AononHuTenbHo cneayeT y4uuTbiBaTh obwme
yKasaHuA rno TexHuke 6esonacHocTu B 6polutope,
NPUOXEHHON K HaCTOALLEMY PYKOBOACTBY MO
9KcnyaTauum Unu pacrosioXXeHHOW B cepeauHe
pykosopcTBa. Mepen nepBbiM MCMONb30BaHUEM
WHCTpyMeHTa Bam Heo6xoaMmo NpouTu
NPaKTU4eCKUA UHCTPYKTaX.

Hocutb cpencTtea MH,D,VIBVI,D,yaJ'IbHOVI
3alluTbl OpraHoB cnyxa.

B HocuTb 3alUMTHbIE OYKU.

B HocuTte Takxe 3alWwmMTHbIE NepyYaTku, NPOYHYo
06yBb, Wnem un papTyk.

B BosHukarwowume npu paboTte nbiav MOryT 6biTb
BpeAHbIMU ANA 300POBbA, FOPIOYNMU NN
B3pbIBOONAacHbIMU. He06Xx0AMMO NPUHATL
COOTBETCTBYIOLLME MEPbI 3aLLUMTbI.

Hanpumep, HekoTopble BMAbI Nblv ABMNAIOTCA
KaHueporeHHbIMuW. [MpegycmoTpeThb
NOAXOAALLUMIA OTCOC MbIN U CTPYXKKU, HOCUTb
NPOTMBONbINEBOW pecnupaTtop.

B [binb Nerkoro meTanna MoXeT 6bITb Foproyen n
B3pblBOONacHoW. Paboyee MecTo NOCTOAHHO
[ep>kaTb B YACTOTE, TaK Kak CMecu maTtepvanos
0CO6eHHO onacHbI.

B Ecnv npn paboTte 6yaeT NoBpexaeH unu
nepepesaH kabenb NMMTaHWA OT SNEKTPOCeTH,
TO Kabenb He TporaTb, a cpasy Xe OTKIMIOYUTb
LUTencenbHyo BUNKY OT po3eTku ceTu. Hn B
KOEeM Crny4ae He JOoMyCKaeTCA UCMoNb30BaThb
nprbop € NOBPEXAEHHbLIM Kabenem.

W [Npu paboTe noa OTKPbITbIM HE6OM NPUGOPHI
noaKnoyaTh Yepes asToMaT 3alnTHOro
OTKIIOYEHNA C MAaKCUMaslbHbIM TOKOM
pacuennenua B 30 MA. lNpubop Henb3A
1cnonb3oBaTh NPU AOXKANMBON MW BNAXHON
noroge.

W [Npu paboTe aep>xxmTe BCeraa npmbop HaAeXHo
obevmMn pykamm 1 3aiiMnTe yCTonunBoe
nonoXeHue.

H MpepoxpaHuTb Aetanb. [Jetans,
yCTaHOBIIEHHAA B 3aXXMMHOE npucnocobnexve
UM B TUCKW, yaep>kmBaeTcA 6onee HaaexxHo,
yeMm B Bawew pyke.

Mpw npepbiBaHUM NoABOAA TOKa UNK nNocne
BblTACKMBAHUA LITENCENbHOW BUMKW N3 CETEBON
PO3eTKN HEMEANEHHO OTMEHUTL BNTOKUPOBKY
BbIKMIO4aTENA U NPUBECTU €ro B NO3NLIMIO
«Bblkn.». 3TUM NpegoTBpallaeTca
HEKOHTPONMpyeMbIn NycK npubopa.

Mpubop paspeluaeTcA Ncnonb3oBaTb

TONbKO ANA pe3Ku/wnmgosaHnA BCyXyto

(6e3 oxnaxaeHus).

PaboTtaTb ¢ NpMb0opOM TONbKO C MOHTMPOBAHHOM
[LOMNOMHUTENTBHOW PYKOATKOM.
AnekTponpubopbl AepiXkaTb TONIbKO 3a
M30NMpOBaHHbIe PYKOATKM, ecriu pabounn
MHCTPYMEHT MOXXET NonacTb Ha CKPbITYIO
npoBOAKY UK Ha cOGCTBEHHbIN Kabenb
9NeKTPOonUTaHuA.

KOHTaKT C NpoBOAKON NOJ, HAanNpAXeHNeM
MOXET NoAaTh HaNpAXXeHWe Ha MeTannmyeckme
YacTu npubopa 1 NPMBECTU K MOPa>KEHUIO
3/1EKTPOTOKOM.

MNpumeHANWTe cCOOTBETCTBYIOLLME
MeTannoAeTeKTopbl ANA HAX0XXAEeHUA
CKPbITbIX CUCTEM CHabGXXeHnA unu
obpaTuTechb 3a CrpaBKOW B MECTHOE
npeaAnpuATUE KOMMYHanbHOro cHab)XeHuA.
KOHTaKT C 311eKTponpoBOAKO MOXET NPUBECTN
K No>Xapy 1 NOpakeHMIo aN1eKTPOTOKOM.
MoBpe>xaeHve ra3onpoBoaa MOXeT NPUBECTU K
B3pbIBY ¥ MOBPEXAEHWNE BOAONPOBOAA — K
NoOBPEXAEHMIO UMYLLECTBA W BbI3BaTb
ropa>keHne aNeKTPOTOKOM.

Mpu paboTe co wnndoBanbHbIM UM OTPE3HBLIM
KPYrom JOfKeH 6blTb YCTAHOBNEH 3aLUUTHBIN
KoXyXx 6. Mpn paboTe ¢ pe3nHoBbLIM
TapenbyaTbiM WAngoBanbHbIM Kpyrom 13 unm c
YalleyHon WweTkon 16/A1McKoBoN LWeTKon/
BEeepHbIM LNMoBanbHLIM KPYroM Heo6xoAnmMo
CMOHTUPOBAaTb NPUCNOCOBNEHNE ANA 3aLnThbI
pyK 12 (npuHaaneXxHocTw).

[inA 06paboTkM NPUPOAHOro KamHA
ncnonb3osBaTb Npucnocobnenve ansa
oTcacbiBaHmA Nbinu. Mbinecoc fomkeH 6biTb
[onyLleH AnA oTcacbiBaHNA KaMeHHON Nbinu.
[inA pe3ku KaMHA UCMnonbL30BaThb
HanpaBnAowwme canasku.

He paspelwaeTtca obpabaTbiBaTh MaTEpPUANDbI,
coaepxawme acbecr.

Mcnonb3oBaTb TONbKO WAMoBanbHbIA
WHCTPYMEHT, NpeaensHO AoMyCTMMaA CKOPOCTb
BpaLleHNA KOTOPOro He MeHbLLE, YeM
MaKCcuMarnbHaA CKOpOCTb BpaLLeHVA npubopa
Ha XONoCTOM Xoay.

LLinnchoBanbHbIA MHCTPYMEHT NPOBEPATL Nepen,
ucnonb3osaHveMm. LLinudosanbHbIi MUHCTPYMEHT
[OMXeH 6bITb 6€3ynNpeyHo CMOHTUPOBAH W OH
[omkeH ceBoboaHO BpawaTbea. MpoBoanTb
NPO6HbLIN NYCK WNNGOBANbLHOrO MHCTPYMEHTa

B Kabernb Bcerga Bectu 3a npnbopom. Ha X0nocToMm xoay — MuHUMyM 30 cekyHa. He

B Mepep Tem kak Bbl nonoxwuTte npubop ero [onycKaeTcA NCNonb30BaTh NOBPEXAEHHbIN,
cnegyeT BbIKIIOYMTb U BbKAATb €ro NosiHown HEKPYNbIA UK Bbi3bIBAIOLWNIA BUBpaLmMIO
OCTaHOBKMW. LWNMOBanNbHbIA UHCTPYMEHT.
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B LUnudoBanbHbIA MHCTPYMEHT 3alumiiaTh OT
yAapoB U1 OT nonajaHuA Ha Hero mMacna.

W Mpnbop noasoanTb K obpabaTbiBaeMOMy
npeamMeTy TOMbKO B BKIIIOYEHHOM COCTOAHUN.

B He kacaTbcA pykamu BpaLlatoLieroca
WNOBASIbHOTO MHCTPYMEHTA.

B CobniogaTtb HanpaeneHve BpalleHua. Becerga
ep>aTtb Npubop Tak, 4Tobbl UCKPbI 1
wnucpoBanbHana Nbifib eTeNN He B CTOPOHY
Tena pa6oTatoLlero.

B Mpwy wnndoBaHnM MeTannoB UMEET MECTO
uckpenune. Cnegute 3a Tem, YT06bl HUKTO HE
noaseprarncAa onacHocTu. /13-3a onacHocTu
no>kapa (B 30He UCKpeHUA) BOMN3N HEe AOSKHbI
HaxoAMTbCA BOCMMaMeHsaoWMeca matepumanbl.

B OCTOpOXHO Npu Npope3aHun nasa/wnuua, K
npuMepy, B HeCyLUMX cTeHax: CMOTpM yKasaHuA
no cTaTuke.

B Mpy 6N1O0KMPOBaHUM OTPE3HOrO Kpyra cuna,
passuBaeMasn NPMEOPOM, Bbi3blBAET
pbiBKOOGPa3Hyto peakumio. B Takom cnyyae
HEMeANEeHHO BbIKIIOUYNTL NPUGop.

B O6paTuTb BHUMaHME Ha pasmepsbl
wnmdoBanbHbIX Kpyros. [inameTp oTBepcTus
[OJKEH NOAXOANTb K KPeneXXHoMy
hnaHuy 8 (M 14), 19 (M 10). He ponyckaeTcsa
ucnonb3oBaTb NEPEXOSHNKM 1 ajanTepsbl.

B Hwu B KOem cny4yae He gonyckaeTcA
1Cronb3oBaTh OTPE3HbIE KPYru ANA YEPHOBOro
(o6ampoyHoro) wnndosanna. OTpesHble Kpyrn
He noasepraTb BO3AENCTBUIO CUSTbl COOKY.

B Cobnioaatb ykasaHua U3roToBUTena no
MOHTaXY ¥ UCMOSIb3BaHUIO WMEOBASLHOIO
WHCTpYMeHTa.

B OcTtopoxxHo! LUnudoBanbHbIn Kpyr npoaoxaeT
BpaLaTbCA Mo MHEepLUK Nocne BblKMIOYeHWA
WHCTPYMEHTA.

B [Npnbop He 3aXXumaTtb B TUCKWN.

B Hvikoraa He no3BonAnTe AeTAM NonNb30BaThHCA
npnbopom.

B ®dupma Bow moxeT rapaHTupoBaThb
6esynpeyHyto paboTy npubopa ToNbKO nNpu
UCMosIb30BaHNM NPeayCMOTPEHHbIX ANA 3TOro
npubopa NoAMNHHBIX NPUHALNEXHOCTEN.

Yka3aHuAa no ctatuke

Mpopes3aHve nasa/wnuua B HECYLUNX CTeHax
nognexut Hopme DIN (ONH) 1053, yactb 1, unm
crneumuyeckMm NnpeanucaHnAM, yCTaHOBIIEHHbIM
ANA OTAeSbHbIX CTPaH.

31K NpeanucaHna AoMXHbl 6bITb cO6M0AEHDI B
obAsatenbHOM nopaake. MNepen Havyanom paboT
NPOKOHCYNIbTUPOBaTbL OTBETCTBEHHOIO
creunanucTa B 0651acTv CTaTuKu, apxXuTeKkTopa
WM KOMMNETEHTHOE PYKOBOACTBO CTPOUTENLCTBA.

MoHTa)X 3alMUTHbIX
npucnoco6neHui

B [lo Havyana paboT no o6cny>XnBaHno unm
Hanazke npuéopa BbIHYTb LUTEMNCENbHYIO BUSIKY
U3 po3eTKM CeTw.

3awuTHbIN Konnak

B [Mpwn paboTe co wnmgoBanbHbIM UM OTPE3HbBIM
KPYrom JOonXeH 6blTb YCTAHOBNEH 3aLUMTHBIN
KOXyX 6.

OTKpbITb HATAXHON pblyar 7.

3alwmTHbIN Konnak 6 HaaeTb Ha LIENKY WNUHAENA Ha

ronoske npvbéopa B COOTBETCTBAM C N306paxxeHnem

Ha pUcyHKe. [onoxxeHne KoaMpyoLWMX Kynaykos

3alMTHOrO Konnaka JOMKHO CoBnaaaTh C

MOIOXKEHNEM COOTBETCTBYIOLMX YriybneHnin Ha

LueiiKe WnnHAenA.

e
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3almTHBIN KoNnak HaAeTb Ha LWeWKy WnuHaens 4o
Tex nop, noka 6ypTuK 3alMTHOro Konnaka He
6yaeT onupaTbecA Ha dnaHew npubopa u
KOAMpYoLME Kyna4ykun He BONAYT B KOMbLEBOM Nas3
Ha WeliKe WwWnuHaens.
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MoBepHyYTb 3alMTHbIN KONNak 6 NpoTuB YacoBow
cTpenku B Tpebyemoe (paboyee) NonoxkeHune.

3alWmTHbIN KoNnak 6 ycTaHOBUTb TaKUM
ob6pa3om, 4TO6bl UCKPbI HE NIETENN B CTOPOHY
paboTatowero nuua.

YkKa3saHue: Ko,qmpylou.lme Kynaiku Ha 3alWnTHOM
Kofnnake 6 NCKN4aT MOHTaXK HeNnoaAXoAALero K
Thny npm6opa 3alunTHOro Kosinaka.

Pas6opka npovsBoamTcA B 06paTHON
nocnenoBaTeNbHoCTH.

[JononHutenbHaa pyKoATKa

B PaboTtaTb c Npr60POM TONTIbKO C MOHTUPOBAHHOM
[OMNOMHUTENIbHOW PYKOATKOMN.

B 3aBucumocTn oT cnocoba paboThbl
LOMNOJSHUTESBHYIO PYKOATKY 4 MPUBUHTUTL CreBa
WK cnpasa OT rofoBkmM npubopa.

[dononHutenbHaa pyKoATKa
C raweHuem Bubpauum

CONTROL

[lononHuTenbHaA pyKoATKa ¢ raleHnem subpaumum
nos3sonAeT paboTaTb C HEBLICOKUM YPOBHEM
BMbpaumun, bnarogapA yemy pabota cTaHOBUTCA
6onee npuATHOM 1 6€30MacHON.
He nonyckatoTcA kakue-nub6o nameHeHnsa
Ha AOMNONTHUTENIbHON PYKOATKE.
He ponyckaeTtca ganbHenwee Ncnonb3oBaHme
NOBPEXAEHHOW AOMOSHUTENIbHON PYKOATKM.

Mpucnoco6neHne AnA 3awWmTbl PyK

Mpu paboTe ¢ pe3nHOBbLIM Tapenb4yaTbiM
wnmdoBanbHbIM Kpyrom 13 unu ¢ vatueyHom
weTkon 16/ANCKOBON LLETKON/BEEPHBbIM
wnmcoBanbHbIM KPYroMm Heob6xoAMmo
CMOHTMPOBAaTb NpUCMNocobrieHne AnA 3awmThbl
pyK 12 (npuHagnexHocTu). MpucnocobnexHne ana
3awmThl pyK 12 3aKpennAeTcA ¢ NOMOLLbIO
[OMONMHUTENbHOW PYKOATKM 4.

YctaHoBKa wnudgoBanibHOro
MHCTPYyMeHTa

B [lo Hayana paboT no 06Cny>KMBaHUIO Nn
Hanagke npuéopa BbIHYTb LUTEMNCESbHYIO BUIIKY
U3 po3eTKM CEeTW.

Wcnonb3oBaTb TONbKO WwWiudoBasnbHbIn

& MHCTPYMEHT, NpeAenbHO AonycTUMan

CKOpPOCTb BpaLleHUA KOTOPOro He
MeHbLUe, YeM MaKCUMasibHaA CKOPOCTb
BpauleHnA npubopa Ha XONOCTOM XoAy.
Mpu pabote wnudoBanbHble n OTPe3Hbie
KPYrv CUJIbHO HarpeBaloTCA, He
npuKacaTbCA K HUM MNOKa OHU HE OCTbIHYT.

B OuncTuTb WNUdoBanbHbLIN WNWHAENb U BCE
noanexatume MoHTaxy aetanu. na
3aKpenneHnA 1 packpenneHnaA WnudgoBanbHOro
WHCTPYMEHTA C MOMOLLbIO KHOMKKW ANA
appeTupoBaHWA WNUHAenA 3 appeTnposaTb
wnMdpoBanbHbIv WNMHAENb 5.

Ha)kaTb Ha KHOMKY ANA appeTupoBaHuA
wnuHaena 3 4onyckaeTcA TONbKO NPU NOJIHON
ocTtaHoBKe wnucoBanbHoOro wnuHaensa!

LWnudoBanbHbIn Kpyr/OTpe3Hon Kpyr

O6paTuTb BHUMaHUE Ha pa3mepbl
wnudoBanbHbIX Kpyros. [luameTp oTBepcTUA
AOJKEH NOAXOAUTb K KpeneXXHomy

cnanuy 8 (M 14), 19 (M 10). He ponyckaetca
ncnonb3oBaTb NEpPeXoAHUKU U afanTepbl.

Mpwn ncnonb3oBaHMM anMasHOro OTPE3HOro Kpyra
06paTuTb BHUMaHWe Ha To, 4Tobbl CTpenka Ha
anmMasHoOM OTPe3HOM Kpyre, nokasbisatoLias
HanpasfieHne BpaLleHnA, coBnana ¢
HanpaBneHveM BpalleHnA WwnuHaens npubopa
(yka3blBaeMbIM CTPESIKOM Ha ronoske npubopa).
C6opKa CM. CTPaHULLy C PUCYHKOM.

HaBuWHTWTb 3aXknMHyio raiiky 10 1 3aTAHYTb ee npu
NOMOLLM CrieLKnioya, BCTaBnAemMoro B 4sa

TOpLeBble 0TBEPCTUA raku (CMOTpu pasaen
«BbICTPO3aXXNMHaA ranka»).

KpeneXHbin
cbnaHeuy anAa
wnudoBanbHOro
WwNUMHAenA ¢
pe3bboin M 14

B kpenexHbin
hnaHeu 8 BoKpyr
LieHTpUpYOLLEro
6ypTUKa BCTaBMEHO KOMbLIO KPYroro ceveHna
(«O»-06pasHoe KonbLo) (aeTanb u3
CMHTETUYEeCKOro matepuana).

Ecnu KonbLa Kpyrnoro ce4eHnA HeT Unm oHo
NoBpPeXAeHOo, ero obA3aTensbHO cneayet
3amMeHuTb (Homep AnA 3akasa «O»-06pasHoro
konbua 1 600 210 039) nepes MOHTaXXOM
KpenexHoro cnaHua 8.

Kpene>xHbin
chnaHeuy anAa
wnudosanbHOro
WNUMHAEenNA ¢
pe3b6oin M 10

KpenexHbi
dnaHey 19 moxeTt
6bITb NPUMEHEH C
06eunx cTopoH. Mpu
1cnonb3oBaHUn
anvasHbIX OTPE3HbIX
LWnncpoBanbHbIX
KPYroB KpenexxHbin donaHew, noBepHyT Ha 180°
HacaauTb Ha WnndoBasbHbI WNHAENb 5.
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He ponyckaeTcA Hanmune 3a3opa Mexay
OTBEPCTNEM anmasHoro 0TPe3Horo
WNMoBanbHOro Kpyra (amameTpom 20 Mm) 1
LEHTPUPYIOLLMM BYPTUKOM KPEneXxHoro
cnaHua 19.

He monyckaeTcA MCNonb3oBaTh NepexoaHNKU 1
aganTepbl.

> Mocne moHTaxa wnudgosanbHOro
MHCTPYMEHTa NPOBEepUThb ero nepen,
BKIo4eHuem npubopa. LLinndosanbHbI
VMHCTPYMEHT AOJDKeH 6bITb 6e3ynpeyHo
CMOHTUPOBaH U OH AOMKEH cBo6oAHO
BpawaTbCA.

BeepHbii wnugoBanbHbIA KPYr
(«nonacTHbIW» NONMPOBanbHbIA KPYT)

(ana wnudosanbHoro WnNuHAensa ¢ peaobon M 14)

B 3aBncMMOCTM OT BUAA BbINOMHAEMbIX paboT npu
HEeOo6X0AMMOCTUN CHUMATb 3aLMTHbIN Konnak 6 un
MOHTMPOBATb NpucnocobnexHne ANA 3awmThbl

pyk 12. CneunanbHbIi KpenexxHbin donaHew, 8
(NpyHaAnNeXHOCTH, HoMep AnA 3aKasa

2 605 703 028) 1 BeepHbIN LWNNGOBANbHbIN KPYr
HacaanTb Ha WnndoBasnbHbli WNnHAenNs 5.
HaBWHTUTL 3aXXUMHyt0 ranky 10 n 3aTAHYTb C
NOMOLLBIO CMeLKioya, BCTaBNAeMOoro B Asa
TOpLUEeBble OTBEPCTUA ranku.

Pe3uHoBbI Tapenb4aTbIi
wnudoBanbHbii Kpyr 13

B 3aBucumocTy OT BuAa BbINONIHAEMbIX paboT npu
HeobX0AMMOCTN CHAMATb 3alMTHbLIN Konnak 6 n
MOHTUPOBAaTb NPUCNOCOONEHWE ANA 3aLnThbI

pyK 12.

C6opka CM. CTpaHuULy C PUCYHKOM.

HaBWHTUTL Kpyrnyto raviky 15 1 3atAHyTb C
NMOMOLLbIO CMELKoYa, BCTaBNAEMOoro B 4sa
TOpLeBble OTBEPCTUA ranku.

YaweuHan wetka 16/auckoBan WeTkKa
(ana wnudosanbHoro wWnNuHaensa ¢ pessbon M 14)

B 3aBucumocTy OT BMAA BbINOAHAEMbIX paboT npu
Heob6X0AMMOCTU CHUMATb 3alUUTHbIA Konnak 6 n
MOHTMPOBAaTb NpucnocobneHne AnA sawmTbl

pyk 12.

LLinndoBanbHbIN MHCTPYMEHT AOSKEH ObiTh
HaBWHYEeHHbIM Ha WNMOoBaNbHbIA WNUHAENb 5 [0
Tex nop, Noka OH He MpusieraeT NPOYHO K hnaHuy
LWANEOBANLHOrO WAMHAENA B KOHLE pe3bObl
WnnMHAenA. BunbyaTbiM KMHOHOM 3aTAHYTh.

BbicTpo3axumHada ranka SDS-clic

(AnA wnndosanbHOro WnNuHAena ¢ pessbon M 14)

BmecTo 3axxmmHon raiku 10 moxeT 6biTb
ncnonb3oBaHa b6biCTpo3axmmHan ravika 11
(npuHagnexxHocTw). B aTom cnyyae
LWMpoBanbHbIN MHCTPYMEHT MOXHO
CMOHTUpOBaTh 6e3 Knto4a.

BbicTpo3axumHasn ranka 11 MmoxxeTt 6bITb
nucnonb3oBaHa TONbKO ANA WNNdOBanbHbIX U
OTpEe3HbIX KPYros.

Ucnonb3oBaTtb TONbKO UCNpaBHble,
HenoBpeXAeHHble 6bICTPO3aXXMMHbIe ranku 11.

Mpu HaBUHYMBaHUU Heob6xoauMo obpallaTb
BHUMaHUe Ha TO, YTO6bI CTOPOHA C HAAMUCHIO He
6blna obpalleHa K WwnnugoBanbHOMY Kpyry.
CTpenka AoshkHa nokasbiBaTb Ha UHAEKCHYIO
oTmeTKy 20.

®dukeuposatb
WwnncpoBanbHbIN
WNWHAENb (HaXaTnem
Ha KHOMKy AnA
appeTupoBaHuA
wnuHAena 3) u
CTPEMUTENbHbIM
BpaLleHnem
LwnncpoBanbHoOro
Kpyra rno 4acosown
CTpesnke 3aTAHYTb
6bICTPO3AXMMHYIO
ravky.

MpasunbHO
3aKpenneHHas,
HenoBpeXAeHHanA
6bICTPO32XXUMHaA
ranka MoxeT 6bITb
OTBUHYEHA BPY4HYIO
BpalLeHnem KosbLa ¢
HakaTKoW NpoTuB
4acoBOWN CTPESIKM.

3aknuHeHHy0
BbICTPO3AXKUMHYIO
ramky HM B Koem
cny4ae He
OTBUHYMUBATb
Knewamu, a UICNoJsib30BaThb CMeLKIIoY,
BCTaBJiIAeMblii B Ba TOpLIeBble OTBEPCTUA
ranku. Cneuknoy HacaauTb COrnacHo
N306paXKeHUIO Ha PUCYHKE.
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Hdonyckaemblii wnugoBanbHbIN
MHCTPYMEHT

Mcnonb3oBaTh MOXHO BCe Ha3BaHHbIE B
HACTOALLIEH MHCTPYKLMM MO 3KCMAyaTaLmm
UJnVleOBaﬂbele WHCTPYMEHTbI.

[lonyckaemoe 41cno 060poTos [MuH '] unum
[OMycKaeMan oKpy>KHaA CKOPOCTb [M/ceK]
VCMOMNb3YEMOrO WANGOBANbHOMO MHCTPYMEHTA
[OMKHbI COOTBETCTBOBATb, KaK MUHUMYM,
YKa3aHHbIM B TaGﬂVlLle AOaHHbIM.

MoaTomy BCeraa obpaluaTb BHAMaH1e Ha
yKa3aHHOE Ha 3TUKETKE LWNMOBALHOMO
VHCTPYMeHTa lonycKaemoe YUCNo 060poToB/
Ha [ONYCKaeMyIo OKPY)KHYIO CKOPOCTb.

MaKcC. Q
[mm] [MM] @
D b d [MMH'1] [m/cek]
100 | 6 | 16,0 |[11000| 80
115| 6 | 222 |11000| 80
125 | 6 | 222 |11000| 80
100 | — - [11000| 80
115 | — - [11000| 80
125 | — - [11000| 80
B 70 | 30 [M10[11000| 45
b— 75 | 30 [M14[11000| 45
D |
Bkro4yeHue

YuuTtbiBailTe HanpAXxeHue ceTu: HanpaxxeHue
NCTOYHMKA TOKa [OMKHO COOTBETCTBOBATL
AaHHbIM TUNoBour Tabnuykmn npubopa. Mprnbopsl
Ha 230 B moryT paboTtatb Ha HanpsxeHun 220 B.

BkntoyeHune/BbiKl0YeHUE

[na BkAOYEHUA Npmbopa NOABUHYTL Briepes
BbIKno4atens 1.

[nA cmkcauum BKIIIOYEHHOIO NOJIOXKEHUA
HaXkaTb Ha NepeaHIol0 YacTb Bblkoyatens 1
[0 ero 3allenKnBaHus.

[InA BbIKNMIOYEHWUA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA OTNYCTUTb
BbIKloyaTenb 1 nnu, ecnm oH 3adhMKCMpoBaH,
KOPOTKO HaXkaTb U OTMYCTUTb BbIKNoyaTens 1.
[y> Npo6Hbin nyck!
LnudboBanbHbIN MHCTPYMEHT NPOBEPATL
nepea BknoyeHvem. LnndosanbHbin
WHCTPYMEHT AOMXeH 6bITb 6e3ynpeyHo
CMOHTMPOBAH 1 OH A0SKEH CBOHOAHO
BpaLlatbeA. [MpoBoanTbL NPOBHLIN NYyCK
LAMEPOBaNbHOrO MHCTPYMEHTa Ha XONOCTOM
xody — MuHumym 30 cekyHa. He
[OMNyCKaeTCA NCNONb30BaTb MOBPEXAEHHbIN,
HEKPYrnbivi UNW BbI3bIBAIOLLWIA CUMBHYIO
BM6paLmIo LM OBASIbHBIN MHCTPYMEHT.

—

Ctabunusupyowana 3NeKTPpoHUKa
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

OneKTPOHMKa NOCTOAHHOW CKOPOCTU BpaLLEHNA
noAAep>XXvMBaeT CKOPOCTb BPaLLEHVA UHCTPYMEHTa
Ha XO0NOCTOM X0A4Y W MPW Harpy3Ke no4vTu Ha
0[MHaKOBOM ypOBHe 1 obecneynsaeT
paBHOMEPHYIO 3(PHEKTUBHOCTb PaboThI.

3awmTa oT neperpysku
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Mpw neperpyske asuraTens ocTaHaBNMBaeTCA.
HemeaneHHO CHATb MeXaHNYECKYIO Harpy3Ky ¢
npubopa 1 fatb OCTbITb 6€3 Harpy3ku npu
MaKCUMasibHOW CKOPOCTU BPALLEHUA Ha XONOCTOM
xo4y — npubnmamTtensHo 30 CeKyHA.

MpeaBapuTenbHaA ycTaHOBKa
Yyucna o60poToB
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Tpebyemoe 4mcno 060poTOB NpeasapuTensHO
YCTaHOBWTb C NOMOLLbIO YCTaHOBOYHOMO
Konecuka 2 cornacHo Tabnuue, npuBeAeHHON
nocne pasgena «TexHn4yeckue AaHHble
VNHCTPYMEHTa» (OPUEHTUPOBOYHbIE AaHHbIE).

YKasaHuA no NnpuMeHeHuro

B Ecnu obpabaTbiBaeMblil NpeaMeT He NeXuT
HenoABMXXHO, HAAEXHO MoA AeNCTBMEM
CcobCTBEHHOrO Beca, ero cneayeT 3axaTb.

B He Harpyxatb 9M1eKTPOUHCTPYMEHT [0 ero
OCTaHOBKM.

B [Mpwn paboTe WwnncoBanbHble N OTPE3HbIE KPYTK
CUNbHO HarpeBaloTCA, He MpPUKacaTbCA K HAM
NMoKa OHW He OCTbIHYT.

YepHoBoe (06aupoyHoe)

wnudgoBaHue
Mpn YyepHoBOM LWNNGOBaHUN
® [OCTUraeTcA HaunyyLwni pesyneTar,

€CJIM MIHCTPYMEHT NOABOAMNTCA K
obpabaTbiBaeMoMy nNpeameTy Noa

;) yrnom B npeaenax ot 30° no 40°. C
YMEepEeHHbIM AaBNEeHNeM COBEPLUNTL
npnbopom BO3BPaATHO-
nocTynartesisHoe ABUXEHMWe.
Bnaropapa atomy nsberaerca
CNULLKOM CWMbHbBIA Harpes v
n3MeHeHve uBeTa
obpabaTbiBaeMoro npegmeTa,
>Xenobkun He 06pa30BbLIBAIOTCA.

Hu B Koem cnyyae He gonyckaerca
Mcnonb3oBaTb OTPe3Hble Kpyru AnA
YyepHOBOro (06AuPOYHOro) wnudoBaHuA.

44 + 2609 000 851 « 06.01

%

Pycckui - 7

%

@



%}% % 2 609 000 851.book Seite 8 Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

BeepHbin wnugoBanbHbIA KPYr
(«nonacTHbIN» NONMPOBasIbHbIN KPYr)

BeepHbii WwnugoBanbHbIN Kpyr (MPUHaANeXHOCTH)
no3BosAeT Takxxe obpaboTaTb BbINyKIble
NOBEPXHOCTU U Npochmnu (wnndgosaHmne no
KOHTYPY).

Cpok cny>x6bl BEEpHbIX WMOBanbHbIX KPYros
ropasfo 6onbLue Yem CpoK cny>kbbl NNCTOB U3
abpasvBHOW LLKYPKW, KPOME TOrO, MPU NPUMEHEHUN
BeepHbIX WNNhoBasbHbIX KPYroB YPOBEHb LUyMa
MEHbLLE 1 TemnepaTypa WIMgOBaHNA HUXE.

Pe3ka wnudoBanbHbIM KPYyrom

Y Mpu pe3ke O0TPe3HbIM
‘!) LwnmdoBanbHbIM KPYrom He
HapasnveaTb Ha npubop, He
nepekawmBaTtb €ro U He BbIMOMHATb
77,0/} kone6atenshoe ABVXXEHWe.
PaboTaTb C yMepeHHoW nojade,
CoOTBeTCTBYOLEN 0bpabaTbiBaeMoMy
KOHCTPYKLMOHHOMY MaTepuarny.

Bpalyatolmeca no UHepLum nocsne OTKIIYeHNA
VHCTPYMEHTA OTpe3Hble WNM(oBasbHbIE KPYru He
NpUTOPMAaXXMBaTb NPUXaTUEM KakUM-n6o
npeAMeToM COOKY.

Ba>HbIM MOMEHTOM
ABNAeTCA
HanpaBneHne pesku.

Mpubop Bcerpa
[OJKEH coBepluaTb
BCTpeYHoe
ABW>XKEHne,; NnoaTomy
npubopom Henb3A
paboTaTb c nogayen B
Apyroe HanpasneHue!
B npotusHom cny4ae
BO3HMKAaeT OMacHOCTb
HEKOHTponupye-
MOrO BbIX04a u3
nponuna.

Mpodunn n Tpybbl NPAMOYrONBHOIO Ce4eHnA
0Tpe3aloTCA fy4lle BCEro, €Cnm MHCTPYMEHT
noABoAnNTCA K obpabaTbiBaeMoMy NpeameTy B
MeCTe ero HauMeHbLUEero CeYeHun.

Pe3ska kamHA

H Mpubop paspeluaeTcA Ucnonb3oBaTb
TONbKO ANA pe3ku/wnudosaHUA BCyXyo
(6e3 oxnaxxpeHuA).

PekomeHayeTcA Ucnosib3oBaThb ariMasHbIi
oTpe3Hou wnudoBasnbHbIN Kpyr. B uenax
npenoTBpaLleHna nepeKalmBaH1A UCnosib3oBaTb
HanpasnAowume canasku 17 co crneuyanbHbIM
KOMNakoM AnA 0TCacbiBaHWA NbIfw.

Wcnonb3oBaTh NpUH0OpP TOMbKO C MOHTUPOBaHHbLIM
YCTPOWCTBOM ANA OTCACbIBAHWUA Nbli/ONUIIOK.
[ononHUTIBHO HOCKTbL NPOTMBONMbINBOWA

pecnupatop.

Mbinecoc gonxeH
6bITb gonyuleH anAa
oTcacbiBaHuA
KaMeHHOW MbInn.

®dupma bow umeet
B npojaxe
noaxoaALme
nblnecocsl.

Bkniountb WHCTPYMEHT U NOCTaBUTb ero
nepefHeit YacTblo HaNpaBRAOLWMX Canasok Ha
obpabaTbiBaeMblii NpeamerT.

MepemelyaTb MHCTPYMEHT C YMEPEHHOW NoaaYen,
COOTBETCTBYIOLWEN 0bpabaTbiBaeMoMy
KOHCTPYKLMOHHOMY MaTepuany (CMOTPU PUCYHOK).

Mpu peske ocobeHHO TBepAOro obpabaTbiBaemMoro
KOHCTPYKLMOHHOro MaTepuana, Hanpumep, 6eToHa
C BbICOKNM coaep>XaHnemM KpeMHA, anmasHbliii
OTPe3HOM LWNMOBanbHbIA KPYr MOXeT
neperpeBaTbCA U BbINTU U3 CTPOA. ABHbIM
NPVU3HAKOM 3TOrO ABMAETCA BO3HUKHOBEHMWE
BpaLLaloLLerocA BMecTe C anMasHbIM OTPEe3HbIM
LWNNchoBanbHbIM KPYroM KOMbLEBOMO MCKPEHWA.

B aToMm cnyyae npepBath NpoLECC pe3ku 1 Ana
OXnaXxaeHUA AaThb BPaLLATLCA a/IMasHOMy
OTPE3HOMY Kpyry Ha XONOCTOM Xo4y AnA
OCTbIBaHUA.

3ameTHOe cHWXeHne Temna paboyero npouecca u
BpaLlatoLLleecs KonbLeBoe CKPeHre ABNAOTCA
NpU3HaAKOM 3aTynNMBLLEroCA ariMasHoro OTPE3HOro
wnnchosansHoro kpyra. MyTem BbINOMHEHUA pe3Ku
HebOonbLUMX Y4aCTKOB No abpasnBHOMY MaTepuany
(Hanpumep, MO CUNMKATHOMY KUPMYY) MOXHO
NPOU3BECTUN 3aTOYKY anMasHOro OTPe3HOro
LWnnchoBanbHOro Kpyra.

452609 000 851 « 06.01
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Yxon n oynctka

B [lo Hayana paboT no o6Ccny>XnBaHUo unm
Hanaake npubopa BbIHYTb LWUTENCENbHYO BUNKY
U3 PO3ETKN CETU.

B [1nAa obecneyeHnA Ka4eCTBEHHOWN U HaAeXXHOW
paboTbl NOCTOAHHO AepXaTb
3M1EKTPOVHCTPYMEHT N BEHTUNALMOHHbIE B
yncToTe.

Mpu akcTpemanbHbIX YyCnoBuAX paboTbl Npu
obpaboTke meTanna BHyTpu npubopa MmoxeT
0ocaxKAaTbCA TOKOMPOBOAALAA Mblfb. OTUM
MOXeT 6bITb MOBpPEXAeHa 3almnTHan
nsonAauma npubopa. B Takux cnyyanx
pekomMeHayeTCcA NPUMEHATb CTaunOHapHYO
CUCTEMY OTCacbIBaHUA MblSiv, HacTO
npoayBaTb BEHTUNALMOHHbIE NPOpe3n u
NOAKIOYaTb UHCTPYMEHT Yepes
aBTOMaTUYECKUI BbiKNtoYaTesb 3awuunTbl OT
TokoB nospexaexua (FI).

Ecnun npubop HecMOTpA Ha TwaTenbHble MeToabl
N3roToBNIEHUA N UCMbITAHNA BbII7I,D,eT n3 CTpoA, TO
PEMOHT crieayeT Nopy4nTb aBTOPU3NPOBAHHOMN
CEPBUCHON MacTepPCKOM AN1A 3NIEKTPUYECKNX
npunbopos mpmbl BoLu.

MoxanyicTa, BO BCcex 3anpocax 1 3akasax Ha
3anyacTu 06A3aTenbHO yKasbiBanTe
10-pa3pAgHbIi KO4 3aKasa no TUNoBou Tabnuyke
3MEeKTPOVHCTPYMEHTA.

YTunusauuma

OTCnyXXMBLUUIA CBOW CPOK 3NEKTPOUHCTPYMEHT,
NPUHAANEXHOCTU 1 YNakoBKY crneayeT cAaTh Ha
3KOMOrMYECKM YNCTYIO PELIMPKYNALMIO OTXOA0B.

Tonbko AnA cTpaH 4neHoB EC:

He BblbpacbiBaiite
3NEKTPONHCTPYMEHTLI B ObITOBbIE
oTxoabl!

CornacHo [upekTtune 2002/96/EC
0 CTapblX 3NEKTPUYECKUX U
3NEKTPOHHbIX UHCTPYMEHTaxX u
npubopax u o ee NPETBOPEHUN B HALMOHAbHOE
npaBo OTCMY>XXUBLLNE CBOW CPOK
3N1eKTPOVHCTPYMEHTbI JOJIKHbI cCObUpaTbcaA
OTAeNbHO 1 6bITb NepeAaHbl Ha 3KONOTNYECKU
YUCTYIO YyTUU3aLMIO.

CepBUC U KOHCYJIbTaLUOHHbIE
ycnyrm
AcKu3bl 3anacHbIX YacTen u crnpaBKu O HUX Bbl

HaungeTe no agpecy:
www.bosch-pt.com

Poccua

00O «PobepT Bow»
129515, Mocksa, yn. Akagemunka Koponesa, 13

(3 +7 495 /9 35 88 06
DBKC oot +7 495 /9 35 88 07
00O «PobepT Boww»

198188, CaHkT-leTepbypr, yn. 3anuesa, 41

(S . +7(0)812/184 1307
dake.. +7 (0)812/1 84 13 61

Anpeca permoHanbHbIX rapaHTUMHBIX CEPBUCHBIX
LIeHTPOB yKas3aHbl B rapaHTUIAHON KapTe,
BblAaBaeMoii MpK MOKYyMNKe MHCTPYMEHTa

B MarasuHe.

Benapycb

CIN Benopycbnonb
220 064 MwuHck, yn. Kypuartosa, 7

+375 (0)17 / 234 76 60

C € 3aABneHue o KOHhOPMHOCTH

C VCKIOYNTESIBHOM OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl
3afABMAeM, YTO HacTosALlee usaenue
COOTBETCTBYET C/iefyroLmM HopMam uUnm
HOPMaTMBHbLIM AOKYMEHTaM:

EN (EBponetickue Hopmbl) 50 144 cornacHo
Monoxexuav OupekTtus 89/336/EWG
(EBponeiickoe akOHOMUYeCckoe coobLLEeCTBO),
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

oy &p}a«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

OcTaBnfAem 3a co6oil NpaBo Ha M3MEHEHUA.
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XapaKkTepucTUKU iIHCTPYMEHTY

KyToBa wnidmawmHa PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
ToBapHWin HOMep 3603 ...C990.. ..C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
HomiHanbHa cnoxuvsaHa

NOTYXHICTb [BT] 550 600 600 650 680
KopucHa noTyxHicTb [BT] 290 340 340 380 400
LLIBMAKiCTb XONOCTOro xo4y [XB.'1] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000

@ wnicpyBanbHOro Kpyra, Makc. [mm] 115 115 115 115 115
Pisbba wnicpyBanbHOro wnvHaena M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

MocTiliHa enekTpoHika - - - _ _
[MonepenHe BCTaHOBNEHHA

KinbKOCTi 06epTiB = - — _ _
Bara 3a npoueaypoto

EPTA-Procedure 01/2003 [kr] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9

Knac 3axucty EpA IEIWAI O] /11 O] /1 IEIWAL
KyToBa wnidmawmHa PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
TosapHWin Homep 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
HominanbHa cnoxusaHa

NOTY>XXHICTb [BT] 720 700 720 700 720
KopucHa noTy>HicTb [BT] 420 410 420 410 420
LLiBuaKicTb XonocToro xoay [XB.'1] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000

@ wnicpyBanbHOro Kpyra, Makc. [Mmm] 100 115 115 125 125
Pi3bba wnicpyBanbHOro wnvHaena M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

MocTiHa enekTpoHika - - — _ _
[NonepeaHe BCTaHOBNEHHA

KinbKocTi 06epTiB = - _ _ _
Bara 3a npoueaypoto

EPTA-Procedure 01/2003 [kr] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Knac saxucty O] /1 [O] /11 O] /1 O] /1 O] /1
KyTtoBa wnicdmawmHa PWS 8-125 CE 9-125 CE 9-125 CE
ToBapHuin Homep 3603 ...C99B.. ...C999.. ...C99 A..
HominanbHa cnoxwusaHa

NOTYXHICTb [BT] 800 850 900

KopucHa noTyXHicTb [BT] 425 430 450
LLiBuAKicTb XonocToro xoay [XB.'1] 2800-11 000 2800-11 000 2 800-11 000
@ wnichyBanbHOro Kpyra, Makc. [mm] 125 125 125

Pisbba wnicysanbHOro WwnMHAenA M 14 M 14 M 14
MocTiHa enekTpoHika [ J [ J [ J

[NonepeaHe BCTaHOBMEHHA

KinbKocTi 06epTiB [ J [ J [ J

Bara 3a npoueaypoto

EPTA-Procedure 01/2003 [kr] 2,0 2,0 2,0

Knac saxucty O] /1 O] /1 O /1

Byap nacka, 3BaxkainTe Ha TOBapHUIA HOMEp, Lo 3a3Ha4veHuin Ha 3aBOACHKIN Tabnuyui Baworo enektponpunagy.
ToprosenbHa Ha3Ba OKPeMUX eneKkTponpunaais MoXxe po3pisHATUCA.

MpvBeaeHi 3HaYeHHA AiicHi Npy HOMIHaNbHI Hanpysi 230/240 B. Mpwu HXXXYIN Hanpy3i Ta B MoAenax Ana AeAKWX KpaiH ui
3Ha4YeHHA MOXYTb BiAPI3HATUCH.

47 +2 609 000 851 * 06.01 YkpaiHcbka - 1
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Bub6ip weunpkocrti (Tun CE)

Matepian 3acTocyBaHHA
Mnactmaca MonipysaHHA
ToHka wnicoBKa
MeTan ToHka wnicoBka
3HATTA hapbu
HepeBo, meTan 3aymLLEeHHA, 3HATTA ipXi
MeTan, kaMiHb LLnicpyBaHHA
MeTtan O6anpaHHa
KamiHb** PisaHHA™*

Hacapgka Perynatop
LlepcT.koBMNak

Monip.wanba

Bi6powwanba

LLnicpnmcT

YawkoBsa wWiTka, whnicgpnmct
LLinidoyBanbHuii Kpyr
LUnidoyBanbHuin Kpyr

BiapisHuin Kpyr 3 Hanp.nonoskamu

|
w

DO DR WN = = =
|
(o))

**PizaHHA N0 KamMeHI0 J03BONAETLCA TiNbKN 3 HANPaBNAIYNMY NON03KaMK (Npunaaan).

Mpu3sHayeHHA npunany

MawwwuHa npusHadeHa AnA pidaHHA, 3a4ULLaHHA
Ta 06po6KM LWITKOI MeTaniB Ta KameHio 6e3
BMKOPUCTaHHA BOAMW. [INA NIOHETHUI cynopT
pi3aHHA KaMmeHo HeobxigHO BUKOPUCTOBYBATH
BiApi3HY CTiNKYy.

[lnA MawmnH 3 eNeKTPOHHNM KepyBaHHAM:
BukopucToBsytoui BignosigHe wnidysanbHe
npunaaaa, MallnHy MOXHa BUKOPUCTOBYBATU
ANA WwnicyBaHHA Ta NonipyBaHHA.

IHdopmauia woao wymy Ta Bibpauii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTaHOBIOIOTLCA
BiANOBIAHO A0 eBponencbkmx Hopm EN 50 144.

OuiHeHnn AK A piBEeHb 3ByKOBMWX NEPELLKOA,
iHCTPYMEeHTY, AK NpaBuno, CKNaaae: piBeHb
3BYKOBOro TUCKy 88 ab (A); piBeHb NOTY>XHOCTI
3ByKy 101 b (A).

BpArante HaBywWHUKM!

Mpy BUKOpUCTaHHI cCTaHAapTHOI A0AaTKOBOI
PYKOATKM OUiHEHE MaKCUManbHe NPUCKOPEHHA
CTaHOBUTH 3BUYAIHO 5,3 M/c2.

Mpw BUKOpUCTaHHI AemndepHoi AoAaTKOBOI
PYKOATKM OUiHEHE MaKcUMarnbHe NPUCKOPEHHA

CTaHOBUTH 3BUYAIHO 5,3 M/c2. Bibpauis pykun Ha »

[O[ATKOBIM pyKoATLUI 3BMYaHO MeHLa 3a 2,5 m/c<.

EnemMeHTH mMalinHun

Hymepauia enemeHTiB Npunaay nocunaeTbCcA Ha
306paXKeHHA npunaay, Wo MiCTUTLCA Ha CTOPIHUI 3
MantoHKOM.
Byab nacka, BigkpunTe cknagHy CTOPIHKY i3
306paxkeHHAM npunagy i TpumanTe i nepes coboto,
Konu byaeTe yuTaTu iHCTPYKLiIO 3 eKkcrnyaradii.

1 Bumnkay

2 KoniwaTtko AnA nonepeaHbLoro
BCTaHOBSIEHHA KiNbKOCTi 06epTiB
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

3 dikcartop wnvHaena
4 [lopaTKoBa pyKOATKa

LnidpyBanbHuin WnMHaenb
3axuCHWI KOXYX
3aTuckHMIN Baxinb

[JonomixxHnin conaHeupb
(anA wningena M 14 3 kinbuem)

9 LnidyBanbHuiA/Biapi3HUA Kpyr™
10 3aTuckHa ramka
11 LBmakosartncHa raika SDS-clic *
12 3axwct anAa pyk*
13 T'ymoBui TapinyaTui winicyBanbHAN Kpyr*
14 A6pasvBHa WKypka*
15 Kpyrna ranka*
16 Yawkosa witka*

17 JlloHeTHUIA CynopT 3 3aX1CHUM
BiAICMOKTYIOYMM NaTpyobKoMm

18 AnmasHui Bigpi3HUA Kpyr™
19 [onomixHui cpnarHeus M 10

* 306pa)keHe 4 onucaHe npuiapanA 4YacTKOBO He
HaneXwuTb A0 KOMMNJEKTY nocTayaHHA.

o N o O

AnAa Bawoi 6e3neku

BesneyHa poboTta 3 npunagom
° | MoXJnBa nuwe ToAi, Konu BY
1 MOBHICTIO MpoYMTany iHCTpYKLUito
3 ekcnnyaradii Ta TO4HO

[AoTpUMyBaTMMeTeCh BCiX NpaBun,
o B HiK mictATbCA. Kpim Toro,
Tpeba noaep)KyBaTUCA 3aralibHUX BKasiBoOK

3 TeXHiku 6e3neku, Wo MICTATLCA B AoAaHIN
KHMXeuUi abo B KHMXXeYUi, o 3HaxoAUTbCA
BCepeauHi Uiel iHCTpyKLii 3 ekcnnyaradlii.
Mepen noyatkom po60TH Nnonpoxaute
cneuianicta npoaeMoHCTpyBaTu po6oTy
iHCTPYMEHTY Ha npaKTuui.

BaaraiiTe HaByLWHUKK.
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B Bparavite 3axucHi okynapwu.
B Ha BcAKWUM BUNaAoK BAAravTe TakoxX iHwe

B [InA 3HaxoAKeHHA TPy6 Ta NpoBOAKM B
CcTiHax BUKOPUCTOBYWUTe NpuAaaTHi npunagu

49 « 2609 000 851 « 06.01

3axucCHe CMopAAXKEHHA, AK Hanp., 3axX1CHI
pyKasuui, MiLiHe B3YTTA, LIOIOM Ta hapTyX.

Mun, wo yTBopoeTbLEA Nig Yac poboTu, MoXxe
OyTu WKiANUMBMM ANA 300POB’A, 3aMaTUCA YK
Bnbyxatu. MoTpibHi NnpuaaTHi 3axoau AnA
3axucTy.

Hanpvknapa: JeAki Buav nuny BBaXKaroTbCA
KaHueporeHHMK. KopuctynTteca npuaatHuMm
NPUCTPOAMN ANA BiACMOKTYBaHHA nuny/
CTPY>XKMN Ta BAAravTe NUI03axmcHy Macky.

Mnun nerkux meTanis MoXe ropitu Ta BubyxaTu.
3aBxau TpumanTe poboye Micle B YACTOTI,
OCKIifIbKM CyMiLLi maTepianis 0cobnunso
Hebe3neyHi.

AKwWwo nig Yac poboTu eneKTpoLHyp byae
NoLWKOAKeHo abo Nopi3aHo, Hi B AKOMY pasi He
TOpKanTech A0 WHypa i HEeranHo BUTATHITb
wTencenb. Hikonu He KopucTynTech
iHCTPYMEHTOM 3 MOLUKOAXXEHUM LUHYPOM.

Mpunaam, wob 6yayTb BUKOPUCTOBYBATUCA
Ha30BHi, Tpeba BMUKATU 4Yepe3 3axmCcHUN
asTomar (Fl-) i3 cTpymoM cnpautoBaHHA Makc.
30 MA. He BMKopucTOBYITE Npunag nig AoLem
abo y BONOrMx yMoBax.

Mig yac poboTu Tpumarite npunag miyHo oboma
pykamu i 36epirante CTillKe MOMOXEHHS.

3akpinnionte o6pobnioBaHuit matepian. 3a
[OMOMOroto 3aTUCKHOTrO MpUCTpoto abo newar
obpobnioBaHuin maTepian ikcyeTbcA HaAinHiLe
Hi>XK NPV TPMMaHHi 1oro B pyui.

Kabenb 3aBxan po3TawioByite nosany
npunapy.

Mepep TvM, AK NOKNacTy Npunag, BUMKHITb 0Oro
Ta 3a4ekamnTe, MOKW BiH HE 3YMMHUTLCA.

Mpu BigKNOYEHHI Mepexxi abo BUNaaKoBOMY
BUIAMaHHI BUNTKU XXUBMNEHHA, HeramHo
pO36n0OKyNTe BMUKAY Ta NEPEMKHITb y
BVMKHYTE MOMOXEHHA.

Mpunaa MoXxHa BUKOPMCTOBYBATU TiflbKu1 AnA
CYXOro pisaHHaA/wnigyBaHHA.

3aBxau npu poboTi Mae 6yTu NpMKpyyeHa
[opaTkoBa pyKoATKa.

Nip yac po6iT, KoM MOXKHa HAaTKHYTUCA Ha
npuxoBaHy NPOBOAKY YM Ha BriacHUi Kabenb
npunaay, TpumanTe eneKTpUYHUA npunag
nve 3a i30NbOBaHi Py4YKu.

[Mpun KOHTaKTI 3 NPOBOAKOIO, LLO € Mi Hanpyroto,
mMeTanesi YaCTUHW Npunaay MoOXyTb MPOBOANUTH
CTPYM, LLIO MOXE NPU3BECTUN A0 YpaXKeHHA
eN1eKTPUYHIM CTPYMOM.

abo 3BepHiTbLCA B MicLieBe NignpueMcTBO
enekTpo-, ra3o- Ta BOAONOCTa4aHHA.
3ayennieHHA eneKTponpoBOAKN MOXEe
NPU3BOANTM A0 NOXKEXi Ta BPaXKEHHA
eNeKTPUYHUM CTPYMOM. 3ayenneHHnA ra3oBoi
TPybu MO>XKe NpU3BOAUTH A0 BUOYXY.
3ayenneHHA BOAONPOBOAHOI TPYOU MoXXe
3aBAaTu WKoAy MaTepianbHUM LiHHOCTAM abo
NPU3BOANTYN [0 BPAXKEHHA €NEeKTPUYHUM
CTPyMOM.

Mpw po6orTi 3 wnicpyBansHUM abo BiapPi3HUM
KpYrom mae 6yT MOHTOBAHWIN 3aXVUCHUIA

KoXyXx 6. lMpn poboTax 3 ryMoBuM Tapinyatum
wnidyBanbHUM Kpyromio 13 abo 3 4allKoBOK
LWiTKOMIO 16/AMCKOBOIO LLITKOK/BIANONOAIGHWM
Kpyrom Tpeba MOHTYBaTV 3ax1CT AnA pykio 12
(npunapas).

Mpy 06po6Li KAMEHIO KOPUCTYNTECA NNTOCOCOM.
Munococ noBWHeH MaTw Aonyck AnA
BiICMOKTYBaHHA nopoAHoro nuny. MNpu pisaHHi
KaMeH!I0, BUKOPUCTOBYMTE BiAPI3HUIA KOXYX.

3abopoHeHo 06pobnATU MaTepiany, Wo MiCTATb
acbecr.

BukopuctosyiiTe nuwe wnidysansHe
npunaganA, oonycTvma WBUMAKICTb AKOro
LLIOHaNMeHLe Taka cama, fAK i WBUAKICTb
XOMOCTOro Xo4y npunagy.

MepesipTe wnidysansHe npunaana nepeq
BUKopucTaHHAM. LLnicbyBanbHe npunanns
NMOBMHHO BYTV NpaBWIbHO BCTAHOBIIEHO Ta
BifibHO o6epTaTtuck. NposeaiTb Nepesipo4HNIA
3anyck woHanmeHwe Ha 30 cekyHp 6e3
HaBaHTa)KeHHA. He BUKopuCTOBYWMNTE
nokKoaxXeHe, He Kpyrne abo Bibpyoye
npunagas.

SaxuwanTe wnidysanbHi iIHCTPYMEHTM Bif
yAapis, NOLWTOBXIiB Ta ONilA.

MpuknaganTe npunaa Ao 06pobnoBaHOro
marepiany TinbKi nicnA BBIMKHEHHA npunagay.

TpumanTte pyku noaani Big, wniysansHOro
iHCTpyMeHTa, WO 06epTaEeTbCA.

3BaxanTe Ha HaNPAMOK 06epTaHHA. IHCTPYMeHT
TpumanTe Tak, Wob iCKpW Ta N He NeTinu Ha
Bac.

Mpw wnidpysaHHi MeTanesux BMpobis
BVHMKAIOTb iCKpu. ByabTe yBadkHi, Wob He
3allKoANTY iHWKUM ocobaMm. B 3B’A3Ky 3
NO>XKEXHOK HEGE3NEKOIo He npauonTe Nobnuay
(B paaiyci nonagaHHA ickp) nerkosanMmucTmx
pPeYOBUH.

ByabTe obepexxHi Npy NpopisaHHi Nasis T. i. B
Hecy4mx CTiHax: AVB. 3ayBaXXeHHA MO CTPYKTYPI.
BrnokysaHHA Bigpi3HOro Kpyra npusBoauTb A0

pi3KOro CMMKaHHA nNpunagy. B Takux Bunagkax
BMMKHITb Npunag HeranHo.

YKpaiHcbka - 3
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B [oTpumynTech po3Mipis wnicpyBanbHOro aucka.
[iameTp 0TBOPY NOBUHEH BignoBigaTn
ponomixkHomy gnaHuo 8 (M 14) abo 19 (M 10).
He BukopucToByInTeE X0AHNX aganTepis abo
nepexigHuKiIB.

B He mMOXHa BUKOPUCTOBYBATU BiApI3HWUIA KPYyr
3aMicTb 06aAMpHOro. He HaTUCKynTe Ha
BiAPi3HWIA Kpyr 360Ky .

B Kepy#iTecb BKasiBkaMu BUpobHMKa 00
BCTaHOBJIEHHA | eKcnnyaTtauii wnicpysanbHOro
iHCTpyMeHTa.

B O6epexHo! MNicna BUMKHEHHA npunagy
wnicpyBanbHWN IHCTPYMEHT LUe AeAKUA Yac
npoAoBXye 0bepTaTuck.

B He 3aTucKyiiTe IHCTPYMEHT B newiaTa.
B B >xoaHomy BUNanKy He fO3BONANWTE LiTAM
BUKOPWCTOBYBATM Mpunag.

B Bosch rapaHTye gockoHany poboTy npunaay
nuwe y ToMy BUNaaKy, AKLO BUKOPUCTOBYETHLCA

opuriHanbHe Npunaans, po3pobneHe AnA Hboro.

3ayBa)keHHA CTOCOBHO
CTPYKTYypm byaiBni

OTBOpYM B HeCyuux cTiHax byaiBenb nignagawTb
nig aito ctanpapta DIN 1053, Po3sain 1 abo
KOHKPETHUX HOPM B KpaiHi BUKOPUCTAHHA.

Lli Hopmy NoBUHHI AoTpumyBaTucA 3a 6yab-AKKUX
obcTasuH. [Nepen noyaTkom pob0TH NOTPIGHO
nopaavTmUCh 3 iHXEeHepoM, apxiTeKTopom abo
BiANOBiAASIbHUM KEPIBHUKOM.

MoHTaX 3aXMCHUX
npucTocyBaHb

B lNepepn 6yab-AKUMU MaHiNynAUiAMK 3 NpunagomM
BUTArHITb LUTENCEeNb 3 PO3ETKMU.

3axuCHUM KOXyX

M [Mpwn poborTi 3 whnicyBansHUM abo Biapi3HUM
KpYyrom mae 6yt MOHTOBaHWUIA 3aXMUCHWI
KOXYX 6.
BigkpwuiiTe 3aTUCHWIN Baxinb 7.
HapiHbTe 3axMCHMIn KOXYX 6 Ha LUMIAKY WnNnuHAens,
AIK Lie MoKa3aHo Ha MantoHKy. KogoBaHi Kynavku
Ha 3ax1CHOMY KOXYCi NOBWHHI 36iratucA 3
BiZANOBIAHMMM Na3amu Ha WWAL WNMHAenA.

HaTWCHITb 3aXMCHUI KOXYX Ha LUNIAKY LWINUHAENA,
W06 BYPTUK 3aXMCHOro KOXyXa CiB Ha drnaHeub
npunagy, a KogoBaHi Kynayku 3aiwnm B pagianbHy
KaHaBKYy Ha WML WnuHaens.

[MoBepHITb 3aXMCHUIN KOXXYX 6 MPOTK CTPINKN
roAMHHMKA B HEObOXiAHEe NONOXeEHHA (poboye
NMOMOXEHHA).

3axucHuit KoXkyx 6 Tpeba BCTaHOBUTU Tak,
o6 icKpu He Mornu NeTiTu B HaNPAMKY
npauo4oro 3 npunaaom.

3ayBa)KeHHA: 3aXNCHUI KOXYX 6 Mae KofoBaHuWi
Kyna4oK anA Toro, wob MoxHa 6yno BCTaHOBUTU
TiNIbKW HANEXHUIA 3aXNCHUIA KOXYX.

Po36upaHHA NPoBOAUTLCA Y 3BOPOTHLOMY
nopAAKYy.

JopaTkoBa pykoATKa

B 3asxau npu poboTi Mae 6yTu Npukpy4eHa
[0AaTKOBa PyKOATKA.

[lonaTkoBa pykoATKa 4 BCTaHOBNIOETLCA
npaBopyY YU MiBOPYY B 3aN€XHOCTI Bif BUAY
poboTwu.

50«2 609 000 851  06.01
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HdemndepHa gopaTKoBa pyKOATKa

CONTROL

HemndepHa nopaTkoBa pyKOATKa 3HUXKYE
Bibpauii, 3a6e3nevyoun npuemHy Ta 6esneyHy
poboTy 3 Npunagom.

He miHANTe HiYoro B gonaTkoBin
PYKOATL,.

He KopuCTy#TeCA NOLWKOLXEHOI PYKOATKOIO.

3axucTt AnAa pyk

Mpu poboTax 3 ryMoBuM Tapinyatum
wnicpyBanbHUM kpyromio 13 abo 3 4alKoBoo
LWiTkototo 16/ANCKOBOIO LLITKOK/BIANONOAIGHNM
Kpyrom Tpeba MOHTYBaTW 3axucT AnA pykKio 12
(npunapan). 3axvcT AnA pyk 12 3akpinnoetbeA
[0AaTKOBOIO PYKOATKOIO 4.

MoHTaXX wnicpyBanbHOro
iHCTpymMeHTa

W [Mepep 6yab-AKMMKU MaHiNyNALIAMKY 3 NpUnaaoM
BUTATHITb LUTENCesNb 3 PO3ETKU.

BukopucTtoByiTe nuiwe wnipysanbHe

& npunapanA, AonycTMma WBUAKICTb AKOro
LOHaMMeHLUe TaKa cama, AK i WBUAKICTb
XON0CTOro xoay npunaay.

LinichyBanbHi i BiapisHi kpyru nig yac
poboTu Ay>xe HarpiBalOTbCA; HE
TOpKanTecA A0 HUX, MOKN BOHU He
BUXOJIOHYTb.

B OuucTiTb WNUHAENb NpUnagy Ta BCi YacTuHuU,
o 6yayTb BCTaHOBNOBATUCL. [NA 3aTAryBaHHA
Ta nocnabneHHa npunapaA 3adikcynte
WNMHAENb Npunaay 5 3a 4ONOMOrol0 KHOMKKU
6noKyBaHHA WnuHaensa 3.

KopucTtyitecb KHonkolo ikcauii wnuHagens 3,
TiNbKM KONU WnNuHAenb He 06epTaeTbCA.

WnicdyBanbHuiA/BigpisHU Kpyr

[oTpumyinTecb po3mipis wnidyBanbHOro
Avcka. fliameTp oTBOpY NOBUHEH BignoBigaTu
ponomi>xHomy chnaHuto 8 (M 14) a6o 19 (M 10).
He BMKoOpucTOBYWTE XXOAHMX apanTepiB abo
nepexigHuKIB.

Mpy BUKOPUCTaHHI AiaMaHTOBUX BiApi3HWX KPYriB
3abesneyTe, Wob HaNnpPAMOK 06epTaHHA CTPINKK Ha
AiaMaHTOBUX BiApi3HWX Kpyrax cnisnagas 3
HanpAMKOM ob6epTaHHA nNpunagy (HanpAMOK
rofioBUi CTPINKM Ha roNoBLi MaLWHW).

MoHTaX — AUB. MasItOHOK.

3akpyTiTb 3aTuCHY ranky 10 Ta 3aTAHITb ii
3a J0NOMOroto Knto4a (AMBUCb Po3ain
«LllBuaKkosaTucHa ravika»).

Oonomi>xHui
ctbnaHeub gnAa
wniigena M 14

Y dnaHui 8 B
LieHTpanbHOMy OTBOPI
BCTaHOBIEHO KinbLie
(nnactmacosa
netanb).

Akwo ue kinbue 6yae 3aryébneHo 4m
MOLWKOMKEHO, Noro Tpeba 3amiHUTK (HomMep AnA
3amoBneHHA 1 600 210 039), nepLu Hi>XX MOHTYBaTH
cnaHeup 8.

[Oonomi>xHuin
thnaHeub anA
wniHgena M 10

[lonomixHwui
¢naHeub 19
MOX/TMBO
BMKOpPUCTOBYBaTU 3
06ox cTopiH. AnA
AiamaHToBuUX
BiAPi3HMX AUCKIB NOro
HeobXigHO
posTalwysaTu Ha
wniHgeni 5 Ta
06epHyTn Ha 180°.
KaHaBka AiamaHTOBOro BiApi3HOro Ancka
(9 20 MM) NOBMHHA LWiNBHO CNiBMaAaTth 3 BTYNIKOO
AonomixxHoro cnaHuA 19.
He BuKopucTOBYINTE XOAHNX aaanTepis abo
nepexigHuKIB.
> Nicna BcTaHOBMEHHA WhidyBanbHOro
npunaaaA Ta nepes BMUKaHHAM
nepesipTe, Wo6 wnicyBanbHe npunapaA
6yno npaBubHO BCTAHOBJIEHO Ta BiflbHO
obepranocs.

Bianonopi6Ha wanba
(M’Aka wnidTapinka)
(AnA wniHaena 3 pisbboio M 14)

B 3anexHOoCTi Bif 3aCTOCYyBaHHA 3HIMITb 3aXUCHUI
KOXyX 6 Ta MOHTYNTE 3axucT ana pyk 12.
BcTaHoBIiTb cneuianbHuin onaxdeub 8 (npunagaA,
HOMep AnA 3amoBneHHA 2 605 703 028) i
BiAnonoAibHy wnidwanby Ha wniHaens 5.
3akpyTiTb 3aTuUCHY rainky 10 i 3acdikcywTe i 3a
[0MOMOrot0 rankoBoro Kiio4a.

FNymosa wnicrapinka 13

B 3anexHoCTi Bif 3acTOCyBaHHA 3HIMITb 3aXUCHUI
KOXYX 6 Ta MOHTYITE 3axuCT ANA pyk 12.

MoOHTaX — AUB. MaNOHOK.

3akpyTiTb Kpyray ranky 15 i sadikcyvre ii 3a
[0MOMOrOt0 raikoBoro Knto4a.

512609 000 851 « 06.01
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YawkoBa LwWitka 16/auckoBa wWitka
(AnA wniHaena 3 pisbboo M 14)

B 3ane>HocTi Bif 3aCTOCyBaHHA 3HIMiTb 3aXVUCHUIA
KOXyX 6 Ta MOHTYNTE 3axvCT AnAa pyk 12.

HakpyTiTb wnidyBanbHWiA iIHCTPYMEHT Ha
WAWHAENb 5 Ha NOBHY AOBXUHY Pi3bbu hnaHus.
3aTArHITb rankoBMUM KIKOYEM.

LlBupko3aTuckHa ramka SDS-clic

(AnA wniHaena 3 pisbboo M 14)

3amicTb 3aTUCKHOI raku 10 MoXxHa
BVMKOPWUCTOBYBATW LUBUAKO3ATUCKHY raviky 11 (Ak
popatkose npunapan). LnidpysansHe npunanna
Mo>Ke 6yTu LBNAKO BCTaHOBSIEHe 6€3 04aTKOBUX
iHCTPYMeHTIB.

LLiBuako3aTUCKHY raiky 11 no3BonAeTbCA
BMKOPUCTOBYBaTU Niuwe AnA wiidyBanbHuUX i
BiApi3HUX KpyriB.

BukopucToByiTe nuiue HenowWKoaXKeHy
WBUAKO3aTUCKHY ranky 11.

Mpu 3aKpy4yBaHHi cnigkyunTe, Wob He
BCTAHOBUTM raiKy MapKoBaHOIO CTOPOHOIO 10
wricdwanbu. CTpinka noBUHHa NokasyBaTu Ha
iHAeKCHY mapky 20.

3adpikcynTe
wnidownuHaens
(kHonkoto 3) i, 3
CUII0t0 NMOBEpTaoYm
wnicpianby 3a
4acoBOIO CTPINKOIO,
3aTUCHITb
LUBUAKO3ATUCKHY
raviky Ao yrnopa.

MpasunbHO
3aKpinnexy i
HeMOoLIKOXAEHY
LUBUAKO3ATUCKHY
raviky Mo>xHa
BiANYCTUTM pyKamu
obepTaHHAM
puchneHoro Kinbusa
NpOTK YacoBoi
CTPINKM.

Hikonu He
BUKOPUCTOBYWTE
nnockoryéui gna
nocnabneHHA Bxe
BCTaHOBJIEHHOI LWUBUAKO3aTUCKHOI raMku.
BrkopucToByiiTe nuile rankoBun KItoY, AK Le
306pa>xkeHo Ha ManioHKy.

—

DonycTtumi wnicyBanbHi CTPiYKK

Mo>kHa BUKOpWUCTOBYBATM BCi WnidyBanbHi
IHCTPYMEHTH, WO 3a3HayeHi B iHCTPYKLUIi 3
ekcnnyarauii.

MpunycTnmMa KyToBa LWBWUAKICTb [XB.'1] abo niHiiHa
LWBMAKICTb [M/C] BUKOPUCTOBAHOTO LUNiddyBansHOro
npunagaa NnoBMHHA LWOHANMEHLLE BignoBigaTn
3Ha4YeHHAM, HaBeaeHUM B Tabnui.

Tomy, 3aBX Ay nepesipANTe NPUNYCTUMY

KyTOBY a60 niHiliHy WBNAKICTb, HAHECEHY Ha
wnidyBanbHe npunagan.

MaKcC. Q
[mm] [Mm] @
D | b d | [x8. ]| [mic]
100 | 6 | 16,0 |11 000| 80
115| 6 | 22,2 |11000| 80
125 | 6 | 22,2 |11000| 80
100 | — - |11000| 80
115 | — - |11000| 80
125 | — - |11000| 80
||d
B 70 | 30 [M10|11000| 45
bT ‘ 75 | 30 [M14[11000| 45
D

MoyaTok po6oTu

3BaxkanTe Ha Hanpyry B Mmepexi: Hanpyra
[>xepena CTpyMy NOBVHHA BiANOBIAATA 3HAYEHHIO,
Lo BKa3aHe Ha Tabnuyui 3 xapakTepuctTukamu
iHCTPYMEHTY. |[HCTPYMEHT, Lo po3paxoBaHUi Ha
Hanpyry 230 V, moXe npautoBaTt npun Hanpysi
220 V.

BMmukaHHA/BuMMUKaHHA

LLlo6 noyaTu npautoBaTh 3 NpUnagom, NOTArHITL
BMMMKad 1 ynepega.

[Ona dikcauii HaTUCHITL cnepedi Ha BUMMKaY 1,
W06 BiH 3aLLOB Yy 3a4ensieHHA.

LLlo6 BUMKHYTHM npunag, BianycTiTb BUMUKaY 1
ab0o, AKLO BiH 3ad)iKCOBaHWNN, KOPOTKO HATUCHITb
Ha BUMUKaY 33aay.

1> MNepesipka po6oTu!
MepeBipTe iHCTPYyMEHT nepea poboToto.
MpunapnA NOBUHHO 6YTM TOYHO
BCTaHOBJIEHHVM Ta 06epTaThChb BifIbHO.
MpoBeaiTb NepeBipKy poboTH LWOHAWMEHLLE
30 cek. 6e3 HaBaHTaXeHHA. He
BMKOPUCTOBYWNTE MOLUKOAXKEHE, He Kpyrne
abo Bibpytoye npunapan.
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MocrTiiHa enekTpoHika
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

MocTiHa eneKkTpoHika WBUAKOCTI TpUMae
LWBWAKICTb NPUBNN3HO NOCTIVHOKO HE3aNneXHOo
BiA HAaBaHTaXXeHHA Ana NigTPMMaHHA NOCTINHMX
yMOB npadi.

3axucT Bia nepeBaHTa)K€HHA
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Mpy nepeBaHTa)KeHHi MOTOP 3YNNHAETLCA.
[MoTpibHO oapa3sy 3HATU HaBaHTaXEHHA Ta
oxonoauTu npunad npuénuaHo 30 cek. Ha
HaMBULLA LWBUAKOCTI.

Bubip wBmnaKocTi
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

BcTaHoBITh NOTPIOHY WBMAKICTL 06epTaHHA 3a
OOMoMorolo KoniwaTka 2 y BiAnoBigHOCTI 40
Tabnwui, Wo HaBeaeHa B PO3Aini «XapakTepucTukm
IHCTPYMEeHTYy» (0OBIAKOBI 3HAYEHHA).

BkasiBku go pob6otm

B 3adikcyviTe 06pobnoBaHuii maTepiar, AKLO BiH
MOX€E 3CYHYTMUCb.

B He HaBaHTaxyWTe npunag A0 NOBHOI 3YMUHKM.

B LWnidysanbHi i BiapisHi Kpyru nig yac po6otun
[y>Xe HarpiBaloTbCA; He TOPKaNTecA 4O HWX,
MOKW BOHW HE BUXOSIOHYTb.

O6aupHe wnicyBaHHA

MpoAyKTUBHICTL POH6OTU HaviKpalla,
® KON KYT MixXX LWidhKpyrom Ta

noBepxHeto cTaHoBUTb 30°—-40°.
PyxaiiTe iHCTpyMeHT Tyau-Hasag,
7/,) MOMIpHO HaTuCKaloumM Ha Heoro. Toai
3aroToBKa He CTaHe rapA4olo, He
3MiHUTb KOMbOPY | HE MaTuve
60opo3eH.

Hikonu He BUKOpUCTOBYWTE Bigpi3HUN
Kpyr 3amicTb 064upHoro.

Bianonopi6bHa wanba

(M’Aka wnidTapinka)

3a gonomoroto BiANONOAI6HMX Wwanb (npunannn)
MOXXHa LnichyBaTy onyKni NoBepxHi Ta npodini
(KOHTYpHE WnidyBaHHA).

Bianonopai6Hi wanbu maroTb 3HA4YHO BinbLuy

CTIMKICTb, HiXX LWNicpyBanbHi CTPIYKK, HXKYMIA
piBEHb LWYMY i HUXXYy TeMnepaTypy wnidyBaHHA.

Biapi3Hi kpyru

o Mpwn pisaHHi He NOTPIBHO TUCHYTH,
‘!. HaxunATK abo po3kavysaTn npunag.
MpocyBaTncb NOTPIGHO 3 NOMIPHOK
LWBWAKICTIO, WO Bignosifae
obpobniosaHoOMy MaTtepiany.

He ranemyiTe BiapisHuiA WwWnidkpyr
HaTUCKOM 360Ky .

Baxnueum €
HanpAMOK, B AKOMY
NPOBOAUTLCA Pi3aHHA.

Mpunag 3aBxan
NOBWHEH NpauioBaTh B
HanpAMKY,
NPOTUNEXHOMY
HanpAMKY obepTaHHsA.
ToMmy, Hikonm He
BeAiTb Npunag B

iHLIOMY HanpAMKy!

B npotunexxHomy
BUNaaKy € Hebesneka,
wo npunag 6yane
HEKOHTpPOJIbOBaHO
BMCMWKYBaTWCh 3

npopisy.
Mpw pisaHHi Npoginis Ta YoTMPUrpaHHUX Tpyo
Hamninwe noYnHanTe 3 HaMEHLUMX PO3Pi3iB.

Pi3zaHHA KameHI0

H lMpunaa MoXKHa BUKOPUCTOBYBATHU TiNlbKK
ANA cyxoro pisaHHA/wnidyBaHHA.

Kpalle BCbOro BUKOPMCTOBYBATK AiaMaHTOBUIA
Biapi3Hu Kpyr. LLo6 yHUKHYTU nepekocy
BMKOPUCTOBYMTE KOXYX 17 i3 cneuianbHum
BiICMOKTYIO4MM NaTpy6KOM.

MpautoriTe 3 NpMnNagom nuile 3 BiACMOKTYBayeM
nuny. [lonaTKoBO BAAranTe Macky AnA nuny.

Munococ noBuHeH
maTu fonyck ana
po60TN 3 6ETOHHUM
NUMIOM.

Bosch nponoHye Bam
BiANOBIAHI NUNococwu.

BBIMKHITb iIHCTPYMEHT
i nepeaHbLOIO
4aCTUHOO
HanpasnAlYnX
Nono3KiB BCTAHOBITb
Ha 06pobntoBaHy
netansb.

MpocyBanTe npunag 3 NOMIPHOKO LWBUAKICTHO,
Lo Bignosigae o6pobntoBaHoOMy MaTepiany
(AMB. ManioHOK).
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[inA pisaHHA ocobnnBo TBEPAMX MaTepianis,
Hanpuknag, 6eToHy 3 BUCOKUM BMICTOM rpasito,
anvasHui Bigpi3HWI Kpyr MOXe neperpituca Ta
HanpuvKiHUi BUTK 3 nagy. Ha ue Bkasye Kinbue
iCKp, Lo 0bepTaloTbCA pa3oM 3 anMasHuM
BiAPI3HUM KpPYrom.

B upomMy BMNaaKy 3ynMHUTL NpoLEC pidaHHA Ta
JanTe MOXINMBICTb anMasHoOMy BiApPI3HOMY Kpyry
OXOSIOHYTU, NPaLoOYN TUMHYACoBO Ha WBUAKOCTI
XON0CTOro XoAy 6e3 HaBaHTaXXeHHH.

[MomiTHe 3HU>XXEHHA NPOAYKTUBHOCTI po6oTun Ta
noABsa KifbuA ickp, Wo obepTatoTbCA pa3om, €
CBiAYEHHAM, L0 anvasHui Biapi3HWUI KpyT
3aTtynuBcA. BiH Moxxe 6yTu 3arocTpeHuii 3HoOBY
NpoBeAEHHAM HEBENUKOro pidy B abpasnuBHOMY
maTepiani (Hanpuknag nic4aHuky).

O6cnyroByBaHHA Ta YMLLEHHA

B [Mepep 6yab-AKMMU MaHINyNALiAMU 3 Npunagom
BUTArHITb LUTENCEeNb 3 PO3ETKMU.

B [1na 6e3ne4Hoi poboTn 3aBXau yTpUMyinTe
npwnag, i BEHTUNAUIMHI OTBOPU B YNCTOTI.

B >xopcTkux ymosax poboTu,

& CTPYMONPOBIAHWIA NN MOXeE ociaaTn y
BHYTPILLHIX YaCcTMHax npunagy npu poboTi 3
meTanomM. 3axucHa isonAauia moxe 6yTn
nowkomxeHa. PekomeHaoBaHo
BMKOPUCTaHHA CTaLiOHapHWX CUCTEM
BUAANEeHHA Nuny, Tak camo AK i Yacte
npoAyBaHHA BEHTUNALINHUX OTBOPIB Ta
BCTAHOBJIEHHA 3aXMCHOMO BUMMKAYa.

AKLWOo npunag npu HanexHoMmy AornAdi Bce-Taku

BUAe 3 Nnaay, NOro PeMOHT Ma€e BUKOHYBaTH

TiNbKKW cnevianicT cepsiCcHOI MakCTepHi

eNeKTPoIHCTPYyMeHTiB Bosch.

Mpy 6yAb-AKNX 3anUTaHHAX Ta 3aMOBJIEHHI

3anyacTuH 060B’A3KOBO 3a3Havante 10-3HayvHUiA

TOBapHWin HOMEP.

BupaneHHsa

Enexktponpunaan, npunaaan i ynakosky Tpeba
3/4aBaTh Ha eKOMOriYHO YNCTY NOBTOPHY
nepepooky.

Jlnwe pna kpaiH €C:

He BuknpanTe enektponpunag B
nobyTtose cMiTTA!

BignosigHo Ao eBponencbKoi
avpekTneun 2002/96/EG npo
BiAnpauboBaHi eneKkTpo- i
€NEeKTPOHHI Npunaau i i
NepeTBOPEHHA B HaLiOHaNbHOMY 32KOHOAABCTBI
eneKTponpunaau, Wo BUNLLN 3 BXUBAHHA,
NOBWHHI 34aBaTUCA OKPEMO i yTunidysartuca
€KOJTOriYHO YNCTUM CNOCco6oM.

CepsBic i KOHcynbTauii ANA KIIEHTIB

MantoHoK B geTansax i iHchopmauiio wopao
3an4yacTuH AMB. 32 aAPecolo:
www.bosch-pt.com

YkpaiHa

ABTOPU30BaHWI cepBiCHUI LEHTp «Enoc»

254071 m.Kwis, Byn. Bepxnin Ban, 32

+380 (0)44 / 463 67 46
LT T o +380 (0)44 / 463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

C € 3aaBa npo BignoBigHicTb

Mwu 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMNOBIAANBHICTIO, LLO
Lieil NpoAyKT BiANoBiAa€e HACTYMHUM HOPMaM Y
HOpMaTuBHUM fokymeHTaMm: EN (eBponeiicbki
Hopmu) 50 144 BignosigHo Ao MonoxeHb [iupekTns
89/336/EWG (€BpOnencbkoro eKOHOMIYHOIO
cnisToBapucTsa), 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy &p}&u

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Mo>xnuBi 3miHu
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Specificatii tehnice

Polizoare unghiulare PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Numar de identificare 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
Putere nominala [W] 550 600 600 650 680
Putere debitata [W] 290 340 340 380 400
Turatie de mers in gol [min'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Diametru discuri abrazive,

max. [mm] 115 115 115 115 115

Filet arbore de polizat M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

Constant Electronic - — — - —
Preselectia turatiei - = - _ _
Greutate conform
EPTA-Procedure

(procedura EPTA) 01/2003  [kg] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9

Clasa de protectie o] /1 o] /1 o] /1 o] /1 o] /1
Polizoare unghiulare PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Numar de identificare 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
Putere nominala [W] 720 700 720 700 720
Putere debitata W] 420 410 420 410 420
Turatie de mers in gol [min™'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Diametru discuri abrazive,

max. [mm] 100 115 115 125 125

Filet arbore de polizat M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

Constant Electronic - — — - _
Preselectia turatiei — = - _ _
Greutate conform
EPTA-Procedure

(procedura EPTA) 01/2003  [kg] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Clasa de protectie o] /1 o] /1 o] /1 o] /1 o] /1
Polizoare unghiulare PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Numar de identificare 3603 ...C99B.. ...C999.. ...C99 A..
Putere nominala [W] 800 850 900

Putere debitata [W] 425 430 450

Turatie de mers in gol [min'1] 2800-11 000 2800—-11 000 2 800—-11 000
Diametru discuri abrazive,

max. [mm] 125 125 125

Filet arbore de polizat M 14 M 14 M 14
Constant Electronic [ [ [

Preselectia turatiei [ ([ [ ]

Greutate conform

EPTA-Procedure

(procedura EPTA) 01/2003  [kg] 2,0 2,0 2,0

Clasa de protectie EWAL o] /1 o] /1

Va rugam sa retineti numarul de identificare de pe placuta indicatoare a sculei dumneavoatra electrice. Denumirile
comerciale ale sculelelor electrice pot varia.

Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U] 230/240 V. Aceste specificatii pot insa varia in cazul tensiunilor
inferioare valorilor mentionate cét si la modelele specifice anumitor tari.
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Preselectia turatiei (Tip CE)

Material Utilizare
Mase plastice  Lustruire
Slefuire fina
Metal Slefuire fina
indepartarea vopselelor
Lemn, metal Periere, indepartarea ruginii
Metal, piatra Slefuire
Metal Degrosare
Piatra** Taiere**

Dispozitiv

Calota din blana de miel

Disc de lustruit din pasla

Disc de pasla

Hartie abraziva

Perie oala, hartie abraziva

Disc de slefuit

Disc de slefuit

Disc de retezat si sanie de ghidare

**Taierea pietrei este permisa numai cu sanie de ghidare (accesoriu).

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata taierii, degrosarii si perierii
uscate a metalului si a pietrei. Pentru taierea
pietrei este obligatorie o sanie de ghidare.

Pentru masini cu reglare electronica: Cu
dispozitivele de slefuit admise masina poate fi
folosita pentru slefuire si lustruire.

Informatii privind zgomotul-/vibratii

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 50 144.

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal de: nivelul presiunii sonore

88 dB (A); nivelul puterii sonore 101 dB (A).
Purtati aparat de protectie auditiv!

in cazul utilizarii manerului suplimentar standard,
acceleratia maxima evalutata este in mod normal
de 5,3 m/s?.

in cazul utilizarii manerului suplimentar prevazut
cu sistem de amortizare a vibratiilor , acceleratia
maxima evaluata este in mod normal de 5,3 m/s?.
Vibratia mana-brat la manerul suplimentar este in
mod normal inferioara valorii de 2,5 m/s2.

Elementele masinii

Numerotarea elementelor masinii se bazeaza pe
ilustrarea masinii de pe pagina grafica.

Va rugdm sa desfasurati pagina plianta cu
ilustrarea masinii si sa lasati aceasta pagina
desfasurata in timp ce cititi instructiunile de
folosire.

1 intrerupétor pornit/oprit

2 Rozeta de reglare pentru preselectarea
turatiei (PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

3 Tasta blocare ax
4 Maner suplimentar
5 Arbore de polizat

6 Calota de protectie
7 Parghie de strangere

Rozeta

de reglare
1

3

b
]
2_
3
4-6
6

6

8 Flansa de prindere (la arborele portscula

M 14 cu garnitura inelara)

9 Disc de slefuit/disc de taiere*

10 Aparatoare

11 Piulita cu strdngere rapida sps-clic *

12 Aparatoare mana*

13 Disc de slefuit din cauciuc*
14 Héartie abraziva*

15 Piulia cilindrica*

16 Perie oala™

17 Sanie de ghidare cu apdaratoare de protectie

si aspiratie*
18 Disc de tdiere diamantat*
19 Flansa de prindere M 10

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse

integral in setul de livrare.

A
(T3]

Pentru siguranta
dumneavoastra

Lucrul cu masina in conditii de
siguranta este posibil numai
daca cititi in totalitate
instructiunile de utilizare si
respectati cu strictete continutul

acestora. Suplimentar trebuie

respectate instructiunile generale de

protectia muncii cuprinse in fascula alaturata
sau colationata la mijlocul prezentelor
instructiuni de folosire. Inainte de prima
utilizare, cereti sa vi se faca o demonstratie
practica.

Purtati aparate de protectie
auditiva.
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B Purtati ochelari de protectie.

W Pentru siguranta purtati si alte echipamente de
protectie ca manusi de protectie, incalfaminte
antiderapanta, casca si sort.

W Praful degajat in timpul lucrului poate fi
daunator sanatatii, inflamabil sau explozibil.
Sunt necesare masuri de protectie adecvate.
De exemplu: Unele pulberi sunt considerate ca
fiind cancerigene. Folositi instalatii
corespunzatoare de aspirare a prafului/

aschiilor si purtati masca de protectie antipraf.

B Praful de metale usoare poate arde sau
exploda. Mentineti permanent curat locul de
munca doarece amestecurile de materiale
sunt extrem de periculoase.

B Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge, nu-I atingeti si
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodatda masina cu cablul deteriorat.

B Maginile folosite in aer liber, se conecteaza
printr-un intrerupator de protectie, al carui
curent de declansare este de maximum
30 mA. Nu folositi masina pe ploaie sau
umezeala.

W Atunci cand lucrati tineti strans masina si
pregatiti-va o pozitie de lucru sigura.

B Asigurati piesa de lucru. O piesé de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu

menghina este tinuta mai sigur decét cu ména
dv.

B Asezati cablul intotdeauna in spatele masginii.

W Intotdeauna fnainte de a pune jos masina
deconectati-o si asteptati ca aceasta sa se
opreasca.

W in caz de pani de curent sau dacé cablul de
alimentare este tras afara din priza, deblocati
imediat intrerupatorul pornit/oprit si aduceti-|
in pozitia Oprit. Aceasta impiedica repornirea
necontrolata.

MW Utilizati masina numai pentru slefuire
uscata/taiere uscata.

Bl La orice lucrare masina trebuie sa aiba montat
manerul suplimentar.

B Atunci cand executati o operatie in cursul
careia dispozitivul de lucru poate nimeri
conductori ascunsi sau propriul cablu de
alimentare, apucati scula electrica numai
de suprafete de prindere/manere izolate.
Contactul cu un cablu sub tensiune va face din
componentele metalice ale sculei electrice
conductori de curent si va duce la
electrocutarea lucratorului.

H Folositi detectoare adecvate pentru

localizarea conductelor si conductorilor
ascunsi sau adresati-va in acest scop
furnizorilor locali de utilitati.

Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendii si electrocutare. Strapungerea unei
conducte de gaze poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza
pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

B Pentru lucrul cu discuri de slefuit sau discuri de
taiere trebuie ca aparatoarea 6 sa fie montata.
Pentru lucrul cu discul abraziv din cauciuc 13
sau cu peria oala 16/peria disc/discul de
slefuit evantai se va monta aparatoarea de
mana 12 (accesoriu).

B La prelucrarea pietrei folositi o instalatie de
aspirare a prafului. Aspiratorul de praf trebuie
sa fie autorizat pentru aspirarea pulberii de
piatra. Pentru taierea pietrei folositi sania de
ghidare.

B Nu este permisa prelucrarea materialelor care
contin azbest.

B Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turafia
de mers in gol a masinii.

B Verificati dispozitivele de slefuit Thainte de
folosire. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat perfect si sa se poata roti liber.
Executati o functionare de proba fara sarcina,
de cel putin 30 de secunde. Nu folositi
dispozitive de slefuit deteriorate, ovalizate sau
care vibreaza.

B Protejati dispozitivele de slefuit de socuri,
lovituri gi unsoare.

B Aduceti masina in pozitie de lucru deasupra
piesei de prelucrat numai dupa ce in prealabil
ati pornit-o.

B Nu atingeti dispozitivele de slefuit aflate in
miscare de rotatie.

B Respectati intotdeauna sensul de rotatie.
Tineti magina astfel incat corpul sa fie ferit de
scantei si pulberea de slefuit.

B La slefuirea metalelor se formeaza scantei.
Aveti grija sa nu puneti in pericol pe cineva.
Din cauza pericolului de incendii nu trebuie sa
se afle in apropiere materiale inflamabile
(pericol de scéantei).

B Atentie la canelare sau crestare de ex. in
peretii portanti. Vezi indicatiile privind statica.

M Blocarea discului de tdiere diamantat duce la
aparitia unei forte de reactiune a masinii
asemanatoare unor izbituri. In acest caz opriti
imediat masina.
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B Respectati dimensiunile discurilor abrazive.
Diametrul cavitatii trebuie sa se potriveasca cu
cel al flansei de prindere 8 (M 14) 19 (M 10).
Nu folositi reductii sau adaptoare.

B Nu folositi niciodata discuri de taiere pentru
lucrari de degrosare. Nu supuneti discurile de
retezat unor forte laterale.

B Respectati indicatiile fabricantului la montaj si
utilizarea dispozitivelor de slefuit.

B Atentie! Dupa oprirea masinii dispozitivul de
slefuit mai functioneaza din inertie.

B Nu prindeti masina in menghina.

B Este absolut interzis copiilor sa foloseaca
magina.

H Bosch va poate garanta functionarea perfecta
a masinii numai daca folositi accesorii
originale.

Indicatii privind statica

Canalele sau crestaturile in peretii portanti cad
sub incidenta normei DIN 1053 partea 1 sau a
reglementarilor specificice tarii respective.
Aceste prescriptii trebuie neaparat respectate.
Inaintea inceperii lucrului consultati specialistii in
statica cladirilor, arhitectii sau conducerea de
resort a santierului.

AN

W Tnaintea tuturor lucrarilor la magina, scoateti
fisa din priza.

Montarea echipamentelor
de protectie

Aparatoare
B Pentru lucrul cu discuri de slefuit sau discuri de

taiere trebuie ca aparatoarea 6 sa fie montata.

Desfaceti parghia de strangere 7.

Montatii calota de protectie 6 conform figurii pe
gulerul axului masginii. Camele codificate de pe
calota de protectie trebuie sa intre perfect in
degajarile corespunzatoare de pe gulerul axului
masginii.

Presati calota de protectie pe gulerul axului pana
cand inelul acesteia se sprijina pe flansa masinii
iar camele codificate se angreneaza in canalul
circular de pe gulerul axului.

Rotiti calota de protectie 6 in sens contrar
migcarii acelor de ceasornic aducand-o in pozitia
corespunzatoare (pozitie de lucru).

Reglati astfel calota de protectie 6 incat sa
impiedicati scurgerea fluxului de scantei spre
utilizator.

indicatie: Camele codificate de pe calota de
protectie 6, fac ca la fiecare tip de masina sa se
monteze numai calota de protectie adecvata
acesteia.

Demontarea se va face in ordinea inversa a
operatiilor.
Maner suplimentar

B La orice lucrare masina trebuie sa aiba montat
manerul suplimentar.

Ingurubati manerul suplimentar 4, in functie de
modul de lucru spre dreapta sau spre stanga.
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Méaner suplimentar cu amortizare a
vibratiilor

VIBRATION
CONTROL

Manerul suplimentar prevazut cu invelis de
amortizare a vibratiilor permite lucrul cu vibratii
reduse si in conditii de siguranta.

Nu aduceti nici-un fel de modificari
manerului suplimentar.

Daca manrerul suplimentar s-a deteriorat nu-|
mai folositi in continuare.

Aparatoare pentru mana

Pentru lucrul cu discul abraziv din cauciuc 13 sau
cu peria oala 16/peria disc/discul de slefuit
evantai se va monta aparatoarea de mana 12
(accesoriu). Aparatoarea 12 se fixeaza cu
manerul suplimentar 4.

Montarea dispozitivelor de slefuit

W inaintea tuturor lucrérilor la masina, scoateti
fisa din priza.
Folositi numai dispozitive de slefuit a
caror turatie admisa este cel putin egala
cu turatia de mers in gol a masinii.

Discurile de slefuit si discurile de taiere
se incalzesc foarte tare in timpul
lucrului; nu le atingeti inainte sa se
raceasca.

B Curatiti arborele portscula si toate piesele care
uremaza a fi montate. Pentru prinderea si
desprinderea dispozitivelor de slefuit fixati
arborele de polizat 5 cu tasta de blocare a
axului 3.

Actionati tasta de blocare a axului 3 numai
cand acesta este in repaus!

Disc de slefuit/disc de taiere

Respectati dimensiunile discurilor abrazive.
Diametrul cavitatii trebuie sa se potriveasca
cu cel al flansei de prindere 8 (M 14) 19 (M 10).
Nu folositi reductii sau adaptoare.

in cazul folosirii unui disc de retezat cu diamant
aveti grija ca sageata indicatoare a directiei de
rotatie de pe discul de taiere diamantat si directia
de rotatie a masinii (sdgeata indicatoare a
directiei de rotatie de pe capul masinii) sa
coincida.

Pentru montaj vezi figura.

—

insurubati piulita de strangere 10 si strangeti-o
cu cheia fixa de strangere pentru piulite

(vezi paragraful ,Piulita cu strangre rapida“).
Flansa de prindere
pentru arbore
portscula M 14

in flansa de
prindere 8, in jurul
inelului de centrare,
este montatuninel O
(piesa din plastic).
Daca inelul in forma de O lipseste sau este
deteriorat, acesta trebuie neapérat inlocuit
(numar de comanda 1 600 210 039). Inainte sa
se monteze flansa de prindere 8.
Flansa de prindere
| pentru arbore
A portscula M 10
Flansa de
prindere 19 poate fi
folosita pe ambele
parti. Pentru discurile
de retezat cu
diamant aceasta
trebuie mai intai
rotita la 180° si apoi
montata pe arborele
portscula 5.
Cavitatea discului de retezat cu diamant
(9@ 20 mm) trebuie sa se potriveasca fara joc cu
gulerul de centrare al flansei de prindere 19.
Nu folositi reductii sau adaptoare.
> Dupa montarea dispozitivului de glefuit
verificati inaintea pornirii masinii, daca
dispozitivul este montat corect si daca
se poate roti liber.

Slefuitor cu lamele (disc perie)
(pentru arbori portscula M 14)

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12. Asezati flansa 8
pentru prindere (accesoriu, numar de comanda
2 605 703 028) si discul abraziv evantai pe
arborele de slefuit 5. Insurubati piulita cu
strangere 10 rapida si strangetio cu cheia pentru
piulite de strangere.

Disc de slefuit din cauciuc 13

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12.

Pentru montaj vezi figura.

insurubati piulita cilindrica 15 si strangeti-o cu
cheia pentru piulite de strangere.
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Peria oala 16/discul perie
(pentru arbori portscula M 14)

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12.

Tnsurubati dispozitivul de slefuit pe arborele de
polizat 5 astfel incat sa fie fixata pe filetul
arborelui. Strangeti cu cheia fixa.

Piulita cu strangere rapida SDS-clic

(pentru arbori portscula M 14)

in locul piulitei de strangere 10 se poate folosi
piulita cu strangere rapida 11 (accesoriu). Astfel
dispozitivele de slefuit pot fi montate fara cheie.

Piulita cu strangere rapida 11 poate fi utilizata
numai pentru discurile de slefuit si discurile
de taiere.

Folositi numai o piulita cu strangere rapida 11
in perfecta stare, nedeteriorata.
Laingurubare aveti grija ca partea inscrisa sa
nu fie indreptata spre discul de slefuit,
sageata trebuie sa arate indicele 20.

Opriti arborele
portscula (cu tasta de
blocare a arborelui 3)
si fixati mandrina
rapida rotind puternic
discul de slefuit in
sensul acelor de
ceasornic.

O piulita cu rapida
fixata corespunzator,
in buna stare, se
poate desprinde
manual prin rotirea
inelului moletat in
sens contrar acelor
de ceasornic.

Nu desprindeti
niciodata cu
clestele o piulita cu
strangere rapida
care sa intepenit, si
folositi cheia pentru piulite de strangere.
Asezati pe pozitie cheia pentru piulite de
strdngere, asa cum se arata in figura.

—

Dispozitive de slefuit permise

Pot fi utilizate toate dispozitivele de slefuit
mentionate in prezentele instructiuni de utilizare.
Turatia [min"] resp. viteza de rotatie [m/s]
admise pentru dispozitivele de slefuit utilizate
trebuie sa fie cel putin egale cu valorile din tabel.

De aceea respectati intotdeauna turatia/viteza
de rotatie admisa de pe eticheta dispozitivelor
de slefuit.

max.

|| | €2
D| b d |[min"]] [m/s]
100| 6 | 16,011 000| 80
115| 6 |22,2(11000| 80
125| 6 |22,2(11000| 80
100 - | - [11000] 80
15| — | — |11 000| 80
125| — | - |11 000| 80
70 | 30 [M10|11000| 45
75 | 30 [M14|11000| 45

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate si la 220 V.

Pornire/oprire

Pentru a pune masina in functiune impingeti
inainte intrerupatorul pornit/oprit 1.

Pentru fixare impingeti inainte apasand la
maximum intrerupatorul pornit/oprit 1 pana se
inclicheteaza.

Pentru Oprirea masinii eliberati intrerupatorul
pornit/oprit 1 resp. daca este fixat, impingeti spre
spate apasand scurt intrerupatorul pornit/oprit 1.

> Proba de functionare!

Verificati ihainte de folosire dispozitivele de
slefuit. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat ireprosabil si sa se poata roti liber.
Efectuati o proba de functionare in gol (fara
sarcina) de minimum 30 de secunde.

Nu folositi dispozitive de slefuit deteriorate,
ovalizate sau care vibreaza.
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Constant Electronic
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Sistemul Constant Electronic mentine turatia
aproape constanta la mersul in gol si in sarcina
si asigurand un randament uniform de lucru.

Protectie la suprasarcina
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

in caz de suprasolicitare motorul se opreste.
Scoateti imediat din sarcind masina si lasatio
sa functioneze in gol (fara sarcind) la turatia
maxima cca. 30 de secunde pentru a se raci.

Preselectia turatiei
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Preselectati turatia necesara cu rozeta de
reglare 2 conform tabelului de dupa paragraful
LSpecificatii tehnice” (valori de referinta).

Recomandari de lucru

B Fixati piesa de prelucrat, in masura in care nu
este deja asigurata prin propria sa greutate.

B Nu suprasolicitati masina intratat incat
aceasta sa se opreasca.

M Discurile de slefuit si discurile de taiere se
incalzesc foarte tare in timpul lucrului; nu le
atingeti inainte sa se raceasca.

Degrosare

Se obtin rezultate optime la

® degrosare folosind un unghi de
lucru intre 30° si 40°. Miscati

masina fnainte si inapoi apasand

& moderat. Astfel, semifabricatul nu

se incalzeste, nu se coloreaza sinu

se formeaza striuri.

Nu folositi niciodata discuri de taiere
pentru lucrari de degrosare.

Slefuitor cu lamele (disc perie)

Cu discul evantai (accesoriu) se prelucreaza
suprafete curbate si profile (slefuirea profilelor).
Discurile evantai sunt mult mai durabile decat
hartia abraziva, o poluare sonora mai redusa si
temperaturi de slefuire inferioare.

—

~ La taierea cu disc de slefuire nu

' ! apésati, nu inclinati, nu oscilati.
Lucrati cu avans moderat, adaptat
materialului de prelucrat.

Discurile care se mai rotesc din
inertie, nu trebuie franate prin
contrapresari laterale.

Importanta este
directia in care se
taie.

Masina trebuie sa
lucreze intotdeauna
in contraavans, de
aceea nu conduceti
masina in directia
opusa! Altfel exista
pericolul sa fie
impinsa necontrolat
afara din linia de
taiere.

Profilele si tevile patrate se taie cel mai bine
asezand masina in dreptul sectiunii celei mai
mici.

Taiere

U ls

\

Taierea pietrei

W Utilizati masina numai pentru slefuire
uscata/taiere uscata.

Cel mai bine folositi un disc de taiere diamantat.
Pentru prevenirea tesirii marginilor se va folosi
sania de ghidare 17 cu calota de aspirare si
protectie.

Folositi masina numai cu instalatie de aspirare a
prafului. Suplimentar purtati masca de protectie
antipraf.

Aspiratorul de praf
trebuie sa fie admis
pentru aspirarea
prafului de piatra.

Bosch ofera
aspiratoare de praf
adecvate.

Porniti masina si
fixati partea
anterioara a saniei
de ghidare pe piesa.
impingeti masina cu un avans moderat, adaptat
la materialul de prelucrat (figura).
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La taierea sau retezarea materialelor extrem de
dure, de ex. beton cu continut ridicat de pietris,
discul de taiere diamantat se poate incalzi
excesiv si prin aceasta se poate deteriora. Un
cerc de scantei care inconjoara discul de taiere
diamantat indica clar acest fapt.

Tn acest caz intrerupeti operatia de taiere si lasati
discul de taiere diamantat sa se roteasca in gol
pentru scurt timp la turatia de mers Tn gol pentru
a se raci.

Scaderea perceptibila a performantelor de lucru
ale discului de taiere diamantat precum si cercul
de scantei carel inconjoara indica faptul ca discul
sa tocit. El se poate reascuti prin taieri scurte in
material abraziv (de ex. gresie).

intretinere si curitare

W inaintea tuturor lucrarilor la magina, scoateti
fisa din priza.

B Pentru a putea lucra bine si sigur, pastrati
intotdeauna curate masina si orificiile de
aerisire.

in cazul unor conditii extreme de lucru, in
timpul prelucrarii metalelor, in interiorul
maginii se poate depune praf bun
conducétor electric. Izolatia de protectie a
maginii poate fi afectata. In astfel de cazuri
se recomanda folosirea unei instalatii
stationare de aspirare, suflarea frecventa a
fantelor de ventilatie si preconectarea unui
intreruptor automat de protectie contra
tensiunilor de atingere periculoase (Fl).

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control

minutioase, masina are o pana, reparatia se va

efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb,

va rugam sa indicati neparat numarul de identificare

conform placutei indicatoare a tipului masinii.

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele
trebuie directionate catre o statie de revalorificare
ecologica.

Numai pentru tarile membre UE:

Nu aruncati sculele electrice in
gunoiul menajer!

Conform Directivei Europene
2002/96/CE privind aparatura
electrica si electronica uzata si
transpunerea acesteia in legislatia
nationald, sculele electrice casate trebuie
colectate separat si directionate catre o statie de
revalorificare ecologica.

—

Service si asistenta clienti
Desene de ansamblu si informatii cu privire la

piesele de schimb gasiti la:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL

Romania

Str. Horia Macelariu 30— 34, sector 1, Bucuresti
@ oo +40 (0)21/ 405 75 00
[ S5 V. G +40 (0)21 / 405 75 38

Bosch Service Center

Romania

Str. Horia Macelariu 30— 34, sector 1, Bucuresti
+40 (0)21 / 405 75 40

+40 (0)21/ 405 75 41
@ o +40 (0)21 / 405 75 81
=Y +40 (0)21 / 405 75 66

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144 conform prevederilor si
directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e Y Y %zﬁ%&««

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Sub rezerva modificarilor

62 ¢ 2609 000 851 « 06.01

%

Romana - 8

%

@



%I% % 2 609 000 851.book Seite I Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

TexHU4YECKU XapaKTepUCTUKMU

‘brnownand PWS 550 600 6-115
KatanoxeH Homep 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992..
HomunHanHa koHcymupaHa mouHocT [W] 550 600 600
[Nones3Ha mowHocT [W] 290 340 340
CKOpOCT Ha BbPTEHE Ha NpaseH

xo4 [min'] 11 000 11 000 11 000
[nameTbp Ha abpasnBHUA OUCK,

MaKc. [mm] 115 115 115
MpucbeamHnTenHa pesba Ha Bana M 14 M 14 M 14
Mopayn 3a noaabp>xaHe Ha

NMOCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTEHE - - -
PerynupaHe Ha ckopocTTa Ha BbpTEHE - - -
Macara e onpegeneHa cbrnacHo

EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 1,9 1,9 1,9
Knac Ha 3awmta EIWAL O] /1 [EWA
‘brnownand PWS 7-100 7-115 7-115
KatanoxeH Homep 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996..
HomunHanHa koHcymupaHa mowHocT [W] 720 700 720
[Nones3Ha mowHocT W] 420 410 420
CKOpOCT Ha BbpPTEHE Ha NpaseH

xon [min"'] 11 000 11 000 11 000
[nameTbp Ha abpa3nBHUA OUCK,

MaKc. [mm] 100 115 115
MpucbeamHuTenHa pesba Ha Bana M 10 M 14 M 14
Mopayn 3a nogabp>xaHe Ha

NMOCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTEHe - - -
PerynupaHe Ha ckopocTTa Ha BbpTEHE - - -
Macara e onpegeneHa cbrnacHo

EPTA-Procedure 01/2003 [kg] 1,9 1,9 1,9
Knac Ha sawmTa O]/ EIWA O]/
‘brnownand PWS 8-125 CE 9-125 CE
KatanoxeH Homep 3603 ...C99B.. ...C9909..
HomuHanHa koHcymupaHa molHocT [W] 800 850
lNones3Ha mowHocT [W] 425 430
CKOpOCT Ha BbPTEHE Ha NpaseH

xon [min']  2800—11 000 2 800—-11 000
[nameTbp Ha abpa3nBHUA AUCK,

Makc. [mm] 125 125
MpucbeamHuTenHa pesba Ha Bana M 14 M 14
Mopayn 3a nogabp>xaHe Ha

NOCTOAIHHA CKOPOCT Ha BbpTEHe [ J [ J
PerynupaHe Ha ckopocTTa Ha BbpTeHe [ J [ J

Macara e onpegeneHa cbrnacHo

EPTA-Procedure 01/2003 [kal 2,0 2,0

Knac Ha sawmTa O] /11 O] /1

6-115 6-115
...C993.. ...C994..
650 680

380 400

11 000 11 000

115 115
M 14 M 14
1,9 1,9
EIWA O] /11

7-125 7-125
...C997.. ...C998..
700 720

410 420

11 000 11 000

125 125
M 14 M 14
2,0 2,0
[O] /11 O] /11
9-125 CE
...C99A..
900
450
2800—11 000
125
M 14
°
°
2,0
O] /11

Mona, oﬁpreTe BHUMaHWEe Ha KaTanoXXHUA HOMep Ha BawwaA €NEeKTPONHCTPYMEHT. prFOBCKMTe HanMmeHoBaHMA Ha

HAKOMW eNeKTPOMHCTPYMEHTU MoraT Aa 6bAat NPOMEHAHW.

[laHHWTe ce OTHaCAT 3a HOMWHANHO 3axpaHBaLLlo HanpexeHue [U] 230/240 V. MNpu no-HNCKO HanpeXXeHue, KakTo 1 npu
M3MbIHEHWA, CneundUYHN 3a HAKOU CTPaHW, NpMBEAEHNTE CTOMHOCTM MoraT Aa ce pa3nuyaBart OT AeNCTBUTENHUTE.
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MpeaBapuTenHo perynupaHe Ha ckopocTtTta Ha BbpTeHe (Moaen CE)

Matepuan MpunoxxeHune UHCTpyMEHT Mo3uuma Ha
noTteHUMomeTbpa
MonumepHn matepmann [lMonupaHe lMnaTHuUWe OT BbIIHEHO Keye 1
®durHo wnudgosaHe dunuos nonvpaty AnCK 1
MeTan ®urHo wnmdosaHe [MnaTtHeH anck 1
OTtcTpaHABaHe Ha 60A  MnaTHuwe 2-3
[bpBo, MeTan LLUnugoBaHe ¢ YyeTka,  YawkoBuaHa TeneHa 4yeTka,
npemaxsaHe Ha pbXaa LKypKa 3
MeTan, kambk LLnudgosaHe Lnudosawy anck 4-6
MeTan py6o wnudosaHe LUnudosaly anck 6
Kambk** PAsaHe™* [vck 3a pA3aHe u Bogewa wvHa 6

**PA3aHeTOo Ha KepaMnyHu MaTepuany (BK/. rpaHnT, 6eTOH, KaMbHK 1 Ap. M.) Ce AoMNyCKa caMo C M3MNoNn3BaHe Ha BoAeLla
LIMHA (BOMBAHMTENHO NpUCNoco6eHune).

HpenHasﬂaquue Ha EnemeHTU Ha €JIEKTPOUHCTPYMEeHTa
eNeKTPOUHCTPYMEHTA
HomepupaHeTo Ha enemeHTuTE Ha

ENeKTPOUHCTPYMEHTBT € NpeaHasHayeH 3a €/1eKTPOUHCTPYMEHTa ce oTHacA Ao
pA3aHe, rpy6o WnnoBaHe 1 NOYMCTBaHE C N306paxkeHUATa Ha CTpaHuLaTa ¢ hurypu.
yeTka Ha MeTaslHW U KaMeHHU MaTepuany 6e3 Mons, oTBOpeTe pasrbealiaTa ce kopuua ¢
n3nonasaHe Ha Boaa. [Npun pAsaHe Ha KaMeHHK uUrypute Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTa U, foKaTo
martepuanu e 3afbXXUTENHO U3MNoN3BaHeTo Ha yeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoarauua, A
BOZeLla LelHa. oCTaBeTe OTBOPEHa.
3a eneKTPOVHCTPYMEHTU C €NTEKTPOHHO 1 lMyckoB npekbcBay
ynpaBsfieHune: ¢ NoAXOAAWM PaBOTHN UHCTPYMEHTH 2 TOTEHUMOMETBP 33 NPAABAPUTENEH
€MeKTPOUHCTPYMEHTBT MOXE Ja Ce M3Mon3Ba U 3a M360p Ha CKOPOCTTA HA BLPTEHE
WAMOBAHE W MONMPaHe. (PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

ByToH 3a 6nokvpaHe Ha Bana
CnomarartenHa pbkoxsaTka
Ban

MpennaseH koxyx

JlocT 3a 3acTonopABaHe

LleHTpoBaly chnaHew (npu Banose ¢
npucbeanHuTenHa pesda M 14 ¢ O-npbCTEH)

UHdopmauuma 3a nsnbyBaH WyMm
¥ BUGpaumm

CTtorHocTuTe ca onpegenenn cernacHo EN 50 144.

A-paBHMLLETO Ha Wyma, NPean3BMKBaH OT
eNeKTPONHCTPYMEHTa, OBMKHOBEHO €: HanAraHe Ha
wyma 88 dB (A); mowHocT Ha wyma 101 dB (A).
PaboTeTe ¢ wymosarnywurenu (aHTUGOHU Unu

O N O G A~

wnemochoHm)! 9 [lnuck 3a wnuncdosaHe/pAsaHe ™

Mpu U3NoN3BaHe Ha CTaHJapTHaTa cnomaraTtenHa 10 3arArawa raiika

pbKoxBaTka MakcumasniHute yCK0pe+2WIF| Ha 11 Taika 3a 6bp30 3aKkpenBaHe SDS-clic *
BnbpaumntTe 06MKHOBEHO ca 5,3 m/s<. 12 MpeanaseH ekpar*

Mpu n3nonseaHe Ha nornbliawa Bubpaumm 13
criomaraTenHa pbKOXBaTKa MakCUMaNHUTE

yCcKOpeHMA 061KHOBEHO ca 5,3 m/s2. MpeaasaHuTe 14 Lkypka*

Ha pbLeTe BUGPaLMM NPU pbKoxaaTKaTa 15 Kpbrna raiika*
OBWKHOBEHO Ca NO-Masiko oT 2,5 m/s2. 16

l'yMeH noanoxeH auck*

YalkoBuaHa TeneHa yetka*

17 Bopela weiiHa ¢ NpaxoynoBUTENeH KOXyX*
18 [unamaHTeH pexelly ANCK™

19 LleHTpoBauw conaHeu M 10

*YacT oT u3obpaseHute Ha purypute u onmcaHu B
PBbKOBO/ACTBOTO 3a eKCnioaTauva AOMbHUTENHU
npucnoco6ieHUA He ca BKITIOYEHU B
OKOMMJiIeKToBKaTa.

64 +2609 000 851 * 06.01 Bbnrapcku - 2
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3a Bawarta curypHocT

BesonacHa pa6oTa ¢

° | eNeKTPOUHCTPYMEeHTa e

1 || Br3voxHa camo ako BHUMaTenHo
npo4yeteTe pbKOBOACTBOTO 3a

eKcnnoaTauuMa U UHCTPYKLUUTe
3a 6e3onacHa paboTta u cnassate
CTPUKTHO CbhAbp)KaluTe ce B TAX yKa3aHuA.
OcBeH ToBa TpAGBa Aa ce cna3BaT M o6wuTe
yKa3saHuA 3a 6e3onacHa paboTa, NpUNoXKeHu

B OTAeJIHa KHW)XKKa KbM TOBa PbKOBOACTBO 3a
ekcnnoarauusa. Npeau nbpsata ynotpeba

Ha MawuHaTa e Heobxogumo aa 6bvaete
3ano3HaTu OT cneuuanucT ¢ NpakTukarta Ha
U3Non3BaHeTo WM.

Pab6oTeTe ¢ wymosarnywmTenu
(aHTNdOHM nnn WnemodoHw).

B Pa6oTeTe ¢ npeanasHu o4una.

W 3a nosuwasaHe Ha 6e3onacHocTTa paboTeTe
C NIMYHW NpeanasHu CpeacTBa, Hamp. paboTHM
pbkasuuy, 3apaBu NITbTHO3aTBOPEHN 0OYBKY,
wnem 1 paboTHa npecTunka.

B Bb3HukBawmAT npy paboTa npax moxe aa bbvae
BpeAeH 3a 34paBeTo, iecHo3ananvm unm
B3puBOoOnaceH. Heobxoanmo e aa B3emeTte
CBHOTBETHUTE NpeanasH MepKu.

Hanpumep: OTaenAwmaT ce npy obpaboTeaHe
Ha HAKOM MaTepuany npax e KaHUeporeHeH.
M3nonsBanTe noaxogAila acnupaumoHHa
ypenba n paboTeTe ¢ AuxaTenHa mMacka.

B DuHUTE CTPYXKW, OTAENALM ce npu
06paboTBaHETO Ha NIEKN MeTanu, ca
necHosananumm Unu B3pMBOONacHU.
CBOEBpPEMEHHO no4YncTBanTe paboTHOTO C1
MACTO, 3aLl0TO CMECBaHeTO Ha npax oT
pasfiMyHM MeTann e U3KMIYNTENHO ONacHo.

B Ako no Bpeme Ha paboTa 3axpaHBalmAT Kaben
6be NoBpedeH MU CKbCaH, B HUKaKbB cllyvan
He gonvpawnTe kabena. sknioyeTte He3abaBHO
Lencena oT 3axpaHBallarta Mpexa. Hvukora He
n3nonssanTe MallmMHaTa ¢ NoBpeaeH
3axpaHBaL kaber.

B EneKTpoMHCTPYMEHTU, KOUTO Ce U3MNon3BaT Ha
OTKpUTO, TPA6GBa Aa 6baaT BKIIOYBAHU Npe3
npeanasHy U3KNioYBaTeNv 3a yTaeyHu TOKOBe
C npar Ha 3agencTBaHe makcumanHo 30 mA.
He nsnonssainte eneKkTpoMHCTPyMEHTA Npu
OBX[ UK NOBULLEHA BJI2XKHOCT.

M [Mo Bpeme Ha paboTa BUHaru ApbXTe MalumHaTta
34paBo C ABeTe pbue. PaboTeTe BUHarn B
cTabunHo NonoXeHue.

Ocurypasaute obpaboTBaHuA geTann.
Korato 06paboTBaHMAT AeTawn e 3aKpeneH B
MeHreme UM no apyr NoAXOAfAL HAYWH, TON e
3axBaHaT MHOrO NO-CUIypHO, OTKONKOTO @Ko ro
OBbPXUTE C pbKa.

OTBexpaviTe 3axpaHBawymA kaben BuHaru
Hasapg oT MawuHaTa.

Mpeav na ocTaBUTE ENEKTPOMHCTPYMEHTA,
BUHAru ro U3Km4YBanTe n n34yakeanmte
OBUXEHMETO My Aa Cripe HambfHo.

Mpu NnpekbcBaHe Ha 3axpaHBaHETO MMM ako Mo
HeBHMMaHue 6bae U3KIYEH Lwencena,
He3abaBHO AebnoKupanTe NyCKOBUA MPeEKbCBaY
M ro nocTaBeTe B NO3MUMA ,U3KITHOHEHO".

Taka LWe npefoTBpaTMTe HEKOHTPONUPaHO
BKJ/IOYBaHe Ha eIeKTPOMHCTPYMEHTa Npu
Bb3CTaHOBABAHE Ha 3aXpaHBaHeTo.

Jonycka ce nsnonssaHe Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTA Camo 3a CYX0
wndgoBaHe/cyxo pAsaHe.

CnomarartenHaTa pbkoxeaTka TpAbBa 4a e
MOHTMpaHa BUHaru, Korato paboTuTe ¢
MawmvHaTa.

AKO pabOTHUAT MHCTPYMEHT 3acerHe CKput
nop NOBbPXHOCTTa ENeKTPUYECKU
NPOBOAHMK UNK 3axpaHBawmA Kaben,
BHMMaBaulTe Aa gonupare
eNeKTPOUHCTPYMEeHTa camo A0 NOKPUTUTE C
M3onauuoHeH maTepuan pbKoXBaTKM.

B pesynTaTt Ha CbNPYKOCHOBEHWE C MPOBOAHMK
MoJA HanpeXeHWe No HensonmpaHuTe AeTannu
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa MOXe Aa ce NoABU
BMCOKO HanpexXeHue, KoeTo Aa Aosene 4o
TOKOB yaap.

M3nonssaiTe noaxoaAwm ypeau, 3a aa
OTKpUETE CKPUTU eNEeKTPO-, ra3o- uim
BOAOMPOBOAM UMK Ce AonuTanTe Ao
OTrOBOPHUTE 3a TOBa CIYX6M.
C'bI'IpI/IKOCHOBeHI/IeTO C efleKTpu4ecku
MPOBOAHMLIM MOA HaNpeXXeHne MoXe Aa
npeamn3BuKa noxap u/unv TOKoB yaap.
YBpe>kaaHeTo Ha ra3ornpoBo/ MoXe Aa AoBefe
o ekcnnosuA. NpobueaHeTo Ha BOAONPOBOA,
MPUYNHABA 3HAYUTENHW MaTEepUanHu WeTH 1
CbLLO MOXe Aa Npean3BrKa TOKOB yAap.

[Mpu paboTta ¢ AMckoBe 3a WnMdoBaHe unm
pA3aHe npeanasHUAT KoXyx 6 TpAbea na 6vae
MoHTUMpaH. lNpu paboTta ¢ rymeHaTa
wnmdgosbYHa warnba 13 nnm ¢ YalwkosngHarTa
TeneHa yeTka 16/anckoBa TeneHa YeTka/
nnacTuH4yaTuA Anck TpAbsa Aa ce MoHTUpa
npeanasutena 12 (4ONbAHUTENHO
npucrnocobnexue).

Mpn o6paboTBaHe Ha KaMeHHN maTtepuany aa
ce U3non3ea cucTema 3a npaxoynassHe.
MpaxocmykaykaTta TpA6GBa ga e
cepTudmumpaHa 3a paboTa CbC CbOTBETHUTE
matepuanu. NMpu pAsaHe Ha KaMeHHU
maTtepuanu usnonssanTe BoAeLla WenHa.
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B He ce gonycka o6paboTBaHeTO Ha
asbecTocbabpiKally matepuan.

B VI3nonssante camo MHCTPYMEHTM 3a
wnndoBaHe, YMATO MaKCUMarnHo fonycTuma
CKOPOCT Ha BbPTEHE € Hal-MankoTo paBHa Ha
CKOpOCTTa Ha BbPTEHE Ha Npa3eH Xo4 Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA.

B Mpepaun 3anoyBaHe Ha paboTa nposepABanTe
paboTHUTE MHCTPYMEHTU. IHCTPYMEHTBT
TpA6Ba Aa € MOHTMPaH 6e3ynpeyYHo 1 aa Moxe
cB060AHO fa ce BbPTU. BuHaru octassaiTe 3a
npoba NHCTPYMEHTBT Aa ce BbpTH B
NPOABIIXXEHNE Ha He No-Manko oT 30 ceKyHau
6e3 HaToBapBaHe. He nsnonssante NoBpeaeHN
VHCTPYMEHTU WA UHCTPYMEHTHU,
npeav3BUKBaLLM CUMHWN BUGpaumu.

B MpeanassaviTe abpa3vBHUTE MHCTPYMEHTU OT
yAapu u MasHuHW.

B [onupaiiTe eneKTPoMHCTPYMEHTa A0
06paboTBaHOTO M3aenue, cnep Kato
npeaBapuUTEeNHO CTEe ro BKIOYUMIIN.

B [pbxTe pbuUeTe cu Ha 6e30MacHo pa3cToAHME
OT BbPTAWMNTE Ce aeTannu.

B ChobpasfaBanTe ce C nocokaTta Ha BbpTEHe Ha
abpasnBHUA MHCTPYMEHT. [JpbXTe MalwmHaTa
BMHArn Taka, Ye Bb3HMKBalmTe npu paborta
VICKPW 1 CTPYXXKM Aa He ca HacoyeHu KbM Bac.

B [Npu wnundosaHe Ha MeTann ce obpasysa
ronAMO KONMYecTBO Uckpu. BHumasante ga He
HapaHuTe Hamupalum ce Habnuso nuua. He ce
ponycka wnundosaHeTo B 6nm3ocT (B obxBaTta
Ha UCKpWTe) A0 NnecHosananuMmn matepuanm
nopajamv onacHoCT OT Bb3HUKBaHe Ha noxap.

B BHumaBanTe npu npokonasaHe Ha KaHanu B
HOcelLLW CTeHW: BUXTe pasaena YKkasaHuA 3a
cTaTU4yHa AKOCT.

B BnokupaHeTo Ha pexeLlumsa AMCK Boau Ao
Bb3HWKBaAHE Ha 0TKaT. B TakbB cnyyain
He3abaBHO U3KIIOYETe eNleKTPOUHCTPYMEHTA.

B CnasBsanTe npeanucaHvATa 3a JonycTummTe
pa3smepu Ha wnndosalumTe ANCKoBe.
MpucbeaMHMTENHNAT M OTBOP TpAbGBa Aa
CBHOTBETCTBA TOYHO Ha CTHNANOTO Ha
ueHTposawma cnared 8 (M 14),
pecn. 19 (M 10). He nsnonssavite peayumpaLim
3BeHa unu agentepu.

B Hvikora He n3nonseanTe pexeLlun JUCKoBe 3a
rpy6o wnudgosaHe. He HaToBapBanTe
pexeLwmTe AMCKOBE CBbC CTPaHUYHU YCUNUA.

B [Mpy MOHTUPAHETO 1 M3NON3BaHETO Ha
abpasnBHM MHCTPYMEHTM CbbnojaBanTe
yKazaHuATa Ha npon3soaunTena.

H BHumaHue! Cnepn nskno4BaHe Ha MalumHaTa
abpasvBHMAT MHCTPYMEHT NpoAabikasa Aa ce
BbPTU U3BECTHO BPEME MO UHEPLMA.

B He 3akpenBaiTe eNneKTpOUHCTPyMeHTa B
MeHreme.

B B HukakbB cnyyanm He gonyckanTte geua na
paboTAT C ENEKTPOUCTPYMEHTA.

W dupma Bow moxe aa rapaHTupa 6e3ynpevyHoTo
hYHKUMOHNPaHE Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa camo
aKo Ce M3non3saT OPUrMHANHWN AOMbIHUTENHN
npucnoco6neHus.

YKasaHuA 3a cTaTU4Ha AKOCT

MpokonaBaHeTo Ha KaHanu B HOCELUM CTEHN
TpAGBa Ja e cbobpaseHo C U3UCKBaHUATA Ha
ctaHgapTa DIN 1053, YacT 1 nnu Ha BanuaHute
3a cbOoTBETHaTa CTpaHa HOPMaTUBHU JOKYMEHTH.

CnasBaHeTo Ha NpeanncannATa Ha Tesun
HOPMaTUBHW AOKYMEHTU € 3a4bIKUTENTHO.
Mpeaw 3anoyBaHe Ha paboTa ce KOHCynTupanTe
C OTFOBOPHMWA CTPOUTENEH UHXXEHEP, apXUTEKT
NN pbKOBOACTBOTO Ha CTpoeXKa.

MoHTupaHe Ha npeanasHuTe
CbOpPbIXEeHUA

M [Mpeav n3BbPLIBaHe HA KakBUTO U Aa e
[eVHOCTW MO eNIeKTPOUHCTPYMEHTa
U3KJOYBanTe Liencena oT 3axpaHeallara
mpexa.

Mpepna3eH KOXyX

M [Npu paboTa ¢ AnckoBe 3a WnndoBaHe Unm
pA3aHe nNpeanasHUAT KoXyX 6 TpAbsa na 6vae
MOHTUpPaH.

OcBobopeTe nocta 7.

MocTaBeTe NpeanasHWA KOXYX 6 Ha LuniikaTa Ha
€/IeKTPOMHCTPYMEHTA TaKa, KakTo € NokasaHo Ha
urypata. Kogvpalwmre ropbuum Ha npeanasHua
KOXyX TpA6Ba Aa CbBrnagHaT CbC CbOTBETHUTE
KaHanv B LWuiKaTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEeHTa.

e
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MpuTUCHeTe NpeAnasHWA KOXYX KbM WKAKaTa Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, JOKATO OMOPHUAT MOAC Ha
npeAnasHWA KoXyx Aonpe Ao naHeua Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa 1 KoaupatuTe ropouum

nonagHaT B KaHana no nepmcpepMHTa Ha WwurkKaTa.

(RO
e -

3aBbpTeTe NpeanasHna KoXyx 6 no nocoka Ha
BbpPTEHE Ha YaCOBHMKOBATa CTpenkKa, 4oKaTo
nonajHe B )xenaHaTta nosuumn.

MocTaBeTe npeana3HMA KOXYX 6 Taka, ye
CTPYyATa UCKpHU, OTAENALLMU ce npu paboTa,
Aa He 6bAe Haco4veHa KbMm Bac.

YkasaHue: Kogupalum wnvumy Ha npeanasHua
KOXYX 6 1 Ha LuiiKaTa Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa
rapaHTupar, 4e Moxe Aa 6bae MOHTMPaH camo
noaxoAnAL npeanaseH Koxyx.

[leMOHTVpaHeTO ce u3BbpLIBa B 0bpaTHa
nocnenoBaTesiHOCT.

CnomaraTtenHa pbKoxsaTKa

B CnomaraTtenHaTa pbkoxBaTka TpAbBa na e
MOHTMpaHa BMHaru, Korato paboTute ¢
MawlmHaTa.

B 3aBucumocT oT paboTtaTa, KOATO u3BbpLIBATE,

3aBUNTe cnomaraTenHarta PbKOXBaTKa 4 oTpAcHO

nnn oTNABO B KOpnycCa Ha MalunHaTa.

Mornbuwalua Bubpauuurte
cnomaraTtesiHa pbKoxBaTka

VIBRATION
CONTROL

CnomaraTtenHaTta pbkoxsaTka, noribluawara

BMbpaumnTe, ocurypaBsa CrnoKomHa, a

6narofapeHve Ha ToBa W No-npuATHa 1 No-

6e3onacHa paboTa C eNeKTPOUHCTPYMEHTA.
He nssbpiBanTe KakBUTO U Aa 6uno
M3MEHEHUA Ha crnomararTenHara
pbKoxBaTKa.

He paboTeTe c noBpepeHa cromaraTesiHa

pbKOXBaTKa.

Mpepna3eH ekpaH

Mpu paboTa ¢ rymeHaTta wnMgosbyHa warnba 13
WNM C YalwKoBuaHaTa TeneHa Jyetka 16/ amMckoBa
TeneHa YeTka/nnacTuH4aTuA ANCK TpﬂﬁBa aa ce
MOHTUpa npeanasuTena 12 (4ONbAHUTENHO
npucnocobnenue). MpeanasHnAT ekpaH 12 ce
3axBalla CbC croMaraTeniHata pbkoxsaTka 4.

MoHTUpaHe Ha wnudoBawmTe
MHCTPYMEHTHU

H lMpeav M3BbpLUBaHE Ha KaKBUTO U Ja e
LENHOCTW MO eNeKTPOMHCTPYMEHTa
M3KNoYBaiiTe Lencena oT 3axpaHsallaTa
Mpexa.

M3nonsBaiiTe caMo MHCTPYMEHTH 3a

& wnundoBaHe, YUATO MAKCMMAITHO
[ONyCTMMA CKOPOCT Ha BbPTEHe e Hail-
ManikoTo paBHa Ha CKOPOCTTa Ha BbpTeHe
Ha npaseH XoA Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

Mo Bpeme Ha pa6oTa AuckoBeTe 3a
wnundoBaHe U pA3aHe ce HarpaABaT CUJTHO;
He rm fokocBaiiTe, Npeau Aa ca ce
oxnagunu.

M MouncTeTe Bana v BCUYKKN AeTalNKN, KOUTO Lie
6baat MoHTUpaHw. Mpu 3aTAraHe un
ocsoboxaaBaHe Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTHU
6nokvpainTe Bana Ha MalmHaTta 5 ¢ nomoluTa Ha
byToHa 3.

HaTuckawnTte 6nokupawma 6yToH 3 camo npum
HanbJIHO CNPAN Bas Ha MawuHara!

Auckose 3a wnucosaHe/pA3aHe

CnasBauTe npeanucaHuATa 3a 4ONyCTUMUTE
pa3mepu Ha wnudoBawmuTe AUCKOBE.
MpucbeAMHUTENHUAT MM OTBOp TpAGBa Aa
CbOTBETCTBa TOYHO Ha CTHNANOTO Ha
ueHTpoBawmsa naHey 8 (M 14), pecn. 19 (M 10).
He usnonseante peayumpaiim 3seHa unm
apenTtepu.

Mpu MOHTMPaHe Ha AYaMaHTEeH pexeLly AUCK
BHMMaBaliTe CTpenkara, yKassalla nocokara Ha
BbpTEHe Ha AWCKa, Aa CbBrnaja ¢ nocokarta Ha
BbpTEHe Ha Bana (yKasaHa CbC CTpesika BbpXy
penyKTopHaTa rnasa).

3a moHTUpaHeTo BuxTe durypara.

HaswuiTe rakarta 10 n A 3aTerHeTe cbe
crneunanuanpaHna AByLMpTOB KoY (BUXTE
pasgena ,[lainra 3a 6bp30 3axBalyaHe"”).
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LleHTpoBauy chnaHey
3aBanc
npucbeauHUTenHa
pe3ba M 14

Okono cTbnanoTo
Ha ueHTpoBallaTa
wanba 8 e noctaseH
O-npbCTEH (ryMeH
netamn).

AKO O-NpBbCTEHBT NIUNCBA UK € NOBPEAEH,
HenpemeHHo TpAbBa Aa 6bAe NocTaBeH HOB
(kaTanoxeH Homep 1 600 210 039), npeau aa
6bAe MOHTMpaHa UeHTpoBallaTta wanba 8.

LleHTpoBauy chnaHey
3aBanc
npucbeauHUTenHa
pe3ba M 10

LlenTpoBawmaTt
dnaHey 19 moxe ga
ce nsnonseau oT
OBeTe CTpaHu.
KoraTto paboTtute ¢
OVaMaHTHU pexkeLwum
anckose, Ton TpAbBa
[a ce noctasu Ha
Bana 5, 3aBbpTAH Ha
180°.

Mpucbe AMHUTENHNAT OTBOP Ha AMaMaHTHUA
pexeLy amuck (@ 20 mm) TpabBa Aa CbOTBETCTBA

TOYHO Ha CTHNANoTO Ha UeHTpoBawmA naxey 19.

He n3nonaBeaiiTe peayumpalum 3BeHa unm
agentepwm.

[ Cnepn moHTMpaHeTo Ha pa6oTHUA
MHCTPYMEHT, Npeaum Aa BKilounuTe
€NeKTPOMHCTPYMeHTa, NpoBepeTe Aanu
MOHTa)XXbT € M3BbPLUEH NPaBUITHO U
ANCKBT MOXXE Aa ce BbpTu cBo6oaHO.

BeTpunnoo6paseH wnugoBbYEH AUCK
(3aBan M 14)

B 3aBMCUMOCT OT KOHKPETHUTE YCIIOBUA MOXE
[a Cce HanoXwu AeMOHTMPaHeTo Ha NpeAnasHuA
KOXYyX 6 1 MOHTMPaHETO Ha npeanasuTena 3a
pbkoxsaTkaTta 12. [ocTaBeTe Ha Bana Ha
MawmHaTa 5 cneuvanHuna cnaxey 8
(@onbnHUTENHO NpucnocobneHue) n
BETPWNoo6pasHmA (MPY>XXMHEH, KaTanoXeH
Homep 2 605 703 028) WnNMdOBBLYEH ANCK.
HasuiTe 3atArawara raika 10 u A 3aTerHeTe
CbC CneunanvanpaHva Kiou.

FN'ymeH noanoxeH auck 13

B 3aBMCUMOCT OT KOHKPETHUTE YCIOBUA MOXE Aa
Ce HanoXwu AeMOHTVMPaHeTo Ha NpeAnasHuA
KOXyX 6 1 MOHTMpaHETO Ha npeanasuTena 3a
pbkoxBaTkaTa 12.

3a moHTUpaHeTo BuxTe durypara.

HaBswuiiTe kpbrnata raiika 15 n A 3aterHete cbc
crneunanuanpaHna K.

YawkoBugHa TeneHa yetka 16/
OUCKOBa TeJleHa 4yeTka

(3aBan M 14)

B 3aBMCUMOCT OT KOHKPETHUTE YCIOBUA MOXE Aa
Ce HamnoXmu AeMOHTVMPaHeTo Ha NpeAnasHuA
KOXYyX 6 1 MOHTMpaHETO Ha npeanasuTena 3a
pbkoxBaTkaTa 12.

HaBwiiTe Ha pbka abpasviBHUA UHCTPYMEHT Ha
Bana 5 Ha MalwuHaTa, AoKaTo onpe Ao hraHeua B
KpanA Ha pe3bara v crep ToBa ro 3aTerHete ¢
raeyeH KJiou.

lFanka 3a 6bp30
3actonopABaHe SDS-clic

(saBan M 14)

BmecTo ravikarta 3a 3atAaraHe 10 Mmoxe aa ce
13non3ea rankarta 3a 6bp30 3axsailaHe 11
(mombnHUTENHO Npucnocobnexue). C HeliHa
NoMoLL AUCKOBETE MoraT Aa ce 3aMeHAT 6e3
M3MoN3BaHe Ha crioMaraTesiHu MHCTPYMEHTH.

Aonycka ce n3nonssaHeTo Ha rankarta 3a
6bp30 3actonopasBaHe 11 camo 3a AgucKoBse
3a wnucosaHe u pAsaHe.

W3nonsBaiTe camo ranku 3a 6bp30
3axBaujaHe 11 B 6e3yKOpHO CbCTOAHME.

BHumaBaiTe npu noctaBAHe Ha ramkarta
cTpaHaTta ¢ HagnucuTe Aa He € KbM AUCKaA;
cTpenkarta TpA6Ba Aa couun Kbm
o603Ha4yeHuneTo 20.

BnokupanTe Bana
Ha mawmHarta
(c nomowTa Ha
6yToHa 3) n
3aTerHere rankara
3a 6bp30 3aKpenBsaHe
4ypes CUSTHO
3aBbpTaHe Ha
[Aucka no nocoka

I Ha YyacoBHMKOBaTa
3 cTpenka.
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MocTaBeHa npaBuHO
cneuvanusmpaHa
ravika 3a 6bp30
3axBallaHe Moxe Aa
6bae passuTa ypes
3aBbpTaHe Ha pbka
Ha BTynkara no
nepudepunaTa 1
obpaTtHo Ha
yacoBHMKOBaTa
cTpenka.

B HuKak®bB cnyvaun
He onuTBaNTe Aa
pasBueTe 3aTerHara
ranka 3a 6bp30 3axBallaHe ¢ nomoLyTa Ha
KNnewu; U3nosi3BuTe cneymManu3npaHua
ABywKndTOB KoY. [locTaBeTe Knova, KakTo e
nokasaHo Ha cpurypaTa.

Hdonyctumu abpasmBHuU
MHCTPYMEHTHU

MoraT ga 6baat u3non3BaHu BCUYKM WAngoBaLLm
[OVCKOBE, MOCOYEHN B TOBA PbKOBOACTBO.

[onycTumaTta CKOpoCT Ha BbpTEHe [min™, pecn.
nepudepHaTa CKOpocT Ha nanonssaHuTe [m/s]
AnckoBe TpAGBa Aa e He No-Manka oT CKopocTTa,

03HaveHa Ha Tabenkara Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTA.

3aToBa BMHary NnposepaABaiTe MaKCUManHo
pornycTuMaTa CKOpOCT Ha BbpTeHe, pecr.
nepudepHa CKOpOCT Ha eThkeTa Ha
U3MoN3BaHNTe AUCKOBE.

Makc. Q
[mm] [mm] @

D | b d | [min]| [m/s]
100 | 6 | 16,0 [11000| 80
115 | 6 [22,2(11000| 80
125 | 6 | 222 |11000| 80
100 | - - |11000| 80
115 | — - |11000| 80
125 | - - |11000| 80
70 | 30 [M10|11000| 45
75 | 30 |M14[11000| 45

lNMyckaHe B ekcnioaTtauuAa

BHumaBaiTe 3a Hanpe)XXeHMeTo Ha
3axpaHBalLaTa mpexa: HanpexeHueTo Ha
3axpaHBallaTa Mpexa TpAabsa Aa cboTBETCTBA
Ha AaHHWUTe, NocoYeHn Ha Tabenkara Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTa. Ypeaun, 0603Ha4eHn ¢
230 V, morat ga 6baaTt 3axpaHBaHu n ¢ 220 V.

Bknio4yBaHe/u3kKnw4BaHe

3a BKIIOYBaHe Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa
npuaBmxeTe NycKoBWA Npekbesad 1 Hanpea.

3a 3acTonopfABaHe NpuTHCHeTe NycKoBUA
npekbcBad 1 oTnpea, AoKaTo yceTuTe
npeLipakBaHe.

3a n3kntouBaHe Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTa
OTNycHeTe NyCKOBMWA NpeKkbcBad 1, pecn., ako e
3aCTOMNOPEH, F0 HATUCHETE KPaTKOBPEMEHHO 1
cnep ToBa ro oTnycHeTe.

1> [po6Ho BknioyBaHe!
Mpenv nsnonssaHe n3npobeanTe
WHCTPYMeHTUTe 3a wnudosaHe. PaboTHMAT
WHCTPYMEHT TpAbBa Aa € MOHTUpaH
6e3ynpeyHo 1 ga Moxe cBob60aHO Aa ce
BbPTY. Npeamn ynotpeba ro octasaAnTe
npobHo Ja ce BbPTU HE NO-Manko ot
30 cekyHau Ha npaseH xoA. He nsnonssante
NoBpeAeHU NN CUITHO BUBpUpAaLLM
WHCTPYMEHTH.

Mopayn 3a noaabpiKaHe Ha
NOCTOAHHA CKOPOCT Ha BbpTeHe
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

MoaynbsT Constant-Electronic nogabpxa
CKOpOCTTa Ha BbpTEHe NpuBIM3UTENHO
NMOCTOAHHA, HE3aBNCUMO OT HaTOBapBaHETO,
KaTo ¢ ToBa OCUrypfABa 1 NOCTOAHHA
npon3BoOANTENHOCT.

OcwurypnaBsaHe cpelly npetoBapBaHe
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Mpy NnpeToBapBaHe enekTpoABUraTenAT ce
n3knoysa. HesabaBHo pasToBapeTe
€IeKTPOMHCTPYMEHTA 1 ro ocTaBeTe Aa paboTn
npnbnuantenHo 30 CeKyHaM ¢ MakCMmanHu
060pOTK Ha MpaseH Xoa,.
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MpeaBapuTenHo perynupaHe Ha
CKOpOCTTa Ha BbpTEHe
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

M36epeTe HeobxoaumaTa CKOPOCT Ha BbpPTEHe
C nomoLyTa Ha noTeHuMomMeTbpa 2 CbrnacHo
Tabnuuata cnepg pasgena , T eXxHu4ecKu
napameTpu“ (TabnmuaTa cbabpxa
OPVEHTUMPOBBYHN CTONHOCTHN).

YKasaHuA 3a pabota

B 3akpensante 06paboTBaHuA AeTals, ako He
CTOM AOCTaTbYHO CTabunHO Noj AencTeue Ha
CO6CTBEHOTO CY Terno.

B He npeToBapBaiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa [0
CTerneH, Npy KOATO efleKTPoABUraTeNAT cnmpa.

H o Bpeme Ha paboTa aMckoBeTe 3a WwnudosaHe
1 pA3aHe ce HarpABaT CUMHO; He ' JOKOCBalTe,
npeam na ca ce oxnaaunnu.

Fpy6o wnudosaHe

Han-po6pwv pesyntatu npu rpybo
® LwnmdoBaHe ce nocTuraT, Korato
MHCTPYMEHTBT € HAaKIIOHEH MOA bIbil
30° go 40° cnpamo obpaboTBaHaTa
/) noBbpxHOCT. C ymepeH HaTuck
npuaswXxsanTe MallMHaTa Hanpea-
Ha3apg no noBbpXHOCTTA. [10 TO3MN
Hau4uH TA He ce nperpAaBa, He
NPOMEHA LBeTa Cu 1 He ce
obpasyBaT Abnboku 6pas3au.

Hukora He usnonssaiTe guckose 3a
pA3aHe 3a rpy6o wnudosaHe!

BeTpunoob6paseH wnupoBbYEH AUCK

C nomoLita Ha abpasnBHUA AUCK 3a PaBHUHW
(AOMbAHUTENHO NpUcnocobneHne) morat ga ce

06paboTBaT v M3MbKHAIN MOBBPXHUHM U MPOCUIIN.

A6pasvBHUTE AMCKOBE 3a PaBHUHU UMaT
3HAYUTENHO MO-roNAMa AbMroTPanHOCT OT
LUKYPKUTE, a Npu paboTa ¢ TAX PaBHULLETO Ha
LyMa e MO-HUCKO U Temneparypara Ha
o6paboTBaHaTa NOBLPXHOCT Ce NoBULLaBa B Mo-
Marka cTerneH.

PasaHe
- IMpu pA3aHe He NPUTUCKANTE CUITHO,
‘!) He 3aKNVMHBalTe AncKa, He

usnonssanTe ocuunupaLLm
OBWxeHuA. PaboTteTe ¢
paBHOMEpPHO, CbobpaseHo ¢
06paboTBaHNA AeTann nogaBaHe.

He cnupanTte npuHyamTenHo
pexeLwmA AncK cnep KaTo
U3KMIOYMTE MalumHaTa, KaTo ro
npuTuckarte oT ABeTe CTPaHu.

OT 0CcO6EHO 3HaUEHMe
€ nocokara, B KOATO
ce U3BbpLIBa
paspAsBaHeTo.

C eneKTpouHCTpY-
MeHTa TpAbsa fa ce
paboTun BMHaru Ha
npuHUMNa Ha
HacpeLHoTo
OBWXeHwe; 3aToBa He
ro npuaBvxsanTe B
ApyraTa nocokal!

B npoTuBeH cnyyan
cbluecTByBa
onacHoCTTa B pe3ynTaTt Ha Bb3HMKBaHE Ha
peakumA Ha cunarta Ha pAsaHe ja 6bae 3xsbpreH
HEKOHTPONMpyemo OT cpesa.

Mpocbunu ce pexaT Han-pobpe, KoraTo cpe3bT
6bae 3anoYHaT Ha CTeHaTa ¢ Han-Masniko HanpeYyHo
ceyeHue.

PA3aHe Ha KepaMU4YHU MaTepuanm

B [lonycka ce usanonssaHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMEeHTa camo 3a CyXo
wnudoBaHe/cyxo pA3aHe.

Haw-pobpe e ga ce nsnonssa AvaMaHTeH pexery
Avck. 3a curypHocT, Ye Bopellarta weiHa 17 HAva
[a 3aKnuHu, e Hak-pobpe aa ce u3nonsea
cneuuanHaTa npaxoynoBuTenHa rnasa.

PaboTeTe C eNeKTPOMHCTPYMEHTa caMo KaTo
nanonseaTe npaxoynosutenHa cuctema. OcseH
ToBa paboTeTe U C NpeanasHa gnxatenHa Macka.

AcnupauunoHHaTa
ypenba Tpabea ga e
npefHasHaveHa 3a
KameHeH npax.

®dupma bow npeanara
noaxoAAwwm 3a uenta
npaxocMyKaukm.
BknioyeTe mawmHata
1 noctaeeTe
npepgHara 4yacT Ha
LueriHaTa Bbpxy
nsgenmeTo.
MpuasuKBanTe eneKTPOUHCTPYMEHTA C YMEPEHO,
cbobpaseHo ¢ obpaboTBaHMA AeTann nogaBaHe
(Bu>xTE hurypara).

G
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Mpw pA3aHe Ha 0cobeHO TBbPAM MaTepuanu, Hanp.
6€TOH C BUCOKO CbAbp>KaHWe Ha Yakb/l,
OMaMaHTHUAT pexeLy AMCK MoXe Ja ce nperpee u
[a ce nospeau. YkasaHue 3a nperpABaHeTo My e

Hann4ymeTo Ha cBeTel BeHel no nequJepMHTa My.

B TakbB cnyyaii npekpateTe paboTa u oxnageTte
AMaMaHTHUA OWCK, KaTo o OCTaBuTe Aa ce BbpTu
M3BECTHO BpeMe Ha NpaseH Xoa.

3HauYnTEeNHO NOHMXXEeHaTa CKOPOCT Ha pA3aHe n
obpasyBaHeTO Ha CBETell BEeHeL ca yKasaHune 3a
3aTbMABaHe Ha AMaMaHTHWUA pexely AvcK. Ton
MoXe Aa 6bAe 3aTo4eH OTHOBO MOCPEeACTBOM
KpaTKoTpaviHO pA3aHe B abpa3useH matepuan
(Hanp. BapoBuK).

MouucTBaHe U NnoaabpPXKaHe

M [Mpeav n3BbPLWBAHE HA KaKBUTO U Aa e
[eHOCTY MO eNeKTPOUHCTPYMEHTa
U3KJIOYBanTe Liencena ot 3axpaHeallara
mpexa.

B Mopabp>xante eneKTPoOMHCTPYMEHTA 1
BEHTWUMAUMOHHMUTE OTBOPY BMHArM YACTK, 32 Aa
paboTuTe Ka4eCTBEHO U CUTYPHO.

Mpn ekcTpemHn ycnosua Ha paboTa npu
ob6paboTka Ha MeTan no BbLTPELLUHOCTTA Ha
Kopnyca MoXxe Aa ce OTNI0XMN
ToKonpoBeXaaLy npax. Tosa Bnowasa
3awmTHaTa nsonauvAa Ha
eneKTPONHCTpyMeHTa. B Takmnea cnyyaum ce
npenopbyBa paboTara ¢ AOCTATHYHO MOLLHA
cTaumoHapHa acnmpauvoHHa ypeaba,
YeCTOTO NPOAYXBaHE Ha BEHTUMALMOHHUTE
OTBOPW U BKIOYBAHETO Ha
eN1eKTPONHCTPYMEHTa Npe3 npeanaseH
nsKn4Barten 3a napasutHu Tokose (Fl).

AKO BbMNpeKU NPeLn3HOTO NPOM3BOACTBO U
BHMUMATENHO U3nnTeBaHe Bb3HUKHE NoBpeaa,
PEMOHTBT TpAbBa Aa ce U3BBbPLLKM OT OTOpU3npaH
CepBU3 3a eNeKTPOMHCTPYMEHTH Bolw.

Korato ce obpblyate ¢ Bbnpocu kbm
npeactasutenuTe Ha bolw, Mona, HenpemeHHO
noco4sanTe 10-umdpeHna kaTanoxeH Homep,
03HayeH Ha Tabenkara Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa.

BpakyBaHe u u3xBbprifaHe

EneKTpoMHCTpYyMEHTUTE, AOMBbIAHUTENHUTE
npucnocobneHna n onakoBkuTe TpAbBa Aa 6vaat
NOAJIOXKEHN HA NoaxoasAwa npepaboTka 3a
0Mnon30TBOPABaHE Ha CbabpXXaLWTE Ce B TAX
BTOPVYHU CYPOBUHM.

Camo 3a cTpaHu ot EC:

He n3xsbpnavTte

€N1eKTPONHCTPYMEHTUTE NpK

6uToBuTE oTNagbLUK!

CwobrnacHo OvpekTuBa Ha EC

2002/96/EG oTHOCHO 6paKyBaHu

eN1eKTPUYECKN U eIeKTPOHHN
YCTPOWCTBA U YTBBPXXAABAHETO 1 KaTo
HauMOHanNeH 3aKOH eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE,
KOUTO He MoraT ja ce u3nonssar rno.eve, TpAbsa
fa ce cvbupat oTaenHo 1 ga 6bvaaT noanaraHn Ha
noaxogAua npepaboTka 3a ornon3oTBOPABaHE Ha
cbAbpXKaWmMTe Ce B TAX BTOPUYHU CYPOBUHMU.

CepBu3Ho obcnyxBaHe u
KOHCynTauum

MoHTa)HU YepTeXxxu U uHpopmauma 3a
pe3epBHM YacTU MOXKeTe fla HamepuTe B
WUHTepHeT Ha appec:

www.bosch-pt.com

Po6ept Bow EOO/] - Bbnrapua

Bow Cepsu3 LieHTbp
apaHUMOHHM 1 U3BBHrapaHUMOHHN PEMOHTU
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Codpun
(5 ... +359 (0)2 / 962 5302
(5 ... +359 (0)2/ 962 5427
© ... +359 (0)2 / 962 5295

dake.. . +359 (0)2 / 62 46 49

C € Oeknapauma 3a CbOTBEeTCTBUE

C nbnHa OTroBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye To3n
NPOAYKT CbOTBETCTBA Ha CneaHUTe CTaHaapTH

1 HopMaTmBHU AoKymeHTU: EN 50 144, kakTo 1
Ha UBNCKBaAHUATA Ha cnejHUTe ANPEeKTUBMK:
89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

. Y Y %ﬂ%ﬂ«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

MpaBaTa 3a M3MeHeHUA 3ana3eHn

712609 000 851 « 06.01

Bbnrapcku - 9

@




%}% % 2 609 000 851.book Seite I Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

Karakteristike aparata

Ugaona brusilica PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Broj predmeta 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
Nominalni prijem snage [W] 550 600 600 650 680
Predana snaga [W] 290 340 340 380 400
Broj obrtaja na prazno [min'1] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Brusne plo¢e, maks. [mm] 115 115 115 115 115
Navoj brusnog vretena M 14 M 14 M 14 M 14 M 14
Constant elektronika - - - - -
Biranje broja obrtaja = = = - -
Tezina prema

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Klasa zastite o] /1 o] /1 o] /1 o] /1 o] /1
Ugaona brusilica PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Broj predmeta 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
Nominalni prijem snage [W] 720 700 720 700 720
Predana snaga W] 420 410 420 410 420
Broj obrtaja na prazno [min'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Brusne plo¢e, maks. [mm] 100 115 115 125 125
Navoj brusnog vretena M 10 M 14 M 14 M 14 M 14
Constant elektronika - - - - -
Biranje broja obrtaja - - - - -
Tezina prema

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Klasa zastite EWAL EWAL EWAL EWAL EWAL
Ugaona brusilica PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE

Broj predmeta 3603 ...C99B.. ...C999.. ...C99 A..
Nominalni prijem snage [W] 800 850 900

Predana snaga [W] 425 430 450

Broj obrtaja na prazno [min']  2800-11 000 2800-11 000 2 800-11 000
Brusne plo¢e, maks. [mm] 125 125 125

Navoj brusnog vretena M 14 M 14 M 14

Constant elektronika [ [ [

Biranje broja obrtaja ([ J [ ([

TeZina prema

EPTA-Procedure 01/2003  [kg] 2,0 2,0 2,0

Klasa zastite O] /1 O]/ O] /1

Molimo da obratite paZnju na broj predmeta na tipskoj tablici Vaseg elektri¢énog alata. Trgovacke oznake pojedinih
elektri¢nih alata mogu varirati.

Podaci vaze za nominalne napone [U] 230/240 V. Kod nizih napona i u konstrukcijama specifiénim za odredjene zemlje
mogu ovi podaci varirati.

Prethodno biranje broja obrtaja (Tip CE)

Materijal Primena Alat Tocki¢ za
podesSavanje
Plastika Poliranje Plo¢a od jagnjeceg krzna 1
Fini brus Polirajuéa ploc¢a od filca 1
Metal Fini brus Sukneno tocilo 1
Uklanjanje boje Brusni list 2-3
Drvo, metal Cetkanje uklanjanje rdje  Cetka, brusni list 3
Metal, kamen BruSenje Brusna plo¢a 4-6
Metal Grubo rusenje Brusna plo¢a 6
Kamen** Prosecanje** Tocilo za prosecanje i klizaci vodjice 6

**Prosecanje kamena je dozvoljeno samo sa vodjicama-klizac¢em (pribor).

Srpski - 1
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Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za prosecanje, grubu obradu
i Cetkanje metalnih i kamenih materijala bez
upotrebe vode. Za prosecanje kamena propisan
je vidjica-klizac.

Za aparate sa elektronskim upravljanjem:

Sa dozvoljenim brusnim alatima moze se aparat
upotrebljavati za bruSenje i poliranje.

Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 50 144.

Nivo buke aparata oznacen sa A iznosi tipi¢no:
Nivo zvuénog pritiska 88 dB (A); Nivo snage
zvuka 101 dB (A).

Nosite zastitu za sluh!

Kod upotrebe standardne dodatne dréke
iznosi procenjeno tipiéno maksimalno ubrzanje
5,3 m/s?.

Kod upotrebe dodatne drske sa priguSenjem
vibracija iznosi tipiéno procenjeno maksimalno
ubrzanje 5,3 m/s?. Vibracija ruke sa dodatnom
drékom je tipiéno niza od 2,5 m/s2.

Elementi aparata

Oznacavanije brojevima elemenata aparata
odnosi se na prikazivanje aparata na grafi¢koj
strani.

Molimo otvorite preklopljenu stranicu sa
prikazom masine i pratite prikaz na ovoj stranici
dok Citate uputstvo za opsluzivanje.

1 Prekidac za uklju€ivanje/iskljucivanje

2 Tocki¢ za podesavanije ranijeg biranja broja
obrtaja (PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

3 Dirka za blokadu vretena
4 Dodatna drska

5 Brusno vreteno

6 Zastitni poklopac

7 Zatezna poluga

8

Prurubnica za prihvat (kod M 14-brusnog
vretena sa O-prstenom)

9 Brusna/Rezna ploca*
10 Zatezna matica
11 Navrtka za brzo stezanje sbDS-clic *
12 Zastita za ruku*
13 Gumena brusna plo¢a*
14 Brusni list*
15 Okrugla navrtka*

16 Cetka*

17 Vodijica-kliza¢ sa za8tithom haubom za
usisavanje*

18 Dijamantska proc¢a za prosecanje*
19 Prirubnica za prihvat M 10

* Pribor na slici ili opisan ne spada delimi¢no u obim
isporuke.

Radi vase sigurnosti

Radovi sa aparatom su moguci
E:ﬂl samo onda bez opasnosti ako u
1 || potpunosti procitate uputstva
za opsluzivanje i uputstva o

sigurnosti i potom se strogo
pridrzavate saveta koji su u
njima. Dodatno se moraju slediti i opsta
uputstva o sigurnosti ili u prilozenoj svesci
ili u sredini ovoga uputstva za rad. Pre prve
upotrebe neka Vas ova uputstva ,,uvedu®
praktiéno u posao.

Nosite zastitu za sluh.

M Nosite zastitne naocare.

B Nosite radi sigurnosti i drugu zastitnu opremu
kao Sto su zastitne rukavice, ¢évrsta obuca,
Slem i kecelja.

W Prasina koja nastaje kod radova moZze biti
Stetna po zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna.
Potrebne su odgovaraju¢e mere zastite.
Naprimer: Neke prasine vaze kao izazivadi
raka. Upotrebljavajte odgovarajuée
usisavanje prasine/strugotine i nosite
zastitnu masku.

B Prasina od lakih metala moze goreti ili
eksplodirati. Drzite radno mesto uvek &isto,
jer su meSavine materijala posebno opasne.

B Ako se kod rada kabl mrezZe osteti ili presece,
nemojte kabl dodirivati ve¢ odmah izvucite
utika¢ iz mreZze. Nemojte nikada koristiti
aparat sa oSte¢enim kablom.

B Aparati koji se upotrebljavaju u prirodi,
priklju€uju se preko zastitnog prekidaca (FI)
struje u kvaru sa maksimalnih 30 mA struje
isklju¢enja. Ne upotrebljavajte aparat na kisi
ili vlazi.

B Kod radova drzite aparat uvek ¢vrsto sa obe
ruke kao $to se morate pobrinuti da stabilno
stojite.

732609 000 851 « 06.01
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B Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

B Kablove uvek provladite pozadi aparata.

W Uvek iskljucite aparat pre ostavljanja i
sacekajte da se zaustavi.

B Kod nestanka struje ili kada se izvu¢e mrezni
utika¢ odmah oslobodite blokade prekida¢ za
uklju€ivanje/isklju€ivanje i dovedite u
isklju¢enu poziciju. Ovo ¢e spreciti
nekontrolisano ponovno kretanje.

B Aparat sme da se upotrebljava samo za suvo
brusenje/suvo secenje.

B Kod radova sa aparatom mora biti montirana
dodatna drska.

Bl Elektri¢ni alat hvatajte samo za izolovane
drske, jer upotrebljeni alat moze pogoditi
skriveni vod ili sopstveni mrezni kabl.
Kontakt sa vodom koji sprovodi napon moze
staviti pod napon metalne delove aparata i
voditi elektriénom udaru.

B Upotrebite pogodne aparate za trazenje,
da bi pronasli skrivene vodove
snabdevanija ili pozovite mesno
komunalno preduzece.

Kontakt sa elektro vodovima moZe izazvati
pozar i elektri¢ni udar. OSte¢enje nekog
gasovoda moze voditi eksploziji. Prodiranje u
vod sa vodom prouzrokovace ostecenje
predmeta ili moze prouzrokovati elektri¢ni
udar.

B Za radove sa brusnim ili reznim plocama
mora biti montirana zastitna hauba 6. Za
radove sa gumenom brusnom plo¢om 13 ili
sa lon¢astom ¢etkom 16/plo¢astom
¢etkom/lepezastom brusnom plo€¢om mora
se montirati zastita za ruku 12 (pribor).

B Kod obrade kamena upotrebljavajte usisiva¢
za prasinu. Usisiva¢ za praSinu mora da bude
odobren za usisavanje prasine od kamena.
Za rasecanje kamena upotrebite vodjicu-
klizag.

B Materijal koji sadrzi u sebi azbest nesme se
obradijivati.

B Upotrebljavajte samo brusne alate diji je
dozvoljeni broj obrtaja najmanje toliki koliki i
broj obrtaja aparata na prazno.

W ProkontroliSite brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora da bude besprekorno
montiran i da se slobodno okrece. Izvrsite
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterec¢enja. Ne upotrebljavajte oSteéene,
neokrugle ili brusne alate koji vibriraju.

—

m Cuvaijte brusne alate od udara, potresa i
masti.

B Samo uklju¢en aparat primaknite radnom
komadu.

W Dalje ruke od brusnih alata koji se okredu.

B Obratite paznju na smer okretanja. Aparat
uvek drzite tako, da varnice i prasina od
brusenja lete od tela.

B Kod bruSenja metala nastaju varnice.
Obratite paznju na to da niko od osoblja ne
bude ugrozen na taj nacin. Zbog opasnosti od
pozara ne smeju se u blizini nalaziti zapaljivi
materijali (bar u podrucju gde lete varnice).

W Oprez kod prorezivanja naprimer nosecih
zidova: Pogledajte uputstva o statici.

B Kod nestanka struje ili ako se izvu¢e mrezni
utika¢ odmah deblokirajte prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje i dovedite u
AUS-poziciju. Ovo sprecava nekontrolisano
ponovno kretanje.

W Obratite paznju na dimenzije brusne ploce.
Presek otvora mora odgovarati prirubnici za
prihvat 8 (M 14), 19 (M 10). Ne
upotrebljavajte redukujué¢e komade ili
adaptere.

B Nemojte nikada upotrebiti tocilo za
prosecanje za grubo bruenje. Tocilo za
prosecanje nemojte nikada izlagati boénom
pritisku.

B Obratiti paznju na uputstva proizvodjaca
prilikom montaZe i upotrebe brusnog alata.

B Paznja: Brusni alat se zaustavlja jo$ nekoliko
sekundi posle isklju¢ivanja aparata.

B Ne stezati aparat nikada u stegu.

B Nikada ne dopustajte deci kori§éenje
aparata.

B Bosch moze samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje aparata, ako
se upotrebi originalan pribor.

Uputstva za statiku

Prorezi u noseéim zidovima podlezu
standardu 1053 deo 1 ili propisima specifinim
za zemlje.

Ovi propisi se moraju neizostavno postovati.
Pre pocetka radova pitati za savet odgovornog
stati¢ara, arhitetke ili odgovarajucée Sefove
gradnje.
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Podesite zastitnu haubu 6 tako, da se spreci

Montiranje zastitnih razletanje varnica u pravcu posluge.

uredjaja Paznja: Bregaste ploce za kodiranje na
W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni zastitnom poklopcu 6 obezbedjuju, da se moze
utikag. montirati samo jedan zastitni poklopac koji
odgovara tipu aparata.
Zastitni poklopac Demontaza je obrnutim redosledom.
B Za radove sa brusnim ili reznim plocama .
mora biti montirana zastitna hauba 6. Dodatna drska
Otvoriti zateznu polugu 7. B Kod radova sa aparatom mora biti montirana

Postavite zastitni poklopac 6 prema slici na dqdatna drska. ; . .
rukavac vretena glave aparata. Ispusti za Uvrnite dodatnu dr8ku 4 zavisno od nadina rada
kodiranje zastitne haube moraju biti usaglageni ~ sa desne ili leve strane glave aparata.

sa odgovarajucim izrezima na rukavcu vretena. . e .
Dodatna drSka sa prigusenjem

. vibracija
~—6
' 4 a CONTROL
L Dodatna drka sa priguSenjem vibracija
omogucava rad bez mnogo vibracija kao i
prijatan i siguran rad.
’ Ne vrsite nikakve promene na dodatnoj
drsci.
Ne upotrebljavajte dalje oSte¢enu dodatnu
dréku.
Zastita za ruku
Navucite zastitnu haubu na rukavac vretena Za radove sa gumenom brusnom plogom 13 ili
tako da venac zastitne haube nalegne na sa lon¢astom Getkom 16/plocastom ¢etkom/
prirubnicu aparata i ispusti za kodiranje lepezastom brusnom plocom mora se montirati

»zahvate® u Zljeb rukavca vretena koji se okrece.  zagtita za ruku 12 (pribor). Zastita za ruku 12 se
uévrséuje sa dodatnom dr§kom 4.

{ )

Okrenuti zastitnu haubu 6 nasuprot pravca
kazaljke na satu u potrebnu poziciju (radnu
poziciju).
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Montiranje alata za brusenje

W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.
Upotrebljavajte samo brusne alate
Ciji je dozvoljeni broj obrtaja najmanje
toliki koliki i broj obrtaja aparata na
prazno.

Brusne i rezne ploce se veoma ugreju
pri radu, zato ih ne hvatajte pre nego
§to se ohlade.

m Cistite brusno vreteno i sve delove koji se
montiraju Za ¢évrsto stezanje i odvrtanje
brusnih alata stegnite brusno vreteno 5 sa
dirkom 3 za blokadu vretena.

Aktivirati dirku 3 za blokiranje vretena samo
sa brusnim vretenom u stanju mirovanija.

Brusna/Rezna ploca

Obratite paznju na dimenzije brusne ploce.
Presek otvora mora odgovarati prirubnici za
prihvat 8 (M 14), 19 (M 10). Ne upotrebljavajte
redukujuée komade ili adaptere.

Kod upotrebe dijamantske plo¢e za rasecanje
pazite na to, da strelica za pravac okretanja na
plodi za rasecanje bude usagladena sa pravcem
okretanja aparata (strelica pravca okretanja na
glavi aparata).

Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.

Navrnite zateznu navrtku 10 i stegnite sa
klju¢em (pogl. odeljak ,navrtka sa brzim
stezanjem").

Prirubnica za
prihvat za brusno
vreteno M 14

AR U prikljuénoj
8 —’{:é@ 25 prirubnici 8 je
ST ubacen oko

centralnog prstena
jedan O-prsten
(deo od plastike).

Ako O-prsten nedostaje ili je oStecen,

mora se neizostavno zameniti (broj narudzbine
1 600 210 039) pre nego $to se montira
prirubnica 8 za priklju¢ak.

Prirubnica za

/| prihvat za brusno
# vreteno M 10

Prirubnica za
prihvat 19 se moze
upotrebljavati sa
obe strane. Za
dijamant-ploce za
razdvajanje mora se
ona postaviti na
brusno vreteno 5
okrenuta za 180°.

Otvor dijamant-brusne plo¢e (& 20 mm) mora
odgovarati bez zazora uz venac za centriranje
prirubnice za prihvat 19.

Ne upotrebljavajte redukujuce komade ili
adaptere.

Posle montaze brusnog alata ispitajte
pre ukljuéivanja da li je brusni alat
ispravno montiran i moze slobodno da
se okrece.

Lepezasta brusna plo¢a

(Brusni mopteller)

(za M 14-vreteno brusilice)

Zavisno od upotrebe skinite u datom slucaju
zastitnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 12.
Postavite specijalnu priklju¢nu prirubnicu 8
(pribor, broj narudzbine 2 605 703 028) i
lepezastu brusnu plo¢u na brusno vreteno 5.
Navrnite steznu navrtku 10 i stegnite sa klju¢em
sa dva otvora.

Gumena brusna ploca 13

Zavisno od upotrebe skinite u datom sluc¢aju
zastitnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 12.

Za montazu pogledajte stranicu sa slikom.

Navrnite okruglu navrtku 15 i stegnite sa
kljuéem sa dva otvora.

Cetka 16/okrugla ¢etka

(za M 14-vreteno brusilice)

Zavisno od upotrebe skinite u datom sluc¢aju
zastitnu haubu 6 i montirajte zastitu za ruku 12.

Brusni alat se mora toliko navrnuti na brusno
vreteno 5 da €vrsto naleze na prirubnici brusnog
vretena a na kraju navoja vretena. Na kraju steci
sa viljuskastim klju¢em.

76«2 609 000 851 « 06.01
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Navrtka sa brzim stezanjem
SDS-clic

(za M 14-vreteno brusilice)

Namesto stezne navrtke 10 moze se upotrebiti
navrtka 11 (pribor) za brzo stezanje. Brusni alati
se mogu onda montirati bez alata.

Navrtka za brzo zatezanje 11 sme da se
primenjuje samo za brusne i rezne ploce.

Upotrebljavajte samo besprekorne,
neostesene navrtke 11 za brzo stezanje.

Kod navrtanja pazite na to, da ispisana
strana ne pokazuje na brusnu plocu. Strelica
mora pokazivati na indeksnu oznaku 20.

Ugvrstiti brusno
vreteno (sa dirkom 3
zablokadu vretena) i
navrtku za brzo
stezanje snazno
okrecuci brusnu
ploéu u pravcu
kazaljke na satu.

Propisno uévrs¢ena
neosteéena navrtka
za brzo stezanje
moze se odvrnuti
okreéuci rukom
nazubljen prsten
suprotno kazaljki na
satu.

Nikada ne odvrcite
sa klestama
navrtke za brzo
stezanje koje su
»Slepile“, veé
upotrebite klju¢ sa dva otvora. Upotrebite
klju¢ kao §to pokazuje slika.

—

Dozvoljeni brusni alati

Mogu se upotrebiti svi brusni alati navedeni u
ovom uputstvu za opsluZivanje.

Dozvoljeni broj obrtaja [min'] odnosno obimna
brzina [m/s] upotrebljenih brusnih alata mora
najmanje odgovarati podacima na tabeli.

Zato pazite uvek na dozvoljenu obimnu brzinu
broja obrtaja na etiketi brusnih alata.

maks.
(mm] | [mm] @ <2
D| b | d |[min'"]]| [m/s]
100| 6 | 16,0 [11000| 80
115| 6 | 22,2 (11000 80
125| 6 |22,2[11000| 80
100 - | - [11000] 80
115 - | - [11000| 80
125| - | - [11000| 80
B 70 | 30 [M10[11000| 45
bf‘ | 75 | 30 IM14[11000| 45
D

Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon

strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima

na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznadeni

aparati mogu da rade i sa 220 V.

Ukljucivanje/iskljucivanje

Za pustanje u rad aparata gurnite napred

prekida¢ za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje 1.

Za utvrdjivanje pritisnuti nadole i napred

prekida¢ za uklju€ivanje/iskljucivanje 1 sve

dok ne uskodi.

Za iskljuéivanje aparata pustite prekidac za

ukljucivanje/isklju¢ivanje 1 odnosno kada je

blokiran pritisnite pozadi na kratko prekida¢

za uklju€ivanje/iskljucivanje 1.

g Probni rad!
Kontrolisati brusne alate pre upotrebe.
Brusni alat mora biti besprekorno
montiran i slobodno se okretati. l1zvrSiti
probni rad najmanje 30 sekundi bez
opterecenja. Ne upotrebljavajte oste¢ene
brusne alate, koji nisu okrugli ili vibriraju.

77 +2609 000 851 06.01

%

Srpski - 6

%

4@



%}% é 2 609 000 851.book Seite 7 Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

Constant elektronika
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Constant-electronic drzi broj obrtaja na praznom
hodu i na opterecenju skoro isti i obezbedjuje
ravnomeran ucinak rada.

Zastita od preopterecenja
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Kod preoptereéenja staje motor. Motor odmah
rasteretite i tako ga ostavite oko 30 sekunde da
radi na najveéim praznim obrtajima.

Prethodno biranje broja obrtaja
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Prethodno izaberite potreban broj obrtaja sa
tockiéem za podeSavanje 2 prema tabeli u
odeljku ,Karakteristike aparata“ (Polazne
vrednosti).

Nacin rada

B Zategnite radni komad, ukoliko ne naleze
sigurno svojom tezinom.

B Aparat ne opterecuijte toliko snazno da se
zaustavi.

H Brusne i rezne ploce se veoma ugreju pri
radu, zato ih ne hvatajte pre nego $to se
ohlade.

Grubo brusenje

Sa podesenim uglom od 30° pa do
® 40° postizu se kod grubog

brusenja najbolji rezultati. Aparat
sa odmerenim pritiskom pokretati
) tamo-amo. Na taj naéin radni
komad se ne pregreje, ne promeni
boju i nema brazdi.

Nikada ne upotrebljavajte brusne ploce
za prosecanje za grubo brusenje.

Lepezasta brusna ploca
(Brusni mopteller)

Sa lepezastom brusnom plo¢om (pribor) mogu
se obradjivati i ovalne gornje povrsine i profili
(konturno bru$enje).

Lepezaste brusne ploée imaju bitno veéi vek
trajanja od brusnih listova, maniji nivo buke i nize
temperature brusenja.

—

Prosecanje
. Kod bru$enja sa prosecanjem
' ! ne pritiskivati, ne isko$avati, ne

drmati. Radite sa umerenim
pomeranjem napred odgovarajuci
materijalu koji se obradjuje.

Ne kocite bo¢nim kontra-pritiskom
brusne pro¢e za prosecanje koje
se zaustavljaju.

Vazan je pravac, po
kojem se raseca.

Aparat mora uvek da
radi suprotno smeru
kretanja. Zato ne
radite sa aparatomu
drugom pravcul
Inac¢e postoji
opasnost da
nekontrolisano
iskodi iz reza.

U ls

Profili ili cevi se najbolje prosecaju ako se
postave na najmaniji presek.

Prosecanje kamena

B Aparat sme da se upotrebljava samo za
suvo brusenje/suvo secenje.

Najbolje upotrebite jednu dijamant-plo¢u za
razdvajanje. Radi sigurnosti od uvrtanja koristite
kliza¢ vodjicu 17 sa specijalnim zastitnim
poklopcem za usisavanje.

Radite sa aparatom samo sa usisavanjem

prasine. Nosite dodatno zastithnu masku za
prasinu.

Usisiva¢ za praSinu
mora da bude
odobren za
usisavanje prasine
od kamena.

Bosch nudi
odgovarajuée
usisivace.

Ukljucite aparat i
predniji deo vodjice
kliza¢a postavite na
radni komad.

Pomerajte aparat sa umerenim pomeranjem
napred (slika) koje je prilagodjeno materijalu koji
se obradjuje.
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Kod rasecanja posebno tvrdih materijala,

naprimer betona sa velikim sadrzajem $ljunka, Servis i savetnici kupaca

moze se dijamantska ploca za rasecanje . Prezentacione crteze i informacije o
pregrejati i na taj nacin ostetiti. Krug varnice koji rezervnim delovima naéi éete:
oblece sa dijamantskom plo¢om za rasecanje www.bosch-pt.com
ukazuje jasno na to. :
. - . o Bosch-Service

U ovome slucaju prekinite radnju presecanja i

e M X Takovska 46
pustite dijamantsku ploCu za rasecanje da se 11000 Beograd
kratko vreme ohladi neoptere¢ena u obrtajima
na prazno. @ +381 11-753-373

Primetno popustanje u radu i krug varnice koji +381 11-753-373

oblece su znaci za otupljenu dijamantsku plocu E-Mail: asboschz@EUnet.yu
za rasecanje. Kratkim rezovima u abrazivhom

materijalu (naprimer silikatna opeka) moze se

ponovo naostriti.

Odrzavanje i CiSéenje
W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
B Uvek drzite Ciste aparat i proreze za
ventilaciju da bi dobro i sigurno radili.

Kod ekstremnih uslova upotrebe moze se
kod obrade metala u unutrasnjosti aparata
taloziti provodljiva praSina. Zastitna
izolacija aparata moze biti oSteéena.
Preporucuje se u takvim slu$ajevima
upotreba nekog stacionarnog uredjaja za
usisavanje, Cesto izduvavanje proreza za
ventilaciju i uklju€ivanje ispred zastitnog
prekidaca (Fl).

Ako bi aparat i pored brizljivog postupka

proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,

popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj

servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova

molimo da navedete broj predmeta prema tipskog

tablici aparata koji ima 10 brojéanih mesta.

Uklanjanje djubreta C € Izjava o usaglasenosti
Elektri€ni pribor, pribor i pakovanja treba I1zjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
odvoziti na regeneraciju koja odgovara zastiti ovaj proizvod usaglasen sa sledeéim
covekove okoline. standardima ili normativnim aktima: EN 50 144
Samo za EZ-zemlje: prema odredbama smernica 89/336/EWG,
Ne bacajte elektri¢ni pribor u 98/37/EG.
kuéno djubre! Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Prema Evropskim smernicama Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

2002/96/EG o starim elektri¢nim i %
elektronskim aparatima i njihovoj % “
preradi u nacionalno dobro ne f/ﬂ /W// 7 ?

mora vise elektri¢ni pribor koji je sposoban za

upotrebu da se odvojeno sakuplja i odvozi

regeneraciji koja odgovara zastiti Covekove
okoline. Zadrzavamo pravo na promene

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
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Tehniéni podatki

Kotni brusilnik PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Stevilka artikla 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
Nazivna odjemna mo¢ [W] 550 600 600 650 680
Izhodna moé& [W] 290 340 340 380 400
Stevilo vrtljajev v prostem

teku [min"'] 11000 11 000 11 000 11 000 11 000
Premer brusilnih kolutov,

maks. [mm] 115 115 115 115 115
Navoj brusilnega vretena M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

Sistem Constant-Electronic - - - - -
Predizbira Stevila vrtljajev - - - - -
Teza po ,EPTA-Procedure”

01/2003 [ka] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Zascitni razred o] /1 o] /1 o] /1 o] /1 o] /1
Kotni brusilnik PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Stevilka artikla 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
Nazivna odjemna mo¢ [W] 720 700 720 700 720
Izhodna mo¢ (W] 420 410 420 410 420
Stevilo vrtljajev v prostem

teku min'] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Premer brusilnih kolutov,

maks. [mm] 100 115 115 125 125
Navoj brusilnega vretena M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

Sistem Constant-Electronic - - - - _
Predizbira Stevila vrtljajev - — = - -
Teza po ,EPTA-Procedure”

01/2003 [kal 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Zascitni razred EIWAL O] /11 O] /11 O] /11 O] /11
Kotni brusilnik PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Stevilka artikla 3603 ...C99B.. ...C999.. ...C99A..
Nazivna odjemna mo¢ [W] 800 850 900

Izhodna mo¢ [W] 425 430 450

Stevilo vrtljajev v prostem

teku [min"']  2800—11 000 2 800-11 000 2 800-11 000
Premer brusilnih kolutov,

maks. [mm] 125 125 125

Navoj brusilnega vretena M 14 M 14 M 14

Sistem Constant-Electronic [ [ [

Predizbira Stevila vrtljajev ® [ ) [ )

Teza po ,EPTA-Procedure”

01/2003 [kal 2,0 2,0 2,0

Zaséitni razred O] /11 O] /11 o] /1

Prosimo, da upostevate Stevilko artikla na tipski ploscici Vase naprave. Trgovske oznake posameznih naprav so lahko
razli¢ne.

Podatki veljajo za nazivno napetost [U] 230/240 V. Pri nizjih napetostih in pri posebnih izvedbah za dolo¢ena trzis¢a
lahko dejanski podatki odstopajo od navedenih.
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Predizbira Stevila vrtljajev (model CE)
Material Uporaba
Umetna masa  Poliranje

Fino brusenje

Kovina Fino brusenje
Odstranjevanije barv
Les, kovina Séetkanje in odstranjevanije rie
Kovina, kamen BruSenje
Metal Kovina
Kamen™** Rezanje**

—

Orodje Nastavitev
Volneni kolut

Polirni kolut iz filca

Polirni kolut

Brusilni list

Loncasta Sc¢etka, Brusilni list
Brusilni kolut

Brusilni kolut

Rezalni kolut in vodilo za rezanje

3

1
1
1
o_
3
4-6
6
6

**Rezanje kamna je dopustno samo z vodilom za rezanje (dodatni pribor).

Namembnost naprave

Naprava je namenjena za rezanje, grobo
brusenje in S€etkanje kovinskih in kamnitih
obdelovancev brez uporabe vode. Pri rezanju
kamna je potrebno uporabljati vodilo za rezanje.

Za naprave z elektronsko regulacijo: z
ustreznimi brusilnimi orodji lahko napravo
uporabljate tudi za bruSenje in poliranje.

Podatki o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu
z EN 50 144.

Nivo hrupa naprave po A-vrednotenju tipi¢no
znasa: nivo zvocnega tlaka 88 dB (A);

nivo zvoéne jakosti 101 dB (A).
Uporabljajte zasc¢itne glusnike!

Pri uporabi standardnega dodatnega rocaja
ocenjeni tipi¢ni maksimalni pospesek znasa
5,3 m/s?.

Pri uporabi dodatnega ro¢aja z duSenjem
vibracij ocenjeni tipi¢ni maksimalni pospesek
znas$a 5,3 m/s2. Vibriranje rok na dodatnem
rocaju tipiéno znaga manj kot 2,5 m/s2.

Sestavni elementi
Numeriranje elementov naprave se nanasa na
sliko, ki je prikazana na strani z grafiko.

Prosimo, odprite stran navodil, kjer je prikazana
slika naprave in med branjem navodil za
uporabo pustite to stran odprto.

1 Vklopno-izklopno stikalo

2 Gumb za predizbiro Stevila vrtljajev
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Gumb za blokiranje vretena
Dodatni ro¢aj

Brusilno vreteno

Zascitni pokrov

(=2 B %) I~ V]

7 Napenjalni vzvod

8 Vpenjalna prirobnica (pri brusilnem vretenu
M 14 z O-obrockom)

9 Brusilni/rezalni kolut*

Vpenjalna matica

11 Hitro-vpenjalna matica sps-clic *

Sgitnik za roko*

Gumijasti brusilni kolut*

Brusilni list*

Krozna matica*

Lon¢asta zi¢na Scetka ™

Vodilo za rezanje z odsesovalnim zasc&itnim
pokrovom™

Diamantni rezalni kolut*

Vpenijalna prirobnica M 10

* Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vkljuéen

v standardno opremo naprave.
°
1
dosledno upostevate. Poleg teh
napotil upostevajte tudi sploSna
varnostna navodila, ki se nahajajo bodisi v
prilozeni knjizici ali v dodatku, ki je pripet v
sredini tega navodila za uporabo. Pred prvo
uporabo naprave prosite za prakti¢no
predstavitev uporabe.

Uporabljajte zas¢itne glusnike.

Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete
navodila za uporabo in
varnostna navodila ter jih

812609 000 851 « 06.01
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B Uporabljajte zas¢itna ocala.

B Prosimo, da zaradi lastne varnosti
uporabljate tudi drugo za$¢itno opremo, na
primer za&¢itne rokavice, trdno obutev,
¢elado in predpasnik.

B Prah, ki nastaja pri delu, je lahko zdravju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven. Zato
poskrbite za ustrezno za&dito.

Na primer: Veliko vrst prahu velja za
kancerogene. Uporabljajte napravo za
odsesavanje prahu/ostruzkov in zas¢itno
masko proti prahu.

B Prah lahkih kovin se lahko vname ali
eksplodira. Posebno nevarne so mesanice
materialov, zato vedno vzdrzujte ¢isto
delovno okolje.

m Ce se prikljuéni kabel pri delu poskoduje ali
pretrga, se ga ne dotikajte, temve¢ takoj
izvlecite vti¢ iz vti¢nice. Nikoli ne uporabljajte
naprave s poskodovanim kablom.

B Naprave, ki se uporabljajo na prostem,
priklju€ite na elektricno omrezje preko
za$citnega stikala (FI) z maksimalnim
sprozilnim tokom 30 mA. Naprave ne
uporabljajte v dezju ali vlagi.

M Pri delu napravo vedno trdno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojis¢e.

W Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot ¢e bi ga drzali z roko.

H Priklju¢ni kabel vedno speljite od naprave
naza,j.

B Preden odlozite napravo, jo vedno izklopite in
pocakajte do popolne ustavitve delovanja.

W Ob prekinitvi elektricnega toka ali kadar
izvleCete vti€ iz vtiCnice, takoj sprostite
vklopno-izklopno stikalo in ga premaknite v
polozaj za izklop. Na ta nacin preprecite
nekontroliran ponovni zagon.

B Napravo lahko uporabljate samo za suho
brusenje/rezanje.

B Pri vsakem delu z napravo mora biti
namesc¢en dodatni roca;.

B V obmocju, kjer bi lahko vstavno orodje
zadelo ob skrito napeljavo ali ob lasten
prikljuéni kabel, drzite elektriéno orodje
samo za izolirane rocaje.

Kontakt z vodnikom, ki je pod napetostjo,
lahko premosti napetost na kovinske dele
naprave in povzroci elektri¢ni udar.

—

B Za odkrivanje skritih elektricnih kablov in
vodovodnih ter plinskih cevi uporabljajte
ustrezne naprave za iskanje ali pa se o tem
pozanimajte pri lokalnih podjetjih za
oskrbo z elektriko, plinom in vodo.

Stik z elektriénimi kabli lahko povzroéi pozar
ali elektriéni udar. Poskodbe plinovoda lahko
povzrogijo eksplozijo. Vdor v vodovodno
omrezje pa lahko povzro¢i materialno $kodo
ali elektriéni udar.

W Pri delu z brusilnim ali rezalnim kolutom mora
biti montiran za$¢itni pokrov 6. Za delo z
gumijastim brusilnim kroznikom 13 ali z
lon¢asto $¢etko 16/ploscato Scetko je
potrebno montirati $€itnik za roke 12.

B Pri obdelavi kamna uporabljajte sesalnik za
prah. Sesalnik mora biti primeren za
odsesavanje prahu kamnin. Pri rezanju
kamna uporabljajte vodilo za rezanje.

B Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.

H Uporabljajte samo brusilna orodja, katerih
dopustno Stevilo vrtljajev je najmanj toliksno,
kot je najvecje Stevilo vrtljajev naprave v
prostem teku.

B Brusilna orodja pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno montirano
in se mora neovirano vrteti. Opravite
poskusno delovanje, ki naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne uporabljajte
poskodovanih, zvitih ali vibrirajo€ih brusilnih
kolutov.

B Brusilna orodja varujte pred udarci, trki in
mastjo.

B Napravo vklopite prej, preden se z njo
dotaknete obdelovanca.

B Ne priblizujte rok vrteemu se brusilnemu
orodju.

B Bodite pozorni na smer vrtenja. Napravo
vedno drzite tako, da iskre in prah letijo stran
od telesa.

B Pri bruSenju kovin nastajajo iskre. Pazite na
to, da ne ogrozate drugih oseb. Zaradi
nevarnosti pozara v blizini (v obmogju, kjer
letijo iskre) ne sme biti vnetljivih snovi.

B Pri izdelavi rezov v nosilnih stenah bodite
previdni: glejte opozorilo o statiki.

B Kadar se rezalni kolut zagozdi, pride do
povratnega sunka naprave. V tem primeru
napravo takoj izklopite.

W Bodite pozorni na dimenzije brusilnih plo&¢.
Premer izvrtine se mora ujemati z vpenjalno
prirobnico 8 (M 14), 19 (M 10). Ne
uporabljajte reducirnih kosov ali adapterjev.
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B Rezalnih kolutov nikoli ne uporabljajte za
brusenje. Rezalnih kolutov ne izpostavljajte
pritiskom na stransko ploskev.

W Pri montaZi in uporabi brusilnega koluta
upostevajte navodila proizvajalca.

B Pozor! Brusilno orodje se ne ustavi takoj, ko
napravo izklopite.

W Naprave ne vpenjajte v primez.

B Ne dovolite, da bi napravo uporabljali otroci.

B Bosch lahko zagotovi brezhibno delovanje
naprave le ob uporabi originalnega

dodatnega pribora, predvidenega za to
napravo.

Opozorilo o statiki

Zareze v nosilnih stenah morajo ustrezati
standardom DIN 1053 del 1 ali drugim
ustreznim nacionalnim dolo¢ilom.

Te predpise je potrebno brezpogojno
upostevati. Pred priCetkom dela se posvetujte z
odgovornim statikom, arhitektom ali pristojnim
vodjem gradbisca.

& Montaza zascitnih priprav

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

Zascitni pokrov

B Pri delu z brusilnim ali rezalnim kolutom mora
biti montiran zas¢itni pokrov 6.

Odprite napenjalni vzvod 7.

Zascitni pokrov 6 namestite na vrat vretena
glave stroja. Kodirni zobci zaScitnega pokrova
se morajo ujemati z ustreznimi odprtinami na
vratu vretena.

—

Zascitni pokrov pritisnite na vrat vretena, tako da
bo obroc pokrova nasedel na prirobnico
naprave. Kodirni zobci naj segajo v vrteci se
Zleb na vratu vretena.

Zascitni pokrov 6 v protiurni smeri zavrtite v
ustrezen (delovni) polozaj.

Zascitni pokrov 6 nastavite tako, da bodo
iskre letele proc od uporabnika naprave.

Opozorilo: kodirni zobci na zas¢ithem
pokrovu 6 zagotavljajo, da lahko montirate
samo tak zasg€itni pokrov, ki ustreza napravi.

Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.

Dodatni rocaj

B Pri vsakem delu z napravo mora biti
namescen dodatni ro¢aj.

Dodatni ro¢aj 4 privijte na glavo naprave, levo ali
desno, odvisno od nacina dela.

Dodatni ro¢aj z dusenjem vibracij

VIBRATION
CONTROL

Dodatni ro¢aj za ublazitev vibracij zmanjSuje
vibracije in omogoc¢a neutrudljivo in varno delo.
Na dodatnem roé€aju ni dovoljeno
opravljati nikakrénih sprememb.

Ce se dodatni ro&aj poskoduje, ga ne
uporabljajte.

Séitnik za roko

Za delo z gumijastim brusilnim kroznikom 13
ali z lonéasto S¢etko 16/ploscato Scetko je
potrebno montirati $¢itnik za roke 12. S¢itnik
za roko 12 pritrdite z dodatnim ro¢ajem 4.
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Montaza brusilnega orodja

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti¢ iz vtinice.

Uporabljajte samo brusilna orodja,
katerih dopustno Stevilo vrtljajev je
najmanj tolik§no, kot je najvecje Stevilo
vrtljajev naprave v prostem teku.
Brusilni in rezalni koluti se pri delu zelo
segrejejo — ne dotikajte se jih, dokler se
ne ohladijo.

MW Brusilno vreteno in vse dele, ki jih boste
montirali, oCistite. Pri vpenjanju in snemanju
brusilnega orodija fiksirajte brusilno vreteno 5
z gumbom za blokiranje vretena 3.

Aretirni gumb vretena 3 pritisnite samo,
kadar brusilno vreteno miruje!

Brusilni/Rezalni kolut

Bodite pozorni na dimenzije brusilnih plos¢.
Premer izvrtine se mora ujemati z vpenjalno
prirobnico 8 (M 14), 19 (M 10). Ne

uporabljajte reducirnih kosov ali adapterjev.

Pri vpenjanju diamantnega rezalnega koluta
pazite, da se puscica smeri vrtenja na
diamantnem rezalnem kolutu ujema s smerjo
vrtenja naprave (puscica smeri vrtenja na glavi
naprave).

Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 10 in jo zategnite z
dvozobim kljuéem (glejte razdelek ,Hitro-
vpenjalna matica").

Vpenjalna
prirobnica za
brusilno vreteno
M14

V centrirni del
vpenjalne
prirobnice 8 je
vstavljen O-obro¢
(iz umetne mase).
Ce 0-obroé manjka, ali pa je po§kodovan,
ga morate nujno zamenjati (katal. st.

1 600 210 039), preden montirate vpenjalno
prirobnico 8.

—

Vpenjalna

/| prirobnica za

4 brusilno vreteno
M 10

Vpenjalna
prirobnica 19 je
obojestransko
uporabna. Pri
uporabi diamantnih
rezalnih ploS¢ jo
obrnite za 180° in
jo namestite na
brusilno vreteno 5.

Izvrtina diamantne rezalne plosc¢e (& 20 mm)
se mora brez zraénosti ujemati s centrirnim
nastavkom vpenjalne prirobnice 19.

Ne uporabljajte reducirnih kosov ali adapterjev.
Po montazi brusilnega orodja in pred
vklopom naprave preverite, ¢e je
brusilno orodje pravilno montirano, in
€e se neovirano vrti.

Pahlja¢asta brusilna plos¢a

(za brusilno vreteno M 14)

Odvisno od nacdina dela lahko snamete zas¢itni
pokrov 6 in namestite S¢itnik 12. Vpenjalno
prirobnico 8 (dodatni pribor, katal. &t.

2 605 703 028) in pahljac¢asto brusilno plos¢o
nataknite na brusilno vreteno 5. Privijte
vpenjalno matico 10 in jo pritegnite z dvozobim
kljucem.

Gumijasti brusilni kolut 13

Odvisno od nacina dela lahko snamete za$¢itni
pokrov 6 in namestite S¢itnik 12.
Montaza: glejte stran s sliko.

Privijte vpenjalno matico 15 in jo zategnite z
dvozobim klju¢em.

Loncasta zicna Scetka 16/
ploska zi¢na Scetka

(za brusilno vreteno M 14)

Odvisno od nacina dela lahko snamete
za&¢itni pokrov 6 in namestite $¢itnik 12.

Brusilno orodje privijte na brusilno vreteno 5
tako, da bo trdno naleglo na prirobnico na koncu
navoja brusilnega vretena. Zategnite z vilicastim
kljucem.
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Hitro-vpenjalna matica SDS-cli=

(za brusilno vreteno M 14)

Namesto vpenjalne matice 10 lahko uporabljate
tudi hitro-vpenjalno matico 11 (dodatni pribor).
To omogoc¢a montazo brusilnih orodij brez
uporabe klju¢a.

Hitrovpenjalno matico 11 lahko uporabljate
samo za brusilne in rezalne kolute.

Uporabljajte samo brezhibne in
neposkodovane hitro-vpenjalne matice 11.

Pri montazi matice pazite, da je stran z
napisom obrnjena stran od brusilnega
koluta, in da puscica kaze na indeksno
oznako 20.

Fiksirajte brusilno
vreteno (z aretirnim
gumbom vretena 3)
in pritegnite hitro-
vpenjalno matico,
tako da brusilni kolut
mocno zavrtite v urni
smeri.

Pravilno namescéeno
in neposkodovano
hitro-vpenjalno
matico lahko
sprostite z roko, tako
da zavrtite rebri¢ast
obro¢ v protiurni
smeri.

Mocéno zategnjene
hitro-vpenjalne
matice nikoli ne
poskusaijte odviti s
kles¢ami, temvec
uporabite dvozobi kljué. Klju¢ namestite tako,
kot kaze slika.

—

Ustrezna brusilna orodja

Dovoljena je uporaba vseh brusilnih orodij,
ki so navedena v teh navodilih.

Uporabljena brusilna orodja morajo dopuscati
najmanj tolikSne vrednosti Stevila vrtljajev
[min"'] oz. obodne hitrosti [m/s], kot so
navedene v tabeli.

Zato vedno upostevajte dopustno Stevilo
vrtljajev/obodno hitrost, katerih vrednosti sta
navedeni na etiketi brusilnega orodja.

maks.

(mm] | [mm] @ <2

D| b | d |[mn']| [ms]

100| 6 |16,0 [11000| 80

115| 6 [22,2[11000| 80

125| 6 |22,2[11000| 80

100 — | - [11000| 80

115 — | - [11000| 80

125 — | - [11000| 80

B 70 | 30 ([M10[11000| 45

b— 75 | 30 (M 14|11 000| 45
D |
Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektri¢ne energije se mora ujemati s podatki na
tipski ploscici naprave. Naprave, oznacene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Za vklop naprave pritisnite vklopno-izklopno
stikalo 1 napre;.

Fiksiranje: pritiskajte na vklopno-izklopno
stikalo 1 spredaj, dokler ne zaskogi.
Izklop naprave: spustite vklopno/izklopno
stikalo 1. Ce je vklopno/izklopno stikalo 1
aretirano, zadaj kratko pritisnite nanj.

> Poskusno delovanje!
Brusilno orodje pred uporabo preizkusite.
Brusilno orodje mora biti pravilno
montirano in se mora neovirano vrteti.
Poskusno delovanje naj traja vsaj
30 sekund brez obremenitve. Ne
uporabljajte poSkodovanih, zvitih ali
vibrirajocih brusilnih orodij.

852609 000 851 « 06.01
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Sistem Constant-Electronic
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Sistem Constant-Electronic vzdrzuje prakti¢no
nespremenijeno Stevilo vrtljajev tako v prostem
teku kot tudi pri obremenitvi in zagotavlja
enakomerno zmogljivost brusenja.

Zasdita pred preobremenitvijo
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Pri preobremenitvi se motor ustavi. Napravo
takoj razbremenite in jo pustite delovati priblizno

prostem teku, da se ohladi.

Predizbira Stevila vrtljajev
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Potrebno Stevilo vrtljajev izberite z
nastavitvenim gumbom 2, skladno s tabelo v
razdelku ,, Tehniéni podatki“ (orientacijske
vrednosti).

Navodila za delo

m Ce obdelovanec ne stoji dovolj trdno zaradi
svoje lastne teze, ga vpnite.

B Naprave ne obremenijujte do te mere, da bi se
ustavila.

B Brusilni in rezalni koluti se pri delu zelo
segrejejo — ne dotikajte se jih, dokler se ne
ohladijo.

BrusSenje
NajboljSe rezultate brusenja boste
® dosegli pri kotu brusenja med
30° in 40°. Napravo z zmernim
pritiskom premikajte sem ter tja.
72) Nata nadin se obdelovanec ne bo
pregrel in spremenil barve, prav
tako pa ne bodo nastale brazde.

Rezalnih kolutov nikoli ne uporabljajte
za brusenije.

Pahlja¢asta brusilna plos¢a

S pahljacasto brusilno plos¢o (dodatni pribor)
lahko obdelujete tudi ukrivljene povrsine in
profile (konturno brusenije).

Pahljacaste brusilne plos€e imajo bistveno
dalj$o zivljenjsko dobo kot brusilni listi,
povzro€ajo manj hrupa pri delu ter imajo nizjo
temperaturo brusenja.

—

Rezanje

. Pri rezanju naprave ne pritiskajte,
‘!. ne nagibajte iz ravnine rezanja in
ne oscilirajte. Delajte z zmernim
pomikom, ki ga prilagodite
obdelovanemu materialu.
Brusilnih kolutov ne ustavljajte s
pritiskanjem od strani.

U ls

\

Pomembna je smer,
v katero rezete.

Naprava mora
vedno delovati v
nasprotno smer;
zato naprave ne
vodite v drugo smer!
Sicer obstaja
nevarnost, da

napravo
nekontrolirano

potisne iz reza.

Rezanje profilov in pravokotnih cevi poteka
najenostavneje, ¢e pri¢nete pri najmanjSem
pre¢nem prerezu.

Rezanje kamna

B Napravo lahko uporabljate samo za suho
brusenje/rezanje.

Najbolje je uporabiti diamantno rezalno plos¢o.
Zaradi zasc¢ite pred zagozdenjem, uporabljajte
vodilo 17 s posebnim odsesovalnim zas¢itnim
pokrovom.

Naprava naj deluje vedno z odsesavanjem
prahu. Poleg tega uporabljajte tudi zas¢itno
masko proti prahu.

Sesalnik za prah
mora biti primeren za
sesanje kamnitega
prahu.

Bosch vam nudi
primerne sesalnike.

Vklopite napravo in
polozite predniji del
vodila za rezanje na
obdelovanec.

Napravo potiskajte z zmernim pomikom, ki je
prilagojen obdelovanemu materialu (slika).

Pri rezanju posebno trdih materialov, npr.
betona z veliko vsebnostjo kremena, se
diamantni rezalni kolut lahko pregreje in s tem
poskoduje. Venec isker, ki se vrti skupaj z
diamantnim rezalnim kolutom, jasno opozarja
na to.
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%

Slovensko - 7

%

@



%}% é 2 609 000 851.book Seite 8 Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

V tem primeru prekinite postopek rezanja in
ohladite diamantni rezalni kolut tako, da ga
pustite krajSi ¢as teci v prostem teku brez
obremenitve.

Opazno slabsi delovni u€inek in vrteci se venec
isker kazeta na to, da je diamantni rezalni kolut
otopel. Ponovno ga lahko nabrusite tako, da z
njim kratko zarezete v abrazivni material (npr.
apnenec).

Vzdrzevanje in éiSéenje

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti€nice.

W Naprava in prezraCevalne reze naj bodo
vedno Ciste, da bo delo potekalo dobro in
varno.

V ekstremnih pogojih uporabe pri
obdelovanju kovin se lahko v notranjosti
naprave nabere prevodni prah. To lahko
zmanj$a ucinkovitost zascitne izolacije
naprave. V takih primerih priporoéamo
uporabo stacionarne odsesovalne
naprave, pogostejSe prepihovanje
prezrac¢evalnih rez in prikljucitev na stikalo
z za$¢ito pred kratkim stikom (FI).

Ce kljub skrbni izdelavi in preizkuanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblaséenemu servisu za Boscheva elektri¢na
orodja.

V primeru kakr§nihkoli vprasan;j in pri naro¢anju
nadomestnih delov obvezno navedite
10-mestno Stevilko artikla, ki se nahaja na tipski
ploscici naprave.

Odlaganje

Elektricna orodja, pribor in embalazo oddajte v
okolju prijazno ponovno predelavo.

Samo za drzave EU:

Elektri¢na orodja ne odlagajte med
hiSne odpadke!

V skladu z evropsko smernico
Stev. 2002/96/EG o starih
elektriénih in elektronskih aparatih
in z njenim tolmacenjem v
nacionalnem pravu je potrebno lo€eno zbiranje
neuporabnih elektri¢nih orodij in oddajanje
le-teh v okolju prijazno ponovno predelavo.

—

Servis in svetovalna sluzba

Risbe razstavljene naprave in informacije o
nadomestnih delih boste nasli na
internetnem naslovu:

www.bosch-pt.com

Top Service d.o.o0.
Celovska 172
1000 Ljubljana

@ e +386 (0)1/5194 225
@ e +386 (0)1/5194 205
FaX +386 (0)1 /5193 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava
v skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 50 144 ustrezno z dologili smernic evropske
skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

7/4./%%/ SV %ﬁ}u«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Tehnicki podaci o uredaju

Kutna brusilica PWS 550 600 6-115
Kataloski br. 3603 ...C990.. ...C991.. ...C992.
Nazivna primljena snaga [W] 550 600 600
Predana snaga [W] 290 340 340
Broj okretaja pri praznom

hodu [min"'] 11 000 11 000 11 000
@ brusne plo¢e, max. [mm] 115 115 115
Navoj brusnog vretena M 14 M 14 M 14
Constantelectronic - - -
Predbiranje broja okretaja - - -
Tezina prema

EPTA-Procedure (postupku)

01/2003 [ka] 1,9 1,9 1,9
Klasa zastite o] /1 o] /1 o] /1
Kutna brusilica PWS 7-100 7-115 7-115
Kataloski br. 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996..
Nazivna primljena snaga [W] 720 700 720
Predana snaga [W] 420 410 420
Broj okretaja pri praznom

hodu min'] 11 000 11 000 11 000
@ brusne plo¢e, max. [mm] 100 115 115
Navoj brusnog vretena M 10 M 14 M 14
Constantelectronic - - -
Predbiranje broja okretaja - - -
TeZina prema

EPTA-Procedure (postupku)

01/2003 kol 1,9 1,9 1,9
Klasa zastite o] /1 o] /1 o] /1
Kutna brusilica PWS 8-125CE 9-125 CE
KataloSki br. 3603 ...C99B.. ...C999..
Nazivna primljena snaga [W] 800 850
Predana snaga [W] 425 430

Broj okretaja pri praznom

hodu [min"']  2800-11 000 2800-11 000
@ brusne ploce, max. [mm] 125 125

Navoj brusnog vretena M 14 M 14
Constantelectronic [ [
Predbiranje broja okretaja [ ) [ ]

Tezina prema

EPTA-Procedure (postupku)

01/2003 [kal 2,0 2,0

Klasa zastite O] /1 WAL

6-115 6-115
...C993.. ...C994..
650 680
380 400
11 000 11 000
115 115
M 14 M 14
1,9 1,9
O /1 O] /11
7-125 7-125
...C997.. ...C998..
700 720
410 420
11 000 11 000
125 125
M 14 M 14
2,0 2,0
O /1 O] /1T

9-125 CE

...C99A..

900

450

2 800-11 000

125

M 14

)

)

2,0

O] /1

Molimo pridrzavajte se kataloskog broja sa tipske plocice vaseg elektricnog alata. Trgovacke oznake pojedinih elektri¢nih

alata mogu varirati.

Podaci vrijede za nazivne napone [U] 230/240 V. Kod nizih napona i u izvedbama za pojedine zemlje, ovi podaci mogu

varirati.
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Predbiranje broja okretaja (Tip CE)

—

Materijal Primjena Alat Kotaci¢ za namjestanje
Plastika Poliranje Janjeca koza 1
Fino brusenje Filcana polirna plo¢a 1
Metal Fino brusenje Spuzvasta plo¢a 1
Skidanje boje Brusni list 2-3
Drvo, metal Skidanje hrde Loncaste Cetke, brusni list 3
Metal, kamen Brusenje Brusne ploce 4-6
Metal Brusna Brusne plo¢e 6
Kamen™** Rezanje** Plo¢a za rezanje i vodilice 6

**Rezanje kamena dopusta se samo s vodilicama (pribor).

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je predviden za rezanje, grubu obradu i
Cetkanje metala i kamena, bez primjene vode.
Za rezanje kamena su propisane vodilice.

Za uredaje s elektroni¢kim upravljanjem: S
dopustenim brusnim alatima uredaj se moze
primijeniti za bruSenje i poliranje.

Informacije o buci i vibracijama
Izmjerene vrijednosti odredene su prema
EN 50 144.

Prag buke uredaja ocijenjen s A, obi€no iznosi:
prag zvuénog tlaka 88 dB (A); prag ucina buke
101 dB (A).

Nositi Stitnike za usi!

Kod primjene standardne dodatne rucke,
procijenjeno maksimalno ubrzanje obi¢no
iznosi 5,3 m/s2.

Kod primjene dodatne rucke s priguSenjem
vibracija, procijenjeno maksimalno ubrzanje
obiéno iznosi 5,3 m/s2. Vibracija Sake-ruke na
dodatnoj ruéci obiéno je manja od 2,5 m/s2.

Dijelovi uredaja
Numeriranje dijelova uredaja odnosi se na
prikaz uredaja na stranici sa slikama.

Dok ¢itate ove upute za uporabu molimo otvorite
preklopnu stranu s prikazom uredaja.

1 Prekida¢ za uklju€ivanje/iskljucivanje

2 Kotadi¢ za predbiranje broja okretaja
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Tipka za aretiranje vretena
Dodatna ru¢ka

Brusno vreteno

Stitnik

Stezna poluga

No o s~ w

8 Stezna prirubnica (kod M 14-brusnog
vretena s O-prstenom)

9 Brusna plo¢a/plo¢a za rezanje*
10 Stezna matica
11 Brzostezuéa matica SDS-clic *
12 Stitnik za ruke*
13 Gumeni brusni tanjur*
14 Brusni list*
15 Okrugla matica*
16 LoncCasta Cetka*
17 Vodilice sa Stitnikom za usisavanje*
18 Dijamantna plo¢a za rezanje*
19 Stezna prirubnica M 10

* Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
isporuke.

Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem
° moguc je samo ako ste temeljito
1 progéitali upute za siguran rad i
ako se strogo pridrzavate u

njima sadrzanih naputaka.
Dodatno se treba pridrzavati
opéih uputa za sigurnost, bilo prilozenih ili
umetnutih u sredinu ovih uputa za uporabu.
Prije prve uporabe prakticno se upoznajte s
rukovanjem uredajem.

Nositi Stitnike za usi.

M Nositi zastitne naocale.

W U interesu sigurnosti nosite i ostalu zastitnu
opremu, kao $to su zastitne rukavice, ¢vrsta
obuca, kaciga i pregaca.
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B Prasina nastala kod rada moze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne
su pogodne mjere zastite.

Naprimjer: Neke vrste prasine se smatraju
kancerogenim. Treba raditi s pogodnim
usisavanjem prasine/strugotine i nositi
zastitu masku.

W Prasina od lakih metala moze se zapaliti ili
eksplodirati. Radno mjesto treba uvijek
odrzavati ¢istim jer su mjeSavine ovih
materijala posebno opasne.

B Ako se kod rada oSteti ili proreze mrezni
kabel, ne dirati ga, nego ga odmah izvuéi iz
uti¢nice. Nikada ne upotrebljavati uredaj s
oStecenim kabelom.

B Uredaje koji se koriste na otvorenom, preko
zastitne sklopke struje kvara (FI) prikljuditi s
max. 30 mA okidacke struje. Uredaj ne
koristiti na kisi ili u vlaznoj radnoj okolini.

B Kod rada uredaj uvijek ¢vrsto drzati s obje
ruke i zauzeti siguran stav.

B Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drzi
nego s vasom rukom.

B Kabel uvijek povladiti iza uredaja.

B Uredaj prije odlaganja treba uvijek iskljuéiti i
priCekati da se zaustavi do stanja mirovnja.

B Kod nestanka struje ili kada se mrezni utika¢
izvucée, odmah deblokirati prekida¢ za
uklju€ivanje/isklju€ivanje i namjestiti ga u
polozaj isklju¢eno. Na taj se nacin sprijeCava
nekontrolirano ponovno pokretanje.

B Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje/rezanje na suho.

B Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka.

Bl Elektri¢ni alat hvatati samo za izolirane
rucke ako bi tijekom radova rezni alat
mogao doéi u dodir sa skrivenim
elektriénim vodom ili vlastitim prikljuénim
kabelom.

Kontakt s elektriénim vodom pod naponom
mogao bi staviti pod napon metalne dijelove

elektricnog alata i dovesti do elektriénog udara.

H Primijenite prikladne uredaje za
pronalazenje metalnih predmeta, kako bi
se pronasli skriveni opskrbni vodovi, ili
zatrazite pomo¢ lokalnog distributera
energenta.

Kontakt s elektri¢nim vodovima moze dovesti
do pozara i elektri¢nog udara. OStecenje
plinovoda moze dovesti do eksplozije.
Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje
materijalne Stete ili moze uzrokovati elektriéni
udar.

—

W Za radove s brusnim plo¢ama ili brusnim
plo€ama za rezanje mora biti montiran
Stitnik 6. Za radove s gumenim brusnim
tanjurom 13 ili s lon¢astom ¢etkom 16/
plo¢astom ¢etkom/lepezastom brusnom
plo¢om, treba montirati $titnik za ruke 12
(pribor).

B Kod obrade kamena treba primijeniti
usisavanje prasine. Usisava¢ prasine treba
biti odobren za usisavanje prasine kamena.
Za rezanje kamena primijeniti vodilice.

B Ne smiju se obradivati materijali koji
sadrzavaju azbest.

B Rabiti samo brusne alate &iji je dopusteni broj
okretaja najmanije toliko velik kao najveci broj
okretaja pri praznom hodu uredaja.

B Prije uporabe pregledati brusne alate. Brusni
alat treba biti besprijekorno ugraden i mora se
modi slobodno okretati. Provesti probni rad u
trajanju od najmanje 30 sekundi, bez
opterecenja. Ne smiju se rabiti oSteceni,
neokrugli ili vibrirajuéi brusni alati.

B Brusne alate zastititi od udaraca i masnoca.

B Uredaj priblizavati izratku samo u uklju¢enom
stanju.

B Ruke drzati dalje od rotirajucih brusnih alata.

B Paziti na smjer rotacije. Uredaj uvijek tako
drzati da iskre i prasina od brusenja lete dalje
od tijela.

B Oprez sa skrivenim elektriénim vodovima,
plinskim i vodovodnim cijevima. Ispitati radno
podruéje, npr. instrumentom za lociranje
metalnih predmeta.

B Oprez kod rezanja proreza, npr. u nosivim
zidovima: vidjeti upute za statiku.

M Blokiranje rezne plo¢e vodi sili reakcije
uredaja uz trzaje. U tom slu€aju uredaj
odmabh iskljugiti.

B Pridrzavati se dimenzija brusne ploce.
Promijer provrta mora odgovarati steznoj
prirubnici 8 (M 14), 19 (M 10). Ne rabiti
nikakve redukcijske komade ili adaptere.

B Rezne ploce ne rabiti za grubo bru$enje i ne
izlagati ih boénom pritisku.

W Pridrzavati se uputa proizvodaca kod
ugradnje i primjene brusnog alata.

B Oprez! Brusni se alat nakon isklju€ivanja
uredaja jo$ okrece pod djelovanjem inercije.

W Uredaj ne stezati u Skripcu.

B Nikada ne dopustiti djeci da rukuju uredajem.

B Bosch moze osigurati besprijekorno

djelovanje uredaja ako se koristi originalni
pribor predviden za ovaj uredaj.
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Napomene uz statiku

Prorezi u nosivim zidovima podlijeZzu normi
DIN 1053 dio 1ili odredbama lokalnih propisa.

Neizostavno se treba pridrzavati ovih propisa.
Prije poCetka radova konzultirati se s
odgovornim stati€arima, arhitektima ili
nadleznim rukovodstvom gradilista.

Ugradnja zastitnih naprava

B Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni

utikag.
Stitnik
B Za radove s brusnim plo¢ama ili brusnim -
ploama za rezanje mora biti montiran Stitnik 6 okrenuti u potrebni polozaj, suprotno
Stitnik 6. smjeru kazaljke na satu (radni polozaj).
Otvoriti steznu polugu 7. Stitnik 6 tako namijestiti da se sprijeéi

Stitnik 6 sa slike, na odgovarajudi nadin staviti iskrenje u smjeru osobe koja radi s

na rukavac vretena glave uredaja. Kodirni uredajem.

izdanci stitnika trebaju se podudarati s Napomena: kodni bregovi na stitniku 6
odgovarajuc¢im udubljenjima na rukavcu osiguravaju da se moze ugraditi samo odredeni
vretena. Stitnik, koji odgovara tipu uredaja.

DemontaZa se provodi obrnutim redoslijedom.

Dodatna rucka

B Kod svih radova s uredajem treba biti
ugradena dodatna rucka.

Dodatnu rucku 4, ovisno o nacinu rada, uviti
desno ili lijevo na glavu uredaja.

Dodatna rucka s prigusenjem
vibracija

VIBRATION
CONTROL

Dodatna ru¢ka za prigu$enje vibracija
omogucava rad bez vibracija, a time ugodan i

Stitnik pritisnuti na rukavac vretena, sve dok
naslon §titnika ne sjedne na prirubnicu uredaja i

L ” siguran rad.
kodirni izdanci ne zahvate u utor na rukavcu 9 o .
Na dodatnoj rucci ne izvoditi nikakve
vretena. O
izmjene.

Ostecenu dodatnu rucku ne koristiti dalje.

Stitnik za ruke

Za radove s gumenim brusnim tanjurom 13 ili s
lonéastom ¢etkom 16/plocastom ¢etkom/
lepezastom brusnom plo¢om, treba montirati
Stitnik za ruke 12 (pribor). Stitnik za ruke 12
pri¢vr§éuje se s dodatnom ru¢kom 4.
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Ugraditi brusne alate

M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikag.
Rabiti samo brusne alate ¢iji je
dopusteni broj okretaja najmanije toliko
velik kao najveéi broj okretaja pri
praznom hodu uredaja.

Brusne ploce i ploce za rezanje kod
rada se jako zagriju; ne dirati ih prije
nego $to se ohlade.

M Ocistiti brusno vreteno i sve montirane
dijelove. Za stezanje i otpusStanje brusnog
alata, brusno vreteno 5 zaustaviti gumbom za
aretiranje vretena 3.

Dugme za aretiranje vretena 3 pritisnuti
samo dok brusno vreteno miruje!

Brusna ploca/ploca za rezanje

Pridrzavati se dimenzija brusne ploce.
Promjer provrta mora odgovarati steznoj
prirubnici 8 (M 14), 19 (M 10). Ne rabiti
nikakve redukcijske komade ili adaptere.

Kod primjene dijamantne rezne ploce, paziti da
se podudara strelica smjera rotacije na
dijamantnoj plocdi za rezanje sa strelicom na
uredaju (strelica smjera rotacije na glavi
uredaja).

Za montazu pogledati sliku.

Navrnuti steznu maticu 10 i stegnuti ravastim
klju¢em za dvije rupice (vidjeti poglavlje
,Brzostezuéa matica"“).

Stezna prirubnica
za brusno vreteno
M 14

U steznu

prirubnicu 8 oko
naslona za
centriranje ugraden
je O-prsten (plasti¢ni
dio).

Ako nedostaje O-prsten ili je oStecen, treba
ga obavezno zamijeniti (katalo$ki br.

1 600 210 039) prije nego $to se ugradi stezna
prirubnica 8.

—

Stezna prirubnica
| za brusno vreteno
24 M10

Steznaprirubnica 19
primjenjiva je
obostrano. Za
dijamantne ploc¢e za
rezanje ona se treba
ugraditi na brusno

vreteno 5
zaokrenuta za 180°.

Provrt dijamantne ploce za rezanje (@ 20 mm)
mora bez zazora dosjedati na naslon za
centriranje stezne prirubnice 19.

Ne rabiti nikakve redukcijske komade ili
adaptere.

g Nakon ugradnje brusnog alata, a prije
ukljuéivanja ispitati da li je brusni alat
ispravno ugraden i da li moze
slobodno rotirati.

Lepezaste brusne ploce

(za M 14-brusno vreteno)

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti Stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 12.
Posebnu steznu prirubnicu 8 (pribor, kataloski
br. 2 605 703 028) i lepezastu brusnu plo¢u
staviti na brusno vreteno 5. Naviti steznu
maticu 10 i stegnuti ravatim kljuéem za dvije
rupice.

Gumeni brusni tanjur 13

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti Stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 12.

Za montazu pogledati sliku.

Naviti okruglu maticu 15 i stegnuti raévastim
kljuéem za dvije rupice.

Loncasta ¢etka 16/Plocasta Cetka
(za M 14-brusno vreteno)

Ovisno od primjene, ako se ukaze potreba
skinuti Stitnik 6 i ugraditi Stitnik za ruke 12.
Brusni alat mora se toliko naviti na brusno
vreteno 5 da ¢vrsto nalijeze na prirubnicu

brusnog vretena na kraju navoja vretena.
Stegnuti viljuskastim klju¢em.
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Brzostezué¢a matica SDS-c/ic

(za M 14-brusno vreteno)

Umjesto stezne matice 10 moze se primijeniti
brzostezuéa matica 11 (pribor). Brusni alati
mogu se u tom slu¢aju ugraditi bez alata.

Brzostezuéa matica 11 smije se primijeniti
samo za brusne ploce i ploce za rezanje.

Upotrijebiti samo besprijekornu, neoste¢enu
brzostezuéu maticu 11.

Kod navijanja paziti da strana s natpisom
nije okrenuta prema brusnoj plo¢i, a strelica
mora pokazivati znak 20.

Utvrditi brusno
vreteno (dugmetom
za aretiranje
vretena 3) i
brzostezuc¢om
maticom snaznim
okretanjem brusne
ploce stegnuti u
smjeru kazaljke na
satu.

Ispravno
priévriéena,
neosteéena
brzostezuc¢a matica
moze se otpustiti
rukom okretanjem
nareckanog prstena
suprotno smjeru
kazaljke na satu.

Brzostezucu
maticu koja ¢vrsto
dosjeda nikada ne
otpustati
klijeStima, nego upotrijebiti racvasti klju¢ za
dvije rupice. Racvasti klju¢ upotrijebiti kako je
prikazano na slici.

—

Dopusteni brusni alati

Mogu se Koristiti svi brusni alati spomenuti u
ovim uputama za uporabu.

Dopusteni broj okretaja [min~'], odnosno
obodna brzina [m/s] upotrebljenih brusnih alata
mora barem odgovarati podacima u tablici.

Zbog toga se uvijek treba pridrzavati
dopustenog broja okretaja/obodne brzine sa
naljepnice brusnog alata.

max.

i oo | £ | 2
D| b | d [[min']]| [ms]
100| 6 |16,0[11000] 80
115| 6 |22,2|11000| 80
125| 6 |22,2|11000| 80
100] - | - [11000] 80
115 - | - |11000| 80
125| - | - [11000| 80
70 | 30 |M10|11000| 45
75 | 30 [M14|11000| 45

Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.
Ukljuciti/iskljuciti
Kod pustanja u rad uredaja, prekida¢ za
uklju€ivanje/isklju¢ivanje 1 pomaknuti naprijed.
Za fiksiranje, prekidac za ukljucivanje/
isklju¢ivanje 1 pritisnuti prema dolje naprijed
dok ne preskodi.
Za iskljuéivanje uredaja otpustiti prekida¢ za
uklju¢ivanje/iskljuc¢ivanje 1, odnosno ako je
aretiran, na kratko pritisnuti prema natrag
prekida¢ za uklju€ivanje/iskljucivanje 1.
<> Probnirad!
Brusne alate treba prije uporabe provijeriti.
Brusni alat treba biti besprijekorno
montiran i mora se mo¢i slobodno
okretati. Probni rad izvoditi najmanje
30 sekundi bez opterecenja. Ne koristiti
ostecene, neokrugle ili vibrirajuée brusne
alate.
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Constantelectronic
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Constantelectronic odrZava priblizno
nepromijenjenim broj okretaja pri praznom hodu
i optereéeniju i time jam¢i jednoliki u¢inak rada.

Zastita od preopterecenja
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Kod preoptereéenja motor ostaje mirovati.
Uredaj treba odmah rasteretiti i neoptereéenog,
kod max. broja okretaja pri praznom hodu pustiti
da se ohladi oko 30 sekundi.

Predbiranje broja okretaja
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Potreban broj okretaja odabrati s kotaci¢em za
namjestanje 2 prema tablici iz poglavlja
»Tehni¢ki podaci o uredaju” (polazne
vrijednosti).

Upute za rad

W Izradak stegnuti, ukoliko nije osiguran pod
djelovanjem vlastite tezine.

B Uredaj ne opteredivati toliko da se zaustavi
pod optereéenjem.

M Brusne ploce i plo€e za rezanje kod rada se
jako zagriju; ne dirati ih prije nego $to se
ohlade.

Grubo brusenje

S napadnim kutovima od
® 30° do 40° postizu se kod grube
obrade najbolji rezultati. Uredaj

umjerenim pritiskom pomicati

Z) amo-tamo. Na taj se nacin izradak
nece previsSe zagrijati, nece
promijeniti boju i neée se na
povrsini pojaviti Zljebovi.

Nikada brusne ploce za rezanje ne

rabiti za grubu obradu.

Lepezaste brusne ploce

Lepezastim brusnim plo¢ama (pribor) mogu se
obradivati i zaobljene (valovite) povrsine i profili
(konturno brudenje).

Lepezaste brusne plo¢e imaju u biti dulji vijek
izdrzljivosti nego brusni listovi, stvaraju manje
buke i izradak se manje zagrijava.

—

Rezanje brusenjem

. Kod rezanja brusenjem ne

‘!. pritiskati, ne naginjati, ne oscilirati.
Raditi s umjerenim posmakom
prilagodenim obradivanom
materijalu.

Brusne ploce za rezanje ne koditi
bo¢nim pritiskom.

Vazan je smjer
prema kojem se
reze.

Uredaj mora uvijek
raditi protuhodno;
zbog toga s
uredajem ne raditi u
drugom smijeru!
Inace, postoji
opasnost da se
nekontrolirano
istisne iz reza.

U ls

\

Profilne i ¢etverokutne cijevi najbolje se rezu
ako se rezna ploc¢a stavi na mjesto najmanjeg
presjeka.

Rezanje kamena

B Uredaj se smije upotrebljavati samo za
brusenje/rezanje na suho.

Najbolje je upotrijebiti dijamantnu plo¢u za

rezanje. Za osiguranje od nagibanja kod

rezanja, treba koristiti vodilice 17 sa

specijalnim usisnim Stitnikom.

Uredaj treba raditi samo s usisavanjem prasSine.

Dodatno treba nositi masku za zastitu od

prasine.

Usisavac¢ prasine
treba biti odobren za
usisavanje kamene
prasine.

Bosch nudi prikladne
usisavace.

Ukljuciti uredaj i s
prednjim dijelom
vodilica prisloniti se
na izradak.

Uredaj pomicati umjerenim posmakom
prilagodenim obradivanom materijalu (slika).

Kod rezanja posebno tvrdih materijala, npr.
betona s velikim sadrzajem $ljunka, dijamantna
rezna plo¢a se moze pregrijati i kod toga oStetiti.
Na to ukazuje iskreci vijenac po obodu
dijamantne rezne ploce.
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U takvom slu€aju treba prekinuti postupak
rezanja i dijamantnu reznu plo¢u na kratko
pustiti da se neopterecena ohladi kod brojeva
pri praznom hodu.

Osjetno manje napredovanje rezanja i iskreci
vijenac znakovi su zatupljenja dijamantne rezne
plo¢e. Kratkim rezovima u materijalu s brusnim
djelovanjem (npr. kre€nopjeS¢anik), ovakve se
rezne plo€e mogu ponovno naostriti.

Odrzavanje i ¢iSéenje
W Prije svih radova na uredaju izvuci mrezni

utikac.
W Uredajiproreze za ventilaciju uvijek odrzavati

Cistim kako bi se moglo raditi sigurno i dobro.

& Kod izuzetno teskih uvjeta primjene moze

se kod obrade metala leteca prasSina
nakupiti u unutranjosti uredaja. To moze
Stetno djelovati na zastitnu izolaciju
uredaja. U takvim se slu€ajevima
preporucuje primjena stacionarnog
uredaja za usisavanje, ¢esce ispuhivanje
otvora za ventilaciju i spajanje zastitne
sklopke struje kvara (Fl).

Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima

izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak

prepustite ovlaStenom servisu za Bosch-

elektri¢ne alate.

Kod svih povratnih upita i narucivanja rezervnih
dijelova, molimo neizostavno navesti
10-znamenkasti kataloski broj sa tipske plocice
uredaja.

Zbrinjavanje u otpad

Elektri¢ne alate, pribor i ambalazu treba predati
na ekoloski prihvatljivu ponovnu uporabu.

Samo za zemlje EU:

Elektricne alate ne bacajte u kucni
otpad!

Prema Europskim smjernicama
2002/96/EG za stare elektricne i
elektroniCke uredaje i njihovo
stavljanje u promet i prema
vazeéim zakonskim propisima, ne moraju se
viSe odvojeno sakupljati elektricni alati prikladni
za uporabu i predavati na ekolo$ki prihvatljivu
ponovnu uporabu.

—

Strucni savjetnik

Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naci na adresi:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22

100 40 Zagreb
@ oo +385 (0)1 /295 80 51
FaXooooooooooeeeeeeeeeeccccec +385 (0)1 /295 80 60

C € Izjava o uskladenosti

Izjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili
normativnim dokumentima: EN 50 144 prema
odredbama smijernica 89/336/EWG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. i iV, %M}w

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Zadrzavamo pravo izmjena
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Uldised ohutusjuhised

K&ik juhised tuleb ldbi
lugeda. Alltoodud

ohutusjuhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja /voi rasked vigastused.
Allpool kasutatud moiste ,Elektriline too6riist*
kaib vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste
tooriistade ja akutoitega (ilma toitejuhtmeta)
elektriliste tooriistade kohta.

HOIDKE NEED JUHISED HOOLIKALT ALLES.
1) To6koht

a) Hoidke tookoht puhas ja korras.
Segadus ja valgustamata to6piirkonnad
voivad pohjustada dnnetusi.

b) Arge kasutage seadet plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke
vedelikke, gaase vo6i tolmu. Elektrilistest
tooriistadest 166b sademeid, mis voivad
tolmu voi aurud silidata.

c) Kui kasutate elektrilist tooriista, hoidke
lapsed jateised isikud tookohast eemal.
Kui Teie tdhelepanu korvale juhitakse, voib
seade Teie kontrolli alt valjuda.

2) Elektriohutus

a) Seadme pistik peab pistikupessa
sobima. Pistiku kallal ei tohi teha
mingeid muudatusi. Arge kasutage
kaitsemaandusega seadmete puhul
adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja
sobivad pistikupesad vdhendavad
elektrilodgi saamise riski.

b) Valtige kehakontakti maandatud
pindadega, nagu torud, radiaatorid,
pliidid ja kiilmikud. Kui Teie keha on
maandatud, on elektrild6gi risk suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest.
Kui elektriseadmesse on sattunud vett, on
elektrilodgi saamise risk suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet selleks mitte
ettenahtud otstarbel seadme
kandmiseks, iilesriputamiseks ega
pistiku pistikupesastviljatombamiseks.
Hoidke toitejuhet kuumuse, oli, teravate
servade ja seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektrilddgi saamise riski.

—

e) Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas
ohus, kasutage ainult selliseid
pikendusjuhtmeid, mida on lubatud
kasutada ka valistingimustes.
Valistingimustes kasutamiseks sobiva
pikendusjuhtme kasutamine vihendab
elektrilodgi saamise riski.

3) Inimeste turvalisus

a) Olge tahelepanelik, jalgige, mida
Te teete, ning toimige elektrilise
tooriistaga tootades maistlikult. Arge
kasutage seadet, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi voi ravimite moju all.
Hetkeline tahelepanematus seadme
kasutamisel voib pohjustada tdsiseid
vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati
kaitseprille. Isikukaitsevahendite, nagu
tolmumaski, libisemiskindlate turvajalatsite,
kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahendite,
kandmine - soltuvalt elektrilise tooriista
tllbist ja kasutusalast — vahendab
vigastuste riski.

c) Valtige seadme tahtmatut kaivitamist.
Enne pistiku ithendamist pistikupesaga
veenduge, etliilition asendis ,,VALJAS*.
Kui hoiate seadme kandmisel sérme lulitil
vOi Uhendate vooluvorku sisselulitatud
seadme, voib see pohjustada dnnetusi.

d) Enne seadme sisseliilitamist eemaldage
selle kiiljest reguleerimis- ja
mutrivotmed. Seadme poorleva osa kiiljes
olev reguleerimis- voi mutrivoti voib
pohjustada vigastusi.

e) l'\rge hinnake end iile. Votke stabiilne
tooasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu.
Nii saate seadet ootamatutes olukordades
paremini kontrollida.

f) Kandke sobivat rdivastust. Arge kandke
laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad riided, ehted
vOi pikad juuksed voivad sattuda seadme
liikuvate osade vahele.

g) Kui on véimalik paigaldada
tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid /seadmeid,
veenduge, et need oleksid seadmega
iihendatud ja et neid kasutataks Gigesti.
Nende seadiste /seadmete kasutamine
vahendab tolmust pohjustatud ohte.
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4) Elektriliste tooriistade hoolikas
kasitsemine ja kasutamine

a) }-'\rge koormake seadet iile. Kasutage
t60 tegemiseks selleks ettenahtud
elektrilist tooriista. Sobiva elektrilise
tooriistaga tootate pareminija turvalisemalt
ettendhtud vdéimsusvahemikus.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista, mille
liiliti on rikkis. Elektriline t60riist, mida ei
ole enam voimalik sisse ja valja lilitada, on
ohtlik ning seda tuleb remontida.

c) Tommake pistik pistikupesast valja
enne seadme reguleerimist, tarvikute
vahetamist ja seadme darapanemist. See
ettevaatusabindu valdib seadme tahtmatut
kaivitamist.

d) Hoidke kasutusel mitteolevaid elektrilisi
tooriistu lastele kattesaamatult. Arge
laske seadet kasutadaisikutel, kes seda
ei tunne voi pole siintoodud juhiseid
lugenud. Kogenematute kasutajate kaes
kujutavad elektrilised tooriistad ohtu.

e) Hoolitsege seadme eest. Kontrollige,
kas seadme liikuvad osad
funktsioneerivad korralikult ja ei kiildu
kiini, ning ega moéned osad ei ole katki
voi sel mairal kahjustatud, et voiksid
piirata seadme funktsioneerimist.
Laske kahjustatud osad enne seadme
kasutamist parandada. Paljude
onnetuste pohjuseks on halvasti hooldatud
elektrilised tooriistad.

Hoidke ldiketarvikud teravad ja puhtad.
Hoolikalt hoitud, teravate I16ikeservadega
I6iketarvikud kiilduvad harvemini kinni ja
neid on lihtsam juhtida.

g) Kasutage elektrilist tooriista,
lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt
siintoodud juhistele ning nii, nagu
konkreetse seadmetiiuibi jaoks ette
nahtud. Arvestage seejuures
tootingimuste ja teostatava t66
iseloomuga. Elektriliste tooriistade
nouetevastane kasutamine vdib pohjustada
ohtlikke olukordi.

f

=

—

5) Akutdoriistade hoolikas kdsitsemine ja
kasutamine

a) Enne aku paigaldamist veenduge, et
seade on valjaliilitatud. Aku paigaldamine
sisselllitatud seadme kiilge voib
pohjustada dnnetusi.

b) Laadige akusid ainult tootja poolt
soovitatud akulaadijatega. Akulaadija,
mis sobib teatud tltpi akudele, muutub
tuleohtlikuks, kui seda kasutatakse teiste
akudega.

c) Kasutage elektrilistes tooriistades
ainult selleks ettendhtud akusid. Teiste
akude kasutamine voib pohjustadavigastusi
ja tulekahjuohtu.

d) Hoidke kasutusel mitteolevad akud
eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi
teistest vaikestest metallesemetest,
mis voivad kontaktid omavahel
uhendada. Akukontaktide vahel tekkiva
IGhise tagajarjeks vdivad olla poletused voi
tulekahju.

e) Vaarkasutuse korral voib akuvedelik
valja voolata. Viltige sellega
kokkupuudet. Juhusliku kokkupuute
korral loputage kahjustatud kohta
veega. Kui vedelik satub silma,
poorduge lisaks arsti poole. Valjavoolav
akuvedelik voib pohjustada nahadarritusi voi
poletusi.

6) Teenindus
a) Laske seadet parandada ainult
kvalifitseeritud spetsialistidel ja ainult

originaalvaruosadega. Nii tagate seadme
pusimise turvalisena.
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Tehnilised andmed

Nurklihvmasin PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Tootenumber 3603 ...C990.. ...C991.. ... c992.. .. C993.. ... C994..
Nimivoimsus W] 550 600 600 650 680
Valjundvéimsus W] 290 340 340 380 400
Pdorete arv tihikaigul [min~'] 11000 11 000 11 000 11 000 11 000
Lihvketta &, max [mMm] 115 115 115 115 115
Spindli keere M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

Konstantelektroonika - - - - -
Pdorete arvu reguleerimine - - - - -
Kaal vastavalt EPTA-Procedure

(protseduurile) 01/2003 [ka] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Ohutusklass o] /11 o] /11 o] /11 o] /11 o] /1
Nurklihvmasin PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Tootenumber 3603 ...C99640 ...C995.. ... C996.. ... C997.. ... C998..
NimivGimsus W] 720 700 720 700 720
Valjundvéimsus W] 420 410 420 410 420
Poorete arv tihikaigul [min'1] 11 000 11000 11 000 11 000 11 000
Lihvketta @, max [mm] 100 115 115 125 125
Spindli keere M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

Konstantelektroonika - - - - -
Pdorete arvu reguleerimine — - — - —
Kaal vastavalt EPTA-Procedure

(protseduurile) 01/2003 kgl 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Ohutusklass o] /1 O/ o] /11 o] /1 o] /1
Nurklihvmasin PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Tootenumber 3603 ...C99B.. ...C9909.. ...C99A..
Nimivoimsus W] 800 850 900
Valjundvbéimsus W] 425 430 450

Pdorete arv tihikaigul [min'1] 2800-11000 2800-11000 2800-11000
Lihvketta @, max [mm] 125 125 125

Spindli keere M 14 M 14 M 14
Konstantelektroonika [ J [ J [ J

Pdorete arvu reguleerimine [ J [ J [ J

Kaal vastavalt EPTA-Procedure

(protseduurile) 01 /2003 [ka] 2,0 2,0 2,0
Ohutusklass EIWA O] /11 O] /11

Pdorake palun tdhelepanu seadme andmesildil toodud tootenumbrile. Seadmete kaubanduslikud tahistused vdivad olla
erinevad.

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230/240 V. Madalamate pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul voivad
toodud andmed varieeruda.

Podorete reguleerimine (mudel CE)

Materjal Kasutusotstarve Tarvik Regulaatorratas
Plast Poleerimine Lambavillast kate 1
Peenlihv Vildist poleerketas 1
Metall Peenlihv Lihvketas 1
Varvi eemaldamine Lihvpaber 2-3
Puit, metall Harjad, Rooste eemaldamine Kausshari, lihvpaber 3
Metall, Kivi Lihvimine Lihvketas 4-6
Metall Lihvimine Lihvketas 6
Kivi** Léikamine ** Loikeketas ja juhtraam 6

**Kivi Idikamine on lubatud iksnes juhtraamiga (lisatarvik).

98 + 2 609 000 851 + 06.01 Eesti- 3

. 4 +|0




%}% é 2 609 000 851.book Seite 4 Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette nahtud metalli- ja kivimaterjalide
kuivlihvimiseks ja -I6ikamiseks.
Kivi 16ikamisel tuleb kasutada juhtraami.

Elektroonilise juhtimisega seadmed: vastavate
lihvimistarvikutega voib seadet kasutada
lihvimiseks ja poleerimiseks.

Miira ja vibratsioon
Mootmised teostatud vastavalt normile
EN 50 144.

Seadme A-karakteristikuga méddetud
miuratase on uldjuhul: helirdhu tase dB 88 (A);
helitugevuse tase dB 101 (A).

Kandke korvaklappe!

Standardse lisakdepideme kasutamisel on
maksimaalne mdddetud vibratsioon tavaliselt
5,3 m/32.

Vibratsioonisummutusega lisakdepideme
kasutamisel on maksimaalne méodetud
vibratsioon tavaliselt 5,3 m/sz. Kae-randme-
vibratsioon lisakaepideme juures jaab tavaliselt
alla 2,5 m/s2.

Seadme osad
Seadme osade numeratsiooni aluseks on
jooniste lehekdljel toodud joonised.

Palun voltige lehekiilg, millel on seadme joonis,
kasutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

1 Ldliti (sisse/valja)

2 Poorete regulaator
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

3 Spindlilukustusnupp
4 Lisakaepide
5 Spindel

6 Kettakaitse
7 Lukustushoob
8

Alusseib (M 14 spindli puhul koos
tihendiga)

9 Lihv-/l0ikeketas™

10 Kinnitusmutter

11 Kiirkinnitusmutter sps-clic *
12 Kaekaitse ™

13 Kummist lihvimistaldrik *
14 Lihvpaber*

15 Umar kinnitusmutter *

16 Kausshari*

—

17 Tolmueemaldusega juhtraam *
18 Teemantldikeketas™*
19 Alusseib M 10

*Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis
olevatel joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis
nimetatud lisatarvikuid.

Tooohutus

Ohutu ja turvaline t66 antud
E::.]I seadmega on véimalik vaid
1 || iuhul, kui Te olete eelnevalt
pohjalikult l1abi lugenud

seadme kasutus- ja
ohutusjuhised ning peate neist
tapselt kinni. Rohkem ohutusjuhiseid leiate
juurdelisatud vihikus I8igust ,,Uldised
ohutusjuhised®. Enne seadme
esmakordset kasutamist laske end
praktiliselt juhendada.

Kandke korvaklappe!

B Kandke kaitsepirille.

W Turvalisuse huvides kandke tdiendavat
kaitsevarustust, nt kaitsekindaid, turvalisi
jalatseid, peakatet ja turvapdlle.

B T60 kaigus tekkiv tolm voib olla
tervistkahjustav, tule- voi plahvatusohtlik.
Vajalikud on vastavad kaitsemeetmed.
Naiteks: Moned tolmuliigid on vahkitekitava
toimega. Kasutage sobivat tolmu- /
saepurueemaldust ja kandke tolmumaski.

B Kergmetallide tolm on tule- ja
plahvatusohtlik. Hoidke t66koht kogu aeg
korras, kuna materjalide segud on eriti
ohtlikud.

B Kui t60 kaigus saab toitejuhe kahjustada voi
see loigatakse labi, arge juhet puutuge, vaid
tommake koheselt pistik pistikupesast valja.
Arge kunagi kasutage kahjustatud
toitejuhtmega seadet.

B Valistingimustes kasutatavad seadmed tuleb
ithendada vooluvorku max 30 mA
kaivitusvooluga rikkevoolukaitseldiliti (FI-)
kaudu. Seadet ei tohi kasutada vihma kaes
ega marjas keskkonnas.

W Tootades hoidke seadet alati molema kéega
ja votke stabiilne asend.

B Kinnitage toorik. Kinnitusvahendite abil voi
kruustangide vahele kinnitatud toorik pusib
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B Seadmega t6otamisel peab toitejuhe alati
asuma seadmest tagapool.

B Enne seadme kaestpanemist lilitage see
alati valja ja oodake, kuni see on seiskunud.

B Voolukatkestuse korral voi seadme
eemaldamisel vooluvorgust (pistiku
valjatdmbamisel) vabastage kohe liliti (sisse /
valja) ja lukake see vélja-asendisse. Nii
valdite seadme juhuslikku t6dlehakkamist.

B Seadet tohib kasutada vaid kuivlihvimiseks /
-ldikamiseks.

B Koikide antud seadmega tehtavate t66de
korral peab olema paigaldatud lisakaepide.

H Kui on oht, et tarvik voib puutuda kokku
varjatud elektrijuhtme v6i seadme enda
toitejuhtmega, tuleb elektrilist tooriista
hoida ainult isoleeritud kdepidemetest.
Kokkupuude pinge all oleva juhtmega voib
tekitada pinge seadme metallosades ja
pohjustada elektriloogi.

H Varjatult paiknevate elektrijuhtmete,
gaasi- voi veetorude avastamiseks
kasutage sobivaid otsimisseadmeid voi
poorduge kohaliku elektri-, gaasi- voi
veevarustusettevéotte poole.
Kokkupuutel elektrijuntmetega tulekahju- ja
elektrilddgioht. Gaasitorustiku vigastamisel
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamisel
materiaalne kahju voi elektrilddgioht.

B Lihv- ja I6ikeketastega to6tades peab olema
paigaldatud kettakaitse 6. Kummist
lihvimistaldriku 13 voi kaussharja 16/
ketasharja/lamellkettaga teostatavate t66de
puhul tuleb kasutada kaekaitset 12
(lisatarvik).

B Kivi todtlemisel kasutage
tolmueemaldusseadet. Kasutage ainult
kivitolmu eemaldamiseks ettendhtud
tolmuimejat. Kivi I6ikamisel kasutage
juhtraami.

B Keelatud on td6delda asbestisisaldavat
materijali.

B Kasutage ainult neid lihvimistarvikuid, mille
lubatud p6orete arv on vahemalt sama suur
kui seadme tlhikaigupoorded.

B Enne kasutamist kontrollige lihvimistarvikuid.
Lihvimistarvik peab olema korralikult
kinnitatud, samuti peab olema tagatud selle
vaba pddrlemine. Proovijooksuks laske
seadmel vahemalt 30 sekundit tiihikaigul
todtada. Arge kasutage vigastatud,
mitteimaraid ega vibreerivaid
lihvimistarvikuid.

W Kaitske lihvimistarvikuid 166kide, porutuste ja
rasvainete eest.

—

B Toorikuga kokku viies peab seade olema
sisse lulitatud.

B Hoidke kded poorlevatest lihvimistarvikutest
eemal.

W Jalgige p6drlemissuunda. Hoidke seadet
alati nii, et lihvimistolm ja sddemed lendaksid
Teie kehast eemale.

B Metallide t66tlemisel tekivad sddemed.
Jalgige, et Te ei ohusta ennast ega teisi
inimesi. Tuleohutuse tagamiseks ei tohi
laheduses (sddemete lendumise alas) olla
kergestisuttivaid materjale.

B Ettevaatust soonte Idikamisel nt kandvatesse
konstruktsioonidesse: vt staatikaalast
informatsiooni.

B Loikeketta blokeerumine pdhjustab seadme
jarsu vastureaktsiooni. Sellisel juhul lilitage
seade koheselt vélja.

W Poorake tdhelepanu lihvketaste mootudele.
Siseava labimdot peab
alusseibiga 8 (M 14), 19 (M 10) sobima.
Arge kasutage vaheseibe ega adaptereid.

M Arge kunagi kasutage lihvimistéddeks
|16ikekettaid. Valtige I6ikeketastele kilgsurve
avaldamist.

B Pidage kinni lihvimistarvikute tootja poolt
antud paigaldus- ja kasutusjuhistest.

B Ettevaatust! Ketas ei seisku kohe parast
seadme valjalllitamist.

M Arge kinnitage seadet kruustangide vahele.
M Arge kunagi lubage seadet kasutada lastel.

B Bosch saab tagada seadme haireteta t60
ainult siis, kui kasutatakse selle seadme
jaoks ettendhtud originaaltarvikuid.

Staatikaalane informatsioon

Soonte I6ikamisel kandvatesse
konstruktsioonidesse tuleb jargida standardi
DIN 1053 1. osa ndudeid voi vastava riigi
seadusi.

Nimetatud eeskirjadest tuleb tingimata
kinni pidada. Enne t60 algust pidage néu
padeva staatikaspetsialisti, arhitekti voi
tdodejuhatajaga.
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. . Kettakaitse 6 asend peab olema sellina
& Ka_' tseseaq'Ste et sidemed ei Iendakps seadme kasutaj&;
paigaldamine poole.
M Enne mistahes td6de alustamist seadme Markus: Kettakaitse 6 koodnukid voimaldavad
kallal tommake pistik pistikupesast vélja. paigaldada ainult sellele seadmetiilibile sobiva
kettakaitse.
Kettakaitse Mahavdtmine toimub vastupidises jarjekorras.
B Lihv- ja Idikeketastega to6tades peab olema . .
paigaldatud kettakaitse 6. Lisakdepide
Avage lukustushoob 7. B Koikide antud seadmega tehtavate t6dde
Asetage kettakaitse 6 vastavalt joonisele korral peab olema paigaldatud lisakaepide.
seadme esiosas olevale spindlikaelale. Kinnitage lisakdepide 4 vastavaltt6oiseloomule
Kettakaitse koodnukid peavad olema kohakuti seadme esiosast paremale vGi vasakule.

spindlikaela vastavate avadega. ) . . . e .
Vibratsiooni summutav lisakdepide

‘ VIBRATION
A\ 6 CONTROL

Vibratsiooni summutav lisakdepide vahendab
— ] vibratsiooni ja muudab t6&tamise mugavaks ja

kindlaks.
Lisakdepideme modifitseerimine on
’ keelatud.
Vigastatud lisakdepideme edasine kasutamine
on keelatud.
Kaekaitse
) __ ) Kummist lihvimistaldriku 13 voi kaussharja 16/
Suruge kettakaitse vastu spindlikaela, kuni ketasharja/lamellkettaga teostatavate t66de
kettakaitse serv toetub seadme seibile ja puhul tuleb kasutada kiekaitset 12 (lisatarvik).
koodnukid haakuvad spindlikaela Kaekaitse 12 kinnitatakse seadmele
Umbritsevasse soonde. lisakdepideme 4 abil.
Keerake kettakaitse 6 vastupaeva soovitud
asendisse (todasend).
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Lihvimistarvikute paigaldamine

B Enne mistahes t6dde alustamist seadme
kallal tdmmake pistik pistikupesast valja.

Kasutage ainult neid lihvimistarvikuid,
mille lubatud poorete arv on vahemalt
sama suur kui seadme
tiihikaigupoorded.

Lihv- ja I6ikekettad muutuvad
tootades vaga kuumaks; arge
puudutage neid enne jahtumist.

B Puhastage spindel ja kdik monteeritavad
osad. Lihvimistarvikute paigaldamiseks ja
eemaldamiseks lukustage spindel 5
spindlilukustusnupu 3 abil.

Enne spindlilukustusnupule 3 vajutamist
veenduge, et spindel ei poorle!

Lihv- /lI6ikeketas

Poorake tdahelepanu lihvketaste
mootudele. Siseava labimoo6t peab
alusseibiga 8 (M 14), 19 (M 10) sobima.
Arge kasutage vaheseibe ega adaptereid.

Teemantloikeketta kasutamisel jalgige, et kettal
noolega margitud p6drlemissuund ja seadme
p6orlemissuund (nool seadme esiosas)
Uhtiksid.

Paigaldus vastavalt joonisele.

Keerake spindli otsa kinnitusmutter 10 ja
pingutage see votme abil (vt punkt
sKiirkinnitusmutter®).

Alusseib M 14
spindli jaoks
Alusseibi 8
tsenderdusrongas
on varustatud
(plastikust)
tihendiga.

Kui tihend on vigastatud v6i puudub,
tuleb see enne alusseibi 8 paigaldamist
asendada tingimata uuega
(tellimisnumber 1 600 210 039).

—

Alusseib M 10

¢ spindli jaoks
Alusseibi 19 saab
kasutada

molemat pidi.
Teemantloikeketta
puhultuleb alusseibi
poorata 180° kraadi
vorra ja asetada
spindlile 5.

Teemantldikeketta siseava (@ 20 mm) peab
alusseibi 19 tsenderdusrongaga ilma I6tkuta
sobima.

Arge kasutage vaheseibe ega adaptereid.

p>> Pérast lihvimistarviku paigaldamist ja
enne seadme sisseliilitamist
kontrollige, et lihvimistarvik on digesti
monteeritud ja on tagatud selle vaba
podrlemine.

Lamellketas (lihvmopp)

(M 14 spindli jaoks)

Soltuvalt kasutusotstarbest eemaldage
vajadusel kettakaitse 6 ja paigaldage
kdekaitse 12. Paigaldage spetsiaalne
alusseib 8 (lisatarvik,

tellimisnumber 2 605 703 028) ja lamellketas
spindlile 5. Keerake spindli otsa
kinnitusmutter 10 ja pingutage votme abil.

Kummist lihvimistaldrik 13

Soltuvalt kasutusotstarbest eemaldage
vajadusel kettakaitse 6 ja paigaldage
kaekaitse 12.

Paigaldus vastavalt joonisele.

Keerake spindli otsa imar kinnitusmutter 15
ja pingutage see votme abil.

Kausshari 16 /ketashari
(M 14 spindli jaoks)

Soltuvalt kasutusotstarbest eemaldage
vajadusel kettakaitse 6 ja paigaldage
kaekaitse 12.

Lihvimistarvik tuleb keerata 16puni spindli 5
otsa, nii et see toetub vastu spindli aluspdhja.
Pingutage lehtvotmega.
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Kiirkinnitusmutter SDS-clic

(M 14 spindli jaoks)

Kinnitusmutri 10 asemel voib kasutada
kiirkinnitusmutrit 11 (lisatarvik). See voimaldab
vahetada lihvimistarvikuid t6oriista abita.

Kiirkinnitusmutrit 11 tohib kasutada vaid
lihv- ja I16iketoddeks.

Kasutage iiksnes laitmatus korras,
kahjustamata kiirkinnitusmutreid 11.

Mutri kinnitamisel jdlgige, et tekstiga

pool ei jadaks vastu ketast; nool peab olema
suunatud indeksmargile 20.

Lukustage spindel
spindlilukustus-
nupu 3 abil.
Pingutage
kiirkinnitusmutter,
podrates lihvketast
tugevalt paripaeva.

Korralikult
kinnikeeratud,
kahjustamata
kiirkinnitusmutri
saate lahti, kui
keerate rihveldatud
rongast kasitsi
vastupaeva.

Kovasti kinnioleva
kiirkinnitusmutri
lahtikeeramiseks
ei tohi kunagi
kasutada tange,
vaid ainult selleks ettenidhtud mutrivétit.
Kasutage votit nagu joonisel naidatud.

—

Lubatud lihvimistarvikud

Kasutada tohib koiki kdesolevas
kasutusjuhendis nimetatud lihvimistarvikuid.

Kasutatavate lihvimistarvikute lubatud pdorete
arv [min~1] v6i kiirus [m/s] peab olema
vahemalt sama suur nagu tabelis toodud
andmed.

Seetdttu jalgige alati lihvimistarvikutele
margitud lubatud podrete arvu /kiirust.

max
oy |t | €| €2
D| b | d [[min"]|[m/s]
100| 6 [16,0[11000| 80
115| 6 |22,2/11000| 80
125| 6 |22,2/11000| 80
100 - | — [11000] 80
115 - | — [11000| 80
125| — | - |11000| 80
70 | 30 |M10|11000| 45
75 | 30 [M14|11000| 45

Kasutuselevott

Kontrollige vérgupinget: Vooluallika pinge
peab vastama seadme andmesildile margitud
pingele. Andmesildil lubatud 230 V seadmeid
vOib kasutada ka 220 V vérgupinge korral.

Sisse- /viljaliilitamine

Seadme kasutuselevotuks likake liliti
(sisse/valja) 1 ettepoole.

Lukustamiseks vajutage lUliti (sisse /vélja) 1
eestpoolt alla, kuni see fikseerub kohale.

Seadme viljaliilitamiseks vabastage liliti
(sisse/valja) 1 voi juhul, kui see on lukustatud,
suruge lulitit (sisse /valja) 1 tagantpoolt
korraks alla.

> Proovijooks!
Enne kasutamist kontrollige
lihvimistarvikuid. Lihvimistarvik peab
olema korralikult kinnitatud, samuti peab
olema tagatud selle vaba p6drlemine.
Proovijooksuks laske seadmel vihemalt
30 sekundit tiihikdigul tdttada. Arge
kasutage vigastatud, mitteimaraid ega
vibreerivaid lihvimistarvikuid.

103+ 2 609 000 851 * 06.01

%

Eesti- 8

%

4@



%}% é 2 609 000 851.book Seite 9 Montag, 23. Januar 2006 1:44 13

Konstantelektroonika
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Konstantelektroonika hoiab p&orete arvu
tihikaigul ja koormusel peaaegu konstantsena
ja tagab lihtlase voimsuse.

Ulekoormuskaitse
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Ulekoormuse korral jaéb mootor seisma.
Vabastage seade kohe koormuse alt ja laske
seadmel maksimaalsetel tuhikaigupdoretel
vahemalt 30 sekundit jahtuda.

Podorete reguleerimine
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Regulaatorrattaga 2 valige sobiv pddrete arv
vastavalt punktis , Tehnilised andmed” toodud
tabelile (ligikaudsed vaartused).

Toojuhiseid

B Kui t6odeldava detaili omakaal ei taga selle
kindlat paigalpusimist, tuleb detail kinnitada.

W Arge koormake seadet sel maaral, et see
seiskub.

W Lihv- ja Idikekettad muutuvad t66tades vaga
kuumaks; arge puudutage neid enne
jahtumist.

Lihvimine

Parima tulemuse saate, kui

® tootlete detaili 30° kuni 40° nurga
all. Liigutage seadet to6deldaval

pinnal médduka survega edasi-

Z tagasi. Nii valdite toddeldava

detaili Glekuumenemist, varvuse
muutumist ja soonte teket.

Arge kunagi kasutage lihvimistoodeks
I6ikekettaid.

Lamellketas (lihvmopp)

Lamellkettaga (lisavarustus) saab toddelda ka
kumeraid pindu ja profiile (kontuurlihvimine).
Lamellkettal on tunduvalt pikem kasutusiga kui
ketasliivapaberil, see tekitab vahem miira ja
kuumeneb véahem.

—

Loikamine
o Loikamisel ei tohi seadmele
' ! suruda, seda kallutada ega

vongutada. To66tage mddduka,
to0deldava materjaliga sobiva
ettenihkega.

Parast seadme valjalilitamist
arge puuddke pidurdada ketta
podrlemist, avaldades kettale
kalgsurvet.

U ls

Oluline on loike
teostamise suund.

Seadet tuleb
liigutada ketta
pdorlemisele
vastassuunas!
Vastasel korral voib
ketas iseenesest
soonest vélja
hipata.

Profiilide ja nelikanttorude I16ikamist on kdige
lihtsam alustada vaikseima labildikega kohast.

Kivi Idikamine
H Seadet tohib kasutada vaid
kuivlihvimiseks / -Idikamiseks.

Kdige paremini sobib teemantldikeketas.
Valtimaks nurga all I6ikamist, tuleb kasutada
spetsiaalse tolmueemaldusega varustatud
juhtraami 17.

Tdotamisel tuleb tingimata kasutada
tolmueemaldust. Kandke lisaks tolmumaski.

Kasutage ainult
kivitolmu
eemaldamiseks
ettendhtud
tolmuimejat.

Bosch pakub
vastavaid
tolmuimejaid.

Lilitage seade sisse
ja asetage juhtraami
esiosa vastu
toodeldavat pinda.

Toodtage mooduka, toddeldava materjaliga
sobiva ettenihkega (vt joonist).
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Eriti kdvade materjalide, nt suure
ranisisaldusega betooni I6ikamisel voib esineda
teemantloikeketta Glekuumenemist ja seelabi
kahjustumist. Sellestannab méarku koos kettaga
pdorlev nn sddemete voo.

Sellisel juhul katkestage |6ikamine ja jahutage
ketast veidi aega tuhikdigupdoretel.

Margatavalt vahenev joudlus ja sddemete voo
ketta imber annavad marku sellest, et
teemantloikeketas on muutunud niriks. Tehes
mone lihikese 16ike abrasiivses materjalis

(nt silikaattellises), saate ketta jalle teravaks.

Hooldus ja puhastus

B Enne mistahes t66de alustamist seadme
kallal tdmmake pistik pistikupesast valja.

B Seadme korraliku ja ohutu t66 tagamiseks
hoidke seade ja selle ventilatsiooniavad alati
puhtad.

Metallide to6tlemisel eriti rasketes
tingimustes vdib seadme sisse koguneda
elektritjuhtiv tolm. See voib kahjustada
seadme kaitseisolatsiooni. Sellisel juhul
on soovitav kasutada statsionaarset
tolmueemaldusseadet ja rikkevoolu-
kaitselulitit (FI) ning puhastada sageli
seadme ventilatsiooniavasid.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud.
Kui seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb
see lasta parandada Boschi elektriliste
tooriistade volitatud klienditeeninduses.

Paringute ja varuosade tellimise korral esitage
palun kindlasti seadme andmesildil toodud
10-kohaline tootenumber.

Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

Uksnes EL liikmesriikidele:

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilisi t66riistu koos
olmejaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
néukogu direktiivile 2002/96/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning direktiivi nGuete
kohaldamisele liikmesriikides tuleb
kasutuskolbmatuks muutunud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.

—

Klienditeenindus

Uksikasjalised joonised ja teabe varuosade
kohta leiate internetiaadressil:
www.bosch-pt.com

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kdsitdoriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

(3 +372679 1122
S +372679 1129

C € Vastavus EL nduetele

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab
jargmistele normidele v6i normdokumentidele:
EN 50 144 vastavalt direktiivide 89/336/EMU,
98/37/EU nduetele.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy &p}a«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks
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Visparejie darba drosibas noteikumi
Rupigi izlasiet Sos

a noteikumus. Seit sniegto

darba droSibas noteikumu neieveroSana var
izraisit ugunsgréku un bat par céloni
elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam. Turpmakaja izklasta lietotais
apzimé&jums ,Elektroinstruments” attiecas gan
uz tikla elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli),
gan ari uz akumulatora elektroinstrumentiem
(bez elektrokabela).

PEC IZLASISANAS UZGLABAJIET S0OS
NOTEIKUMUS.

1) Darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un
sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes
gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu
eksplozivu vai ugunsnedrosu vielu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazes
vai puteklu saturu gaisa. Darba laika
instruments nedaudz dzirkstelo, un tas var
izsaukt viegli dego3u putek|u vai tvaiku
aizdeg3anos.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet
nepiederoS§am personam un jo 1pasi
bérniem tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbitne var novéerst uzmanibu,
un ta rezultata jus varat zaudét kontroli
par instrumentu.

2) Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut
piemeérotai elektrotikla kontaktligzdai.
Kontaktdaksas konstrukciju nedrikst
nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdak$as salagotajus, ja
elektroinstruments caur kabeli tiek
savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa,
kas piemérota kontaktligzdai, lauj
samazinat elektriska trieciena sanem3anas
risku.

b) Darbalaika nepieskarieties sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, caurulem,
radiatoriem, phitim vai ledusskapjiem.
Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus
laika, neturiet to mitruma. Mitrumam
iekllstot instrumenta, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

—

d) Nenesiet un nepiekariet
elektroinstrumentu aiz elektrokabela.
Neraujiet aiz kabela, ja vélaties atvienot
instrumentu no elektrotikla
kontaktligzdas. Sargajiet elektrokabeli
no karstuma, ellas, asam §kautném un
instrumenta kustigajam dalam. Bojats vai
samezglojies elektrokabelis var but par
céloni elektriskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet ta pievienoSanai
vienigi tadus pagarinatajkabelus, kuru
lietoSana arpus telpamir atlauta. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus
telpam, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

3) Personiska drosSiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un
rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai
atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens
neuzmanibas mirklis var but par céloni
nopietnam savainojumam.

b) Izmantojiet individualos darba
aizsardzibas lidzeklus un darba laika
vienmer nésajiet aizsargbirilles. Individualo
darba aizsardzibas lidzek|u (puteklu maskas,
neslidoSu apavu un aizsargkiveres vai ausu
aizsargu) pielietoSana atbilstoSi
elektroinstrumenta tipam un veicama darba
raksturam lauj izvairities no savainojumiem.

c) Nepielaujiet elektroinstrumenta
patvaligu ieslégSanos. Pirms
pievienoSanas elektrotikla
kontaktligzdai parliecinieties,
ka instrumenta ieslédzéjs atrodas
stavokli ,,IZSLEGTS*. Parnesot
instrumentu, ja pirksts atrodas uz
ieslédzeja, ka ari pievienojot to barojoSajam
elektrotiklam laika, kad instruments ir
ieslegts, viegli var notikt nelaimes gadijums.

d) Pirms instrumenta ieslegSanas
neaizmirstiet iznemt no ta reguléjosos
instrumentus vai skruvjatslégas.
Patronatsléga vai skravjatsléga, kas
instrumenta ieslégSanas bridi nav iznemta
no ta, var radit savainojumu.

e) Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet
stingru staju. Darba laika vienmér
saglabajiet ldzsvaru un centieties
nepaslidét. Tas atvieglos instrumenta
vadibu neparedzétas situacijas.
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f) Izvélieties darbam piemérotu apgérbu. g) Lietojiet vienigi tadus
Darba laika nenésajiet brivi plandosSas elektroinstrumentus,
dré‘bes unrotaslietas. Netuviniet matus, papildpiederumus, darbinstrumentus
apgerbu un aizsargcimdus instrumenta utt., kas paredzeéti attiecigajam
kustigajam dalam. Valigas drébes, pielietojuma veidam un /vai ir piemeroti
rotaslietas un gari mati var iekerties attiecigajam instrumentam. Bez tam
instrumenta kustigajas dalas. janem véra ari konkrétie darba apstakli
g) Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj un pielietojumaipatnibas.
tam pievienot aréjo puteklu atsiik3anas Elektroinstrumentu lietoSanacitiem mérkiem,
vai savak&anas /uzkr5§anas ierici, neka to ir paredzejusi razotajfirma, ir bistama
sekoijiet, lai ta tiktu pievienota un var novest pie neparedzamam sekam.
elektroinstrumentam un pareizi 5) Akumulatora elektroinstrumentu
darbotos. Pielietojot puteklu atsikSanu vai lietosana

savakSanu/uzkraSanu, samazinas puteklu

iy NS a) Pirms akumulatora pievieno$anas
kaitiga ietekme uz stradajo3as personas

elektroinstrumentam parliecinieties,

veselibu. ka tas ir izslégts. Akumulatora ievietodana
4) Elektroinstrumentu lietoSana un apkope ieslegta instrumenta var but par céloni

a) Neparslogojiet elektroinstrumentu. nelaimes gadijumam.

Katram darbam izvélieties piemérotu b) Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu
instrumentu. Elektroinstruments uzlades ierici, ko ir ieteikusi

darbosies labak un dro3ak pie nominalas elektroinstrumenta raZotajfirma. Katra
slodzes. uzlades ierice ir paredzéta tikai noteikta tipa

b) Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir akumulatoram, un méginajums to lietot cita
bojats ta ieslédzéjs. Elektroinstruments, tipa akumulatoru uzladei var novest pie
ko nevar ieslégt un izsl&gt, ir bistams uzlades ierices un/vai akumulatora
lieto&anai un to nepiecieSams remontét. aizdegSanas.

c) Pirms apkopes, regulésanas vai c) Pievienojiet elektroinstrumentam tikai
darbinstrumenta nomainas atvienojiet tadu akumulatoru, ko ir ieteikusi
elektroinstrumenta kontaktdaksu no instrumenta razotajfirma. Cita tipa
barojo$a elektrotikla. $adiiespgjams akumullatoru lietoSana var.novest pie
samazinat elektroinstrumenta nejausas elektroinstrumenta un /vai akumulatora
ieslég8anas risku. aizdegsanas.

d) Laika, kad akumulators ir atvienots no
elektroinstrumenta, nepielaujiet, lai ta
kontakti saskartos ar saspraudem,
monétam, atslegam, naglam, skriivem
vai citiem nelieliem metala
priekSmetiem, kas varétu izraisrit
Tsslégumu. Isslégums starp akumulatora
kontaktiem var izsaukt ta aizdeg3anos un
but par céloni ugunsgrékam.

e) Nepareizi lietojot akumulatoru, no tavar
izplust Skidrais elektrolits. Nepielaujiet,
ka elektrolits nonaktu saskare ar adu. Ja
tas tomer nejausi ir noticis, noskalojiet
elektrolitu ar udeni. Ja elektrolits nonak
acls, nekavéjoties griezieties pie arsta.
No akumulatora izpliduSais elektrolits var
izsaukt adas iekaisumu vai pat apdegumu.

d) Elektroinstrumentu, kas netiek
darbinats, uzglabajiet piemérota vieta,
kur tas nav sasniedzams bérniem un
personam, kuras neprot rikoties ar
instrumentu. Ja elektroinstrumentu lieto
nekompetentas personas, tas var
apdraudeét cilveku veselibu.

e) Rupigi veiciet elektroinstrumenta
apkalposSanu. Parbaudiet, vai kustigas
dalas darbojas bez trauc&jumiem un nav
iespiletas, vai kada no dalam nav
salauzta vai bojata, vai katra no tam
pareizi funkcioné un pilda tai paredzéto
uzdevumu. NodrosSiniet, lai bojatas
dalas tiktu savlaicigi nomainitas vai
remontétas pilnvarota remontu
darbnica. Daudzi nelaimes gadijumi notiek

tapéc, ka elektroinstruments pirms 6) Apkalposana
lietoSanas nav pienacigi apkalpots. a) Nodrosiniet, lai Instrumenta remontu

f) Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezo$os veiktu kvalificéts personals, nomainai
darbinstrumentus. Ripigi kopti izmantojot originalas rezerves dalas un
instrumenti, kas apgadati ar asiem piederumus. Tikai ta iespéjams panakt
griez&jinstrumentiem, |auj stradat daudz instrumenta ilgstoSu un nevainojamu
razigak un ir vieglak vadami. darbibu bez atteikumiem.
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Tehniskie parametri

Lenka slipmasSina PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Izstradajuma numurs 3603 ...C990.. ..C991.. ... co92.. .. C993.. ... C994..
Nominala patéréjama jauda W] 550 600 600 650 680
Mehaniska jauda W] 290 340 340 380 400
GrieSanas atrums tuksgaita [min.”"] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
ShpéSanas disku &, maks. [mm] 115 115 115 115 115
Darbvarpstas vitne M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

Elektroniskais gaitas stabilizators - - - - -
GrieSanas atruma izvéle - = = = =
Svars atbilstosi EPTA-Procedure

(procedidrai) 01/2003 kgl 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Aizsardzibas klase EWAL O] /10 EWAL EWAL O] /1
Lenka slipmas$ina PWS 7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Izstradajuma numurs 3603 ...C99640 ...C995.. ... C996.. ... Cc997.. .. C998..
Nominala patéréjama jauda W] 720 700 720 700 720
Mehaniska jauda W] 420 410 420 410 420
GrieSanas atrums tuk3gaita [min.”"] 11 000 11 000 11 000 11 000 11 000
Slipésanas disku &, maks. [mMm] 100 115 115 125 125
Darbvarpstas vitne M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

Elektroniskais gaitas stabilizators - - - - -
GrieSanas atruma izvéle - - - - -
SvarsatbilstoSi EPTA-Procedure

(proceddrai) 01,/2003 [ka] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Aizsardzibas klase O] /1T o /11 o] /11 o] /1 o] /1
Lenka slipmasina PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Izstradajuma numurs 3603 ...C99B.. ...C9909.. ...C99A..
Nominala patéréjama jauda W] 800 850 900
Mehaniska jauda W] 425 430 450
GrieSanas atrums tukSgaita [min.”'] 2800—11 000 2800-11000 2800-11000
SlipéSanas disku &, maks. [mm] 125 125 125
Darbvarpstas vitne M 14 M 14 M 14
Elektroniskais gaitas stabilizators [ J [ ] [ J

GrieSanas atruma izvéle [ J [ J [ J

Svars atbilstosi EPTA-Procedure

(proceddrai) 01/2003 [ka] 2,0 2,0 2,0
Aizsardzibas klase O] /11 O] /11 O] /11

Ladzam vadities péc izstradajuma numura uz elektroinstrumenta markéjuma plaksnites. AtseviSkiem
elektroinstrumentiem tirdzniecibas apzimé&jums var mainities.

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230/240 V. Sis parametru vértibas var atskirties, ja barojosa
elektrotikla spriegums ir mazaks, ka arf, ja instruments tiek raZots kadai valstij ipasi paredzéta izpildijuma.
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Maksimala grieSanas atruma iestadiSana (modelim CE)

Materials Apstrades veids
Plastmasa PuléSana
Smalka slipéSana
Metals Smalka slipésana
Krasas nonems$ana
Koks, metals Apstrade ar suku,

rusas tiriSana

Metals, akmens Slipésana
Metals Rupja slipesana
Akmens** GrieSana™**

Darbinstruments
Aitas vilnas uzliktnis 1
Filca puléSanas disks 1
Auduma slipéSanas disks 1
SlipéSanas loksne 2-3
Kausveida suka,

slipé3anas loksne

SlipéSanas disks

SlipéSanas disks

GrieSanas disks un grieSanas vadotne

Regulators

3
4-6
6
6

**@GrieZot akmeni, nepiecie§ams izmantot grieSanas vadotni (papildpiederums).

Pielietojums

Instruments ir paredzéts metala un akmens
sausai grieSanai, slipéSanai un virsmas
apstradei ar suku, nelietojot Gdeni. GrieZot
akmeni, izmantojama TpaSa vadotne ar
aizsargparsegu.

Instrumenti, kas apgadati ar elektronisko
atruma regulatoru, ir lietojami arT slipé3anai
un puléSanai, iestiprinot tajos piemérotus
darbinstrumentus.

Informacija par troksni un vibraciju

Instrumenta radita trok3na un vibracijas
parametri ir izmériti atbilstosi standartam
EN 50 144.

Péc raksturliknes A izsvértas instrumenta radita
trokSna parametru tipiskas vértibas ir $adas:
trok8na spiediena limenis ir 88 dB (A), trokSna
jaudas limenisir 101 dB (A).

Nesajiet ausu aizsargus!

Izmantojot tipveida papildrokturi, izsverta
paatrinajuma maksimala tipiska vértiba
sasniedz 5,3 m/s?.

Izmantojot papildrokturiar vibracijas slapésanu,
izsverta paatrinajuma maksimala tipiska vertiba
sasniedz 5,3 m/sz. Papildroktura vibracija, kas
iedarbojas uz stradajo$as personas rokam,
parasti neparsniedz 2,5 m/sz.

Sastavdalas

Instrumenta sastavdalu numeracija atbilst
numuriem instrumenta kopskata, kas attélots
ilustrativaja lappuse.

Ladzam atvért atlokamo lapu ar instrumenta
kopskatu un turét to atvértu visu laiku, kamér
tiek lasita lietoSanas pamaciba.

1 lesledzéjs

2 Grie8anas atruma regulators
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Taustins darbvarpstas fikséSanai
Papildrokturis
Darbvarpsta
Aizsargs
Fiks€josa svira
Balstpaplaksne (ar gredzenveida ieliktni,
darbvarpstai ar vitni M 14)
9 GrieSanas/slipésanas disks *
10 Piespiedéjuzgrieznis
11 Rokas piespiedéjuzgrieznis SDS-clic *
12 Roku aizsargs™*
13 Gumijas pamatne *
14 Slippapira loksne*
15 Apalais uzgrieznis*
16 Kausveida suka*

17 Vadotne ar aizsargparsegu puteklu
atsukSanai™

18 Dimanta grieSanas disks*
19 Balstpaplaksne darbvarpstai ar vitniM 10

*Ne visi Seit aprakstitie un attélotie papildpiederumi
tiek ieklauti piegades komplekta.

0 N O O AW
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Jusu droSibai

Dross darbs ar $o
° elektroinstrumentu iespéjams
1 tikaitad, kad ir pilniba izlastta 8§t
lietoSanas pamaciba un stingri

tiek ieveroti taja ietvertie
noradijumi un drosibas
instrukcijas. Papildus noradijumi darba
dro$ibai ir sniegti §1s pamacibas sadala
»Visparéjie drosibas noteikumi“. Pirms
lietojat instrumentu pirmo reizi, pieprasiet,
lai tas tiktu nodemonstrets praktiska
darbiba.

Lietojiet ausu aizsargus.

B Nésajiet aizsargbrilles.

M DroS8ibas apsvérumu dé| izmantojiet art citus
darba aizsardzibas lidzek|us, pieméram,
aizsargcimdus, stingrus apavus, kiveri un
priekSautu.

B Putekli, kas veidojas zagésanas laika, var bt
kaitigi veselibai, spradzienbistami un
ugunsnedroSi. Tapéc javeic aizsardzibas
pasakumi, lai darba laika iespéjami
samazinatu puteklu koncentraciju gaisa.
Piemérs: daZu materialu putekli tiek uzskatiti
par kancerogéniem. Tapéc darba laika
izmantojiet piemé&rotu vakuumatsuk3anas
ierici un lietojiet puteklu masku.

B Vieglo metalu sakauséjumi ir
spradzienbistami un ugunsnedrosi. Ipasi
bistams ir dazadu materialu puteklu
sajaukums, tapéc uzturiet darba vietu tiru.

B Ja darba gaita tiek bojats vai pargriezts
elektrokabelis, nepieskarieties tam, bet
nekavéjoties atvienojiet kabela kontaktdakSu
no elektrotikla kontaktligzdas. Nelietojiet
instrumentu, ja ir bojats ta elektrokabelis.

B Izmantojot instrumentu arpus telpam,
pievienojiet to elektrotiklam caur nopludes
stravas (Fl-) aizsardzibas releju —
partrauceéju, kas nostrada, ja strava
aizsargzemeéjuma keédé parsniedz 30 mA.
Nelietojiet instrumentu lietd vai mitruma.

B Darba laika vienmeér stingri turietinstrumentu

ar abam rokam un nodroSiniet zem kajam
stabilu pamatu.

B Stingri nostipriniet apstradajamo
priekSmetu. lestiprinot apstradajamo
priek8metu skravspilé€s vai cita stiprinajuma
ierice, stradat ir droSak, neka tad, ja
priek8mets tiek turéts ar roku.

W Darba laika sekojiet, lai elektrokabelis
vienmeér atrastos aiz instrumenta.

B Pirms novietoSanasizslédzietinstrumentu un
nogaidiet, lldz tas pilnigi apstajas.

M Ja tiek partraukta elektroenergijas padeve
vai atvienota instrumenta elektrokabela
kontaktdak$a, nekavejoties atlaidiet
iesleédzeju, laujot tam atgriezties izslegta
stavoklr. Tas laus novérst elektroinstrumenta
nekontrol€tu ieslégdanos, atjaunojoties
sprieguma padevei.

B Instruments ir izmantojams tikai sausai
slipéSanai un grieSanai.

B Stradajot ar instrumentu, uz ta janostiprina
papildrokturis.

B Ja darbinstruments var skart sleptu
elektroparvades lniju vai instrumenta
elektrokabeli, darba laika turiet
instrumentu tikai aiz izoletajiem
rokturiem.

Darbinstrumentam skarot elektroparvades
[Iniju, spriegums nonak art uz instrumenta
metala dalam un var bat par céloni
elektriskajam triecienam.

H Pirms darba ar piemeérota
metalmeklétaja palidzibu parbaudiet,
vai apstrades vietas neskérso sléptas
elektroparvades linijas, ka ari gazes
vai idens caurules. Saubu gadijuma
griezieties péc palidzibas vieteja
komunalas saimniecibas iestade.
Darbinstrumentam skarot elektrotikla fazes
[iniju, var izcelties ugunsgréeks un
instrumenta lietotajs var sanemt elektrisko
triecienu. Gazes vada bojajums var izraisit
spradzienu. Darbinstrumentam skarot
udensvada cauruli, var tikt bojatas materialas
vértibas un instrumenta lietotajs var sanemt
elektrisko triecienu.

B Stradajot ar shipéSanas vai grieSanas disku,
uz instrumenta janostiprina aizsargs 6.
Izmantojot darbam gumijas pamatni 13, ka
art kausveida 16 vai diskveida suku un
segmentveida disku, uz instrumenta
janostiprina roku aizsargs 12
(papildpiederums).

B Apstradajot akmeni, pielietojiet putekiu
atstkSanu. Izmantojamajam puteklsucéjam
jabuat derigam akmens puteklu atstk3anai.
GrieZot akmeni, jalieto 1paSa vadotne.
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B Neizmantojiet instrumentu azbestu saturoSu
materialu apstradei.

B Lietojiet tikai tadus slipeéSanas
darbinstrumentus, kuru pielaujamais
rotacijas atrums nav mazaks, ka instrumenta
grieSanas atrums tuksgaita.

B Pirms lietoSanas parbaudiet slipéSanas
darbinstrumentus. Darbinstrumentam jabdit
pareiziiestiprinatam un brivi jagriezas. Veicot
parbaudi, ieslédziet instrumentu un laujiet
tamvismaz 30 sekundes darboties tuk§gaita.
Nelietojiet darbam bojatus, izbalansétus vai
vibréjoSus slipéSanas darbinstrumentus.

B Sargajiet shpéSanas diskus no triecieniem
un sitieniem, sekojiet, lai uz tiem nenoklttu
smeérvielas.

B Kontaktégjiet darbinstrumentu ar
apstradajamo priekSmetu tikai péc
instrumenta ieslegSanas.

B Netuviniet rokas rotéjoSam
darbinstrumentam.

B Pievérsiet uzmanibu darbinstrumenta
grieSanas virzienam. Instruments vienmeér
jatur ta, lai slipeSanas gaita radusas
dzirksteles un putekli lidotu prom no
stradajosas personas.

B Slipéjot metalu, veidojas dzirksteles.
Sekojiet, lai tas neapdraudétu tuvuma
esoSos cilvekus. Lai izvairitos no
ugunsgréka, darba vietas tuvuma (dzirkstelu
lidoSanas zona) nedrikst atrasties viegli
uzliesmojoS8i materiali.

B leverojiet piesardzibu, veidojot gropes un
padzilinajumus sienas, 1pasi Eku nesosajas
sienas; iepazistieties ar informaciju par €ku
sienu statisko noslodzi.

B lespristot grieSanas diskam, var rasties
ievérojams reaktivais moments. Sada
gadijuma nekavéjoties izsledziet
instrumentu.

B Lietojiet piemeérotaizmeéra slipéSanas diskus.
Diska centralajam atvérumam janovietojas uz
balstpaplaksnes 8 (M 14) vai 19 (M 10)
centréjosa izcilna ciesi, bez spéles.
Nelietojiet adapteru vai citu palhglidzekli
izméru salagosanai.

B Nekada gadijuma nelietojiet grieSanas disku
slipéSanai. Nepaklaujiet grieSanas disku
sanu spiedienam.

B lestiprinot un izmantojot slipéSanas
darbinstrumentus, ievérojiet to razotaja
sniegtas instrukcijas.

B levéribai! ShpéSanas darbinstruments
zinamu laiku turpina griezties ari pec
instrumenta izslegSanas.

B Nenostipriniet instrumentu, iespieZot to
skravspiles.

W Nelaujiet bérniem stradat ar instrumentu.

B Firma Bosch garanté instrumenta
nevainojamu darbibu tikai tad, ja kopa ar to
tiek izmantoti originalie piederumi, kas
piemeroti Sim instrumentam.

Par sienu statisko noslodzi

Padzilinajumu un gropju ierikoSanu €ku
nesos$ajas sienas reglamenté Vacijas standarta
DIN 1053 pirma dala, ka art attiecigie citu valstu
nacionalie standarti un noteikumi.

Sie standarti un noteikumi obligati jaievéro.
Pirms darbu uzsakSanas noteikti konsult€jieties
ar arhitektu, celtniecibas inZenieri vai
pasvaldibas specialistu, kas atbild par celtnes
vai celtniecibas objekta droSibu.

Aizsargiericu
nostiprinaSana

B Pirmsinstrumenta apkalpo$anas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

Aizsargs

B Stradajot ar slipéSanas vai grieSanas disku,
uz instrumenta janostiprina aizsargs 6.

Atveriet aizsarga skavas sviru 7.

Novietojiet aizsarga 6 skavu uz instrumenta
parnesuma galvas darbvarpstas aptveres, ka
paradits attéla. Aizsarga kodéjoSo izcilnu
izvietojumam jaatbilst darbvarpstas aptveres

gropém.

~—6

/—7
-
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Novietojiet aizsarga skavu uz darbvarpstas
aptveres, uzbidot to lidz pat aptveres
balstplaknei ta, lai aizsarga kodg&joSie izcilni
ievietotos atbilstoSajas aptveres gropeés.

(RO
o

Pagrieziet aizsargu 6 pretéji pulkstena raditaju
kustibas virzienam stavokli, kas atbilst veicama
darba raksturam.

lestadiet aizsargu 6 tada stavokl, lai
dzirksteles, kas rodas apstrades procesa,
nelidotu stradajosSas personas virziena.
Piezime: KodgjoSie izcilni uz aizsarga 6 lauj
nostiprinat uz darbvarpstas aptveres tikai
attieciga tipa instrumentam piemérotu
aizsargu.

Aizsarga nonemsanu veiciet seciba, kas pretéja
ieprieks aprakstitajai.

Papildrokturis

B Stradajot ar instrumentu, uz ta janostiprina
papildrokturis.

Atkariba no veicama darba rakstura,
papildrokturi 4 var ieskriivét instrumenta
parnesuma galvas kreisaja vai labaja puse.

Papildrokturis ar vibracijas slapéetaju

VIBRATION
CONTROL

Papildrokturis ar vibracijas slapétaju ievérojami
samazina vibracijas limeni, laujot stradat droSi
un bez piepdules.
Nemééiniet mainitvibracijas slapétaja
konstrukciju.
Nelietojiet papildrokturi, ja tas ir bojats.

—

Roku aizsargs

Izmantojot darbam gumijas pamatni 13,
ka arT kausveida 16 vai diskveida suku un
segmentveida disku, uz instrumenta
janostiprina roku aizsargs 12
(papildpiederums). Roku aizsargs 12 tiek
nostiprinats kopa ar papildrokturi 4.

Shpésanas darbinstrumentu
iestiprinasana
B Pirmsinstrumenta apkalpo3anas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

/_\ Lietojiet tikai tadus slipeSanas
darbinstrumentus, kuru pielaujamais
rotacijas atrums nav mazaks, ka
instrumenta grieSanas atrums
tuksgaita.
ShipéSanas un grieSanas diski darba
gaita stipri sakarst, tadée| tiem
nedrikst pieskarties, iekams
darbinstrumenti nav atdzisusi.

B Pirms iestiprinaSanas notiriet darbvarpstu un
paréjas dalas, kas kalpo darbinstrumenta
iestiprinaSanai. Darbinstrumenta
iestiprina8anas vai nonem3sanas laika fiksgjiet
darbvarpstu 5, nospiezot fikséSanas pogu 3.

Darbvarpstas fikséSanas pogu 3 atlauts

nospiest tikai laika, kad instrumenta

darbvarpsta negriezas!

Shipéesanas un grieSanas diski
Lietojiet piemérota izmeéra slipésSanas
diskus. Diska centralajam atvérumam
janovietojas uz balstpaplaksnes 8 (M 14)
vai 19 (M 10) centréjo$a izcilna cieSi, bez
spéles. Nelietojiet adapteru vai citu
paliglidzekli izméru salagosanai.

lestiprinot dimanta grieSanas disku, raugieties,
lai sakristu diska rotacijas virziens, ko norada
bulta uz diska korpusa, un darbvarpstas
rotacijas virziens, ko norada bulta uz
instrumenta parnesuma galvas.

Darbinstrumenta iestiprinasanas kartiba ir
paradita kopsalikuma attéela.

Uzskruvéjiet piespiedéjuzgriezni 10 un
pievelciet to ar divizcilnu uzgrieZznu atslégu
(skatit sadalu ,Rokas piespiedé&juzgrieznis®).
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Balstpaplaksne
darbvarpstai ar
vitni M 14

Balstpaplaksnes 8
centréjoso izcilni
aptvergredzenveida
ieliktnis (no
plastmasas).

Ja gredzenveida ieliktna triikst vai ari tas ir
bojats, pirms balstpaplaksnes 8 ielik§anas tas
noteikti jaievieto paredzétaja vieta (pasutijuma
Nr. 1600 210 039).

Balstpaplaksne
§ darbvarpstai ar
vitniM 10

Balstpaplaksne 19
ir divpusegja.
lestiprinot dimanta
grieSanas diskus,
ta jaapgriez par 180°
un janovieto uz
darbvarpstas 5.

Dimanta grieSanas diska urbumam (@ 20 mm)

janovietojas uz balstpaplaksnes 19 centréjosa

izcilna ciesi, bez spéles.

Nelietojiet adapteru vai citu paliglidzekliizméru

salago$anai.

> Péc slipésanas darbinstrumenta
iestiprinaSanas un pirms instrumenta
ieslegSanas parbaudiet, vai
darbinstruments ir pareizi iestiprinats
un var brivi griezties.

Segmentveida slipéSanas disks
(darbvarpstai ar vitni M 14)

Nonemiet no instrumenta aizsargu 6 un ta vieta
nostipriniet roku aizsargu 12. Novietojiet ipasu
balstpaplaksni 8 (papildpiederums, pasitijuma
Nr. 2 605 703 028) un segmentveida
slipésanas disku uz shpmasinas

darbvarpstas 5. Nostipriniet disku, uzskravéjot
piespiedé&juzgriezni 10 un pievelkot to ar
divizcilnu uzgrieznu atslégu.

Gumijas pamatne 13

Nonemiet no instrumenta aizsargu 6 un ta vieta
nostipriniet roku aizsargu 12.

Darbinstrumenta iestiprinasanas kartiba ir
paradita kopsalikuma attéela.

Uzskravéjiet apalo uzgriezni 15 un pievelciet to
ar divizcilnu uzgrieznu atslegu.

Kausveida 16 vai diskveida suka
(darbvarpstai ar vitni M 14)

Nonemiet no instrumenta aizsargu 6 un ta vieta
nostipriniet roku aizsargu 12.

Uzskruvéjiet slipeéSanas darbinstrumentu uz
darbvarpstas 5 vitnes, l1dz tas stingri atduras
pret darbvarpstas balstplakni, kas atrodas talit
aiz vitnes. Pievelciet darbinstrumentu ar valéja
tipa uzgrieznu atslégu.

Rokas piespiedejuzgrieznis
SDS-clic

(darbvarpstai ar vitni M 14)

Darbinstrumenta iestiprinaSanai
piespiedéjuzgriezna 10 vieta var izmantot rokas
piespiedejuzgriezni 11 (papildpiederums).
Sada gadijuma iestiprinaSana ir veicama ar
rokam, nelietojot nekadus papildus
instrumentus.

Rokas piespiedéjuzgriezni 11 drikst lietot
vienigi slipeéSanas un grieSanas disku
iestiprinasanai.

Darbinstrumentu iestiprinasanai lietojams
vienigi nebojats rokas
piespiedéjuzgrieznis 11.

Uzskruvejot rokas piespiedéjuzgriezni,
sekojiet, lai ta markéta puse nebiitu vérsta
pret darbinstrumentu; uz uzgrieZzna
attélotajai bultai jabiit vérstai pret markiera
atzimi 20.

Fikséjiet
instrumenta
darbvarpstu,
nospiezot fiksejoSo
pogu 3.

Pievelciet rokas
piespiedéjuzgriezni,
SpEcIgi pagrieZot
shipéSanas disku
pulkstena raditaju
3—— kustibas virziena.
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Pareizi pievilktu un
nebojatu rokas
piespiedé&juzgriezni
var atskruvet, ar
pirkstiem sanemot
ta rievoto apmali un
griezot preteji
pulkstena raditaju
kustibas virzienam.

Jarokas
piespiedéejuzgriez
nis ir iestrédzis,
nelietojiet ta
atskrivesanai plakanknaibles, bet
izmantojiet Sim nolukam piemeérotu
divizcilnu uzgrieZnu atslégu. Novietojiet
divizcilnu uzgrieZnu atslégu uz rokas
piespiedéjuzgriezna, ka paradits attéla.

Izmantojamie slipéSanas
darbinstrumenti

Instrumenta atlauts iestiprinat un izmantot
darbam visus $aja pamaciba noraditos
slipéSanas darbinstrumentus.

Izmantojamo slipéSanas darbinstrumentu
pielaujamajam rotacijas atrumam [min. '1]

vai aploces atrumam [m/s] jabuat ne mazakam
par tabula uzraditajam vértibam.

Tapeéc jaievero grieSanas atruma vai aploces
atruma pielaujama vertiba, kas uzradita uz
slipéSanas darbinstrumenta etiketes.

maks.

[mm] | [mm] @ <2
D| b d [[min.” ]| [m/s]
100| 6 |16,0|11000| 80
115| 6 |22,2|/11000| 80
125| 6 |22,2|11000| 80
100 | - — [11000| 80
15| - — [11000| 80
125 | - — [11000| 80
70 | 30 IM10[11000| 45
75 | 30 IM14[11000| 45

—

leslegSana un vadiba

Pievadiet instrumentam pareizu
spriegumu! Spriegumam elektrotikla
jaatbilst vértibai, kas noradita uz instrumenta
marké&juma plaksnites. 230 V spriegumam
paredzetie elektroinstrumenti var darboties
arino 220 V elektrotikla.

leslégSana un izslégSana

Lai ieslegtu instrumentu, pabidiet iesléedzeju 1

uz priek3u.

Lai iesledzéju 1 fiksétu ieslégta stavokli,

pabidiet to uz priekSu, vienlaikus nospiezot

ieslédzeja priek8€jo dalu.

Lai izslegtu instrumentu, atlaidiet ieslédzéju 1

vai ari, ja tas ir fikséts ieslegta stavokl, islaicigi

nospiediet ieslédze&ja 1 aizmuguréjo dalu.

> Parbaudiet darbinstrumentus!
SlipéSanas darbinstrumenti pirms
lietoSanas japaklauj parbaudei.
Darbinstrumentam jabut pareizi
iestiprinatam un brivi jagrieZas. Veicot
parbaudi, ieslédziet instrumentu un laujiet
tam vismaz 30 sekundes darboties
tuk3gaita. Nelietojiet darbam bojatus,
izbalansétus vai vibréjosus slipéSanas
darbinstrumentus.

Elektroniskais gaitas stabilizators
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Instruments ir apgadats ar elektronisko gaitas
stabilizatoru, kas nodroSina praktiski nemainigu
darbvarpstas grieSanas atrumu un apstrades
reZimu ari tad, ja instrumenta noslodze mainas
robezas no tuk3gaitas lidz maksimalajai slodzei.

Aizsardziba pret parslodzi
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Parslogojot instrumentu, ta elektrodzingjs
apstajas. $ada gadijuma nekavéjoties
atslogojiet instrumentu un laujiet tam atdzist,
aptuveni 30 sekundes darbinot tuk§gaita pie
maksimala grieSanas atruma.
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Maksimala grieSanas
atruma iestadiSana
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

lestadiet instrumenta darbvarpstas grieSanas
atrumu ar regulatora 2 palidzibu atbilstosi
datiem, kas sniegti sadalas ,GrieSanas atruma
izvéle” tabula (8is vertibas ir orientéjosas).

Darbs ar instrumentu

B Stingri nostipriniet apstradajamo
priek8metu, ja tas droSi nenoturas
vajadzigaja stavokli ar savu svaru.

B Nenoslogojietinstrumentu lldz tadai pakapei,
ka ta darbvarpsta partrauc griezties.

B SlipéSanas un grie$anas diski darba gaita
stipri sakarst, tadé€| tiem nedrikst pieskarties,
iekams darbinstrumenti nav atdzisusi.

Shipésana

Shpé€jot vislabakos rezultatus

® iesp€jams gut, noturotinstrumentu

no 30° ldz 40° lenki attieciba pret
apstradajamo virsmu. Darba gaita
parvietojiet instrumentu turp un
atpakal, ieturot mérenu spiedienu.

Sadi stradajot, apstradajamais

priek8mets neparkarst, nemaina

krasu un uz ta virsmas neveidojas
rievas.

Nekada gadijuma nelietojiet

grieSanas disku slipésanai.

70,

Segmentveida slipésanas disks

Izmantojot segmentveida slipéSanas disku
(papildpiederums), var apstradat ari izliektas
virsmas un profilus (kontiurshpésana).
Salidzinajuma ar parastajiem slipéSanas
diskiem, segmentveida diski kalpo daudz ilgak,
tie nodro8ina zemaku trok3na limeni un zemaku
apstrades temperataru.

GrieSanas diski

-y Stradajot nespiediet grieSanas

,_l, diskus, nenolieciet tos sanu
virziena un nepielaujiet to
vibréSanu. Parvietojiet
instrumentu ar mérenu atrumu,
kas atbilstapstradajama materiala
pasibam.

Nemé&giniet samazinat grie3anas
diska izskréjiena laiku, to
bremzéjot ar sanu spiedienu.

W ntts

GrieSanas laika ir
svarigi ieverot
pareizu instrumenta
parvietoSanas
virzienu.

Instrumenta
parvietoSanas
virzienam jabat
pretéjam grieSanas
virzienam, tapec
neparvietojiet
instrumentu cita
virziena! $ada
gadijuma pastav
atsitiena briesmas, t.i. grieSanas disks var
patvaligi tikt mests augSup un ara no griezuma.
Profilu un taisnstura veida caurulu grieSanu
ieteicams uzsakt vieta ar mazako
Skérsgriezuma laukumu.

Akmens grieSana

B Instruments ir izmantojams tikai sausai
shipéSanai un grieSanai.

Akmens grieSanai ieteicams lietot dimanta

grieSanas disku. Lai novérstu grieSanas diska

noliek8anos sanu virziena, lietojiet grieSanas

vadotni 17 ar ipaSu aizsargparsegu putekiu

atstk3anai.

Stradajot noteikti pielietojiet putekiu

vakuumatsukSanu. Papildus tam lietojiet

puteklu aizsargmasku.

Izmantojamajam
putekisticéjam jabat
derigam akmens
puteklu atstk3anai.
Firma Bosch raZzo un
piedava piemérotus
puteklstcéjus.
lesledziet
instrumentu un
kontaktéjiet
vadotnes priek$gjo
daluarapstradajamo
priekSmetu.
Parvietojiet instrumentu ar mérenu atrumu, kas
atbilst apstradajama materiala ipasibam (skatit
attelu).

Griezot 1pasi cietus materialus, pieméram,
betonu ar lielu grants saturu, dimanta grieSanas
disks var parkarst un 5a iemesla dé| sabojaties.
Par to skaidri norada dzirkstelu aplis, kas
uzklajas uz dimanta grieSanas diska aploces.
8ada gadijuma partrauciet griesanu un neilgu
laiku darbiniet instrumentu tuk$gaita pie
maksimala grieSanas atruma, laujot dimanta
grieSanas diskam atdzist.
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Skaidri manama darba raZibas samazinaSanas
un dzirkstelu aplis, kas uzklajas uz diska
aploces, norada, ka dimanta grieSanas disks ir
kluvis neass. Disku no jauna var uzasinat, neilgu
laiku grieZot ar to abrazivu materialu
(piemé&ram, smilSakmeni ar krita piejaukumu).

Apkope un tiriSana

B Pirmsinstrumenta apkalpo$anas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

M Lai varétu stradat droSi un efektivi, uzturiet
firu instrumentu un ta ventilacijas atveres.

Smagos darba apstaklos (pieméram,
apstradajot metalus) instrumenta
iekSpusé var uzkraties stravu vadosi
putekli. Tas var izsaukt instrumenta
aizsargizolacijas degradaciju. Sados
gadijumos ieteicams pievienot
instrumentu pie stacionaras putekiu
atsukSanas sistemas, iesp&jami biezi
izpust ta ventilacijas atveres ar saspiesta
gaisa struklu un pievienot instrumentu pie
barojosa elektrotikla caur nopludes
stravas aizsardzibas releju —
partraucéju (Fl).
Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas
kvalitati un rapigo pécrazoSanas parbaudi,
instruments tomeér sabojajas, tas remontejams
firmas Bosch pilnvarota elektroinstrumentu
remontu darbnica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas, noteikti
uzradiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas
atrodams uz instrumenta markéjuma plaksnites.

AtbrivoSanas no nolietotajiem
izstradajumiem
Sagatavojot otrreiz€jai izmantoS$anai nolietotos
elektroinstrumentus, to piederumus un
iesainojuma materialus, tie japarstrada
apkartéjai videi nekaitiga veida.
Tikai ES valstim
Neizmetiet elektroinstrumentu
sadzives atkritumu tvertné!
Saskana ar Eiropas Savienibas
direktivu 2002/96/ES par
nolietotajam elektriskajam un
elektroniskajam iericem un to
parstradi, ka art atbilstosi tas atspogulojumiem
nacionalaja likumdosana, lietoSanai nederigie
elektroinstrumenti jasavac un izjaukta veida
janogada parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida, lai tos sagatavotu otrreizéjai
izmantoSanai.

ApkalpoSana un konsultacijas
klientiem

Elektroinstrumenta kopsalikuma zimejumi
un informacija par rezerves dalam ir
atrodama datortikla vietne:
www.bosch-pt.com.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA
Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavasielda 120 S

LV-1021 Riga
©: e +3717146262
TelefaksSS: ... +3717 146263

ce Deklaracija par atbilstibu
standartiem

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis
izstradajums atbilst standartiem vai
standartizacijas dokumentiem EN 50 144,
ka art direktivam 89/336/EES un 98/37/ES.
Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. ) Y %ﬁ%&u

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas
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Bendrosios darbo saugos nuorodos

Perskaitykite visas Sias
nuorodas. Jei nepaisysite

toliau pateikty nuorody, galikilti elektros smugio,
gaisro ir/arba sunkiy suZalojimy pavojus. Toliau
pateiktame tekste naudojama savoka ,Elektrinis
jrankis” apibidina jrankius, maitinamus i$
elektros tinklo (su maitinimo laidu), ir
akumuliatorinius jrankius (be maitinimo laido).

ISSAUGOKITE SIAS SAUGOS NUORODAS.

1) Darbo vieta

a) Darbo vieta turi buti Svari ir tvarkinga.
Netvarka ir blogai ap8viesta darbo vieta gali
tapti nelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra
degiy skysciy, dujy ar dulkiy. Elektriniai
irankiai gali kibirkSciuoti, o nuo kibirksciy
dulkés arba susikaupe garai gali uzsidegti.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite
Salia buti ziurovams, vaikams ir
lankytojams. Nukreipe démes;j j kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

2) Elektrosauga

a) Maitinimo laido kiStukas turi atitikti
tinklo rozetés tipa. KiStuko jokiu biadu
negalima modifikuoti. Nenaudokite
jokiy kiStuko adapteriy su jZemintais
prietaisais. Originals kiStukai, tiksliai
tinkantys elektros tinklo rozetei, sumazina
elektros smugio pavojy.

b) Venkite kuino kontakto su jZemintais
pavirSiais, tokiais kaip vamzdziai,
Sildytuvai, viryklés ar Saldytuvai.
Egzistuoja padidinta elektros smugio rizika,
jei Jusy kuinas bus jZemintas.

c) Saugokite prietaisg nuo lietaus ir
drégmeés. Jei vanduo patenka j elektrinj
prietaisg, padidéja elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal
paskirtj, t. y. neneskite prietaiso paéme
uz laido, nekabinkite prietaiso uz laido,
netraukite uz jo, norédami iSjungti
kiStuka iS rozetés. Laidg klokite taip,
kad jo neveikty karstis, jis neiSsitepty
alyvair jo nepaZeisty astrios detalés ar
judancios prietaiso dalys. PaZeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smugio
priezastimi.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke,
naudokite tik tokius ilginimo kabelius,
kurie tinka lauko darbams. Naudojant
lauko darbams pritaikytus ilginimo kabelius,
sumaZzinamas elektros smugio pavojus.

—

3)Zmoniy sauga

a) Bukite atidus, sutelkite démes;j j tai,
ka Jus darote ir, dirbdami su elektriniu
jrankiu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su prietaisu, jei esate
pavarge arba vartojote narkotikus,
alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio
neatidumas naudojant prietaisg gali tapti
rimty suzalojimy priezastimi.

b) Naudokite asmenines apsaugos
priemones ir visuomet uzsidékite
apsauginius akinius. Naudojant
asmenines apsaugos priemones, pvz.,
respiratoriy ar apsaugine kauke,
neslystancius batus, apsauginj $alma,
klausos apsaugos priemones ir kt.,
rekomenduojamas dirbant su tam tikros
rasies jrankiais, sumaZzéja rizika susizZeisti.

c) Saugokités, kad nejjungtuméte
prietaiso atsitiktinai. Prie§ kiSdami
kiStuka j elektros tinklo lizdg jsitikinkite,
kad prietaisas yra iSjungtas. Jeigu
neSdami prietaisg pirStg laikysite ant
jungiklio arba prietaisg jjungsite j elektros
tinkla, kuomet jungiklis néra iSjungtas, tai
gali tapti nelaimingo atsitikimo prieZastimi.

d) Prie$ jjungdami prietaisg pa3Salinkite
reguliavimo jrankius arba verzliy raktus.
Prietaiso besisukancioje dalyje esantis
irankis ar raktas gali tapti suZalojimy
prieZastimi.

e) Nepervertinkite savo galimybiy.
Dirbdami atsistokite patikimai ir visada
iSlaikykite pusiausvyrg. Patikima
stovésena ir tinkama kuno laikysena leis
geriau kontroliuoti prietaisg netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama aprangq. Nedévékite
placiy drabuZiy ir papuosaly. Saugokite
plaukus, drabuzius ir pirstines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus
drabuZius, papuoS3alus bei ilgus plaukus gali
itraukti besisukancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti
dulkiy nusiurbimo ar surinkimo
jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar teisingai naudojami. Siy
irenginiy naudojimas sumazina kenksminga,
dulkiy poveikj.

f

-
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4) Rupestinga elektriniy jrankiy prieZiara ir
naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite
Jusy darbui tinkama elektrinj jrankj.
Su tinkamu elektriniu jrankiu Jus dirbsite
geriau ir saugiau, jei nevir§ysite nurodyto
galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su
sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis,
kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c) Pries reguliuodami prietaisg, keisdami
darbo jrankius ar pries valydami
prietaisg iStraukite kiStuka i$ elektros
tinklo rozetés. Si saugumo priemoné
apsaugos jus nuo netikéto prietaiso
isijungimo.

d) Nenaudojama prietaisg sandéliuokite
vaikams ir nemokantiems juo naudotis
asmenims neprieinamoje vietoje.
Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos
naudoja nepatyre asmenys.

e) Rupestingai priziurékite prietaisg.

Tikrinkite, ar besisukanc€ios prietaiso

dalys tinkamai veikia ir niekur neklitiva,

ar néra sultizusiy ar Siaip paZeisty daliy,
kurios jtakoty prietaiso veikimg. Prie$
vél naudojant prietaisg paZeistos
prietaiso dalys turi bati suremontuotos.

Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis

yra blogai priziarimi elektriniai jrankiai.

Pjovimo jrankiai turi buti astras ir

Svarus. Rupestingai prizitréti pjovimo

jrankiai su aStriomis pjaunamosiomis

briaunomis maziau stringa ir juos yra
lengviau valdyti.

g) Elektrinjjrankj, papildomajrangg, darbo
jrankius ir t. t. naudokite taip, kaip
nurodyta Sioje instrukcijoje ir Siam
konkre€iam prietaiso tipui taikomuose
reikalavimuose. Taip pat atsiZvelkite j
darbo salygas bei atliekamo darbo
pobudj. Naudojant elektrinius jrankius ne
pagal jy paskirtj galima sukelti pavojingas
situacijas.

—
=

—

5) Riipestinga akumuliatoriniy jrankiy
prieziura ir naudojimas

a) Pries jstatydami akumuliatoriy
jsitikinkite, jog prietaisas yra iSjungtas.
|statant akumuliatoriy j jjungtg prietaisg gali
ivykti nelaimingas atsitikimas.

b) Akumuliatoriaus krovimui naudoti tik
tuos jkroviklius, kuriuos rekomenduoja
gamintojas. Naudojant kitokio tipo
akumuliatoriams skirta jkroviklj, kyla gaisro
pavojus.

c) Su prietaisu galima naudoti tik jam skirtg
akumuliatoriy. Naudojant kitokius
akumuliatorius atsiranda pavojus susizeisti
bei sukelti gaisrg,.

d) Nelaikykite sgvarzéliy, monety, rakty,
viniy, varzty ar kitokiy metaliniy daikty
arti iStraukto i§ instrumento
akumuliatoriaus kontakty. Uztrumpinus
akumuliatoriaus kontaktus galima
nusideginti ar sukelti gaisrg.

e) Netinkamai naudojant akumuliatoriy, i$
jo gali iStekéti skystis. Venkite kontakto
su Siuo skysciu. Jei skystis pateko ant
odos, nuplaukite jj vandeniu, jei pateko j
akis — nedelsiant kreipkités j gydytoja.
Akumuliatoriaus skystis gali sukelti odos
sudirginimg ar nudegimus.

6) Aptarnavimas

a) Prietaisg turi remontuoti tik
kvalifikuotas specialistas ir naudoti tik
originalias atsargines dalis. Taip galima
garantuoti, jog prietaisas isliks saugus.
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Techninés charakteristikos

Kampinio Slifavimo masina PWS 550 600 6-115 6-115 6-115
Gaminio numeris 3603 ...C990.. ..C991.. ...C992.. ...C993.. ...C994..
Nominali naudojamoji galia  [W] 550 600 600 650 680
Atiduodamoji galia W] 290 340 340 380 400
Sikiai laisvaja eiga [min"'] 11000 11 000 11 000 11 000 11 000
Slifavimo disko @, maks. [mm] 115 115 115 115 115
Slifavimo suklio sriegis M 14 M 14 M 14 M 14 M 14

Elektroninis sukiy stabilizatorius - - - - -
Sukiy sk. reguliavimas - - = — _

Svoris pagal

~EPTA-Procedure 01/2003“ [kg] 1,9 1,9 1,9 1,9 1,9
Apsaugos klasé O] /11 O] /11 O] /11 O] /11 O] /11
Kampinio slifavimo masina PWS  7-100 7-115 7-115 7-125 7-125
Gaminio numeris 3603 ...C99640 ...C995.. ...C996.. ...C997.. ...C998..
Nominali naudojamoji galia  [W] 720 700 720 700 720
Atiduodamoiji galia W] 420 410 420 410 420
Sukiai laisvaja eiga [min"'] 11000 11 000 11 000 11 000 11 000
Slifavimo disko @, maks. [mm] 100 115 115 125 125
Slifavimo suklio sriegis M 10 M 14 M 14 M 14 M 14

Elektroninis sukiy stabilizatorius - - - - -
Sukiy sk. reguliavimas - - = - —

Svoris pagal

~EPTA-Procedure 01/2003“ [kg] 1,9 1,9 1,9 2,0 2,0
Apsaugos klase O /1 o /1 o] /1 o] /1 o] /1
Kampinio Slifavimo masina PWS 8-125CE 9-125 CE 9-125 CE
Gaminio numeris 3603 ...C99B.. ...C9909.. ...C99A..
Nominali naudojamoiji galia  [W] 800 850 900
Atiduodamoji galia W] 425 430 450

Sikiai laisvaja eiga [min"']  2800—11000 2800-11000 2800-11000
Slifavimo disko @, maks. [mm] 125 125 125

Slifavimo suklio sriegis M 14 M 14 M 14
Elektroninis stkiy stabilizatorius [ J [ J [ J

Sukiy sk. reguliavimas ([ ([ [

Svoris pagal

+EPTA-Procedure 01/2003“ [kg] 2,0 2,0 2,0

Apsaugos klasé O] /11 EIWAL O] /11

Atkreipkite démesj j ant Jusy prietaiso firminés lentelés esantj gaminio numerj, nes kai kuriy prietaisy modeliy
pavadinimai gali skirtis.

Pateikti duomenys galioja tuo atveju, kai nominali jtampa [U] yra lygi 230/240 V. Esant maZesnei jtampai, o taip pat
priklausomai nuo jrankio modifikacijos, Sie duomenys gali skirtis nuo auk3ciau pateiktyjy.
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Sukiy skai€iaus reguliavimas (modelis CE)

Medziaga Operacija rankis Reguliatoriaus padétis
Plastmasé Poliravimas Avikailio uzvalkalas 1
Glotnus Slifavimas Veltinio poliravimo diskas 1
Metalas Glotnus Slifavimas Kempinés diskas 1
DaZy Salinimas Slifavimo popierius 2-3
Mediena, metalas Apdirbimas Sepeciu, Cilindrinis Sepetys,
Radziy valymas Slif. popierius 3
Metalas, akmuo Slifavimas Slifavimo diskas 4-6
Metalas Rupusis apdirbimas  Slifavimo diskas 6
Akmuo ** Pjaustymas ** Pjovimo diskas su

kreipianciosiomis pavazomis 6
**Pjaustyti akmenj leidZziama tik naudojant kreipiancigsias pavazas (papildoma jranga).

Prietaiso paskirtis

Prietaisas yra skirtas metalui ir akmeniui pjauti
bei rupiai Slifuoti, nenaudojant vandens, o taip
pat — apdirbti vieliniu Sepeciu. Pjaunant akmenj
batina naudoti kreipiancigsias pavaZzas.
Prietaisai su elektronine valdymo sistema: kartu
su leistinais Slifavimo jrankiais prietaisg galima
naudoti ruoSiniams Slifuoti bei poliruoti.

Informacija apie triukSma ir
vibracijas

Matavimy duomenys gauti pagal EN 50 144.

Instrumento triuk3mo lygis pagal
A-charakteristikg, tipiniu atveju siekia: garso
slégio lygis 88 dB (A); akustinio galingumo lygis
101 dB (A).

Naudoti klausos apsaugos nuo triuk§mo
priemones!

Naudojant standarting papildomag rankeng,
didZiausias vibracijos pagreitis tipiniu atveju
siekia 5,3 m/s2.

Naudojant vibracijas slopinancig papildomg,
rankeng, didZiausias vibracijos pagreitis tipiniu
atveju siekia 5,3 m/sz. Vibracijos pagreitis
rankos-plastakos srityje ties pagalbine rankena
tipiniu atveju yra Zemesnis, nei 2,5 m/s2.

Prietaiso elementai

Numeriais pazymétus prietaiso elementus
rasite instrukcijos puslapiuose pateiktuose
paveiksléliuose.

Skaitydami instrukcijg atsiverskite atlenkiama,
puslapj, kuriame yra pavaizduota prietaiso
schema, ir palikite §j puslapj atlenkta,.

1 Jjungimo/iSjungimo jungiklis

2 Sukiy skaiCiaus reguliatoriaus ratukas
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)
Suklio fiksavimo klaviSas

Papildoma rankena

Slifavimo suklys

Apsauginis gaubtas

|verZimo svirtelé

Tvirtinamasis flanSas
(su O formos Ziedu, jei suklio sriegis M 14)

9 Slifavimo arba pjovimo diskas *
10 PrispaudZiamoji verzle

11 Greitai fiksuojanti prispaudziamoji
verzlé sbs-clic *

12 Rankos apsauga*

13 Guminis IékStinis diskas *
14 Slifavimo popierius *

15 Apvalioji verzle *

16 Cilindrinis Sepetys*

17 Kreipiangiosios pavaZzos su apsauginiu
nusiurbimo gaubtu *

18 Deimantinis pjovimo diskas *
19 Tvirtinamasis flans§as M 10

* Prietaiso standartiniame komplekte gali biti ne visa
pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga.

o NG A~
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Darby sauga

Saugiai dirbti su prietaisu

° galésite tik tuomet, kai

1 nuodugniai perskaitysite
naudojimo bei darby saugos

instrukcijasir grieztailaikysités
jose pateikty reikalavimy. Kitas
saugos nuorodas rasite Sios instrukcijos
skyrelyje ,,Bendrosios saugos nuorodos*.
Prie$ naudodami prietaisg pirma karta,
paprasykite specialisto Jums praktiSkai
pademonstruoti, kaip juo naudotis.

Naudoti klausos apsaugos nuo
triuk8mo priemones!

B UZsidékite apsauginius akinius.

B Saugumo sumetimais naudokite ir kitas
asmenines saugos priemones — darbines
pirstines, tvirtg avalyne, Salmag,ir prijuoste.

B Dirbant kylanc€ios dulkés gali bati pavojingos
sveikatai, taip pat jos gali buti greitai
uZsiliepsnojancios arba sprogios. Todél
reikia naudoti tinkamas apsaugos
priemones.

Pvz., kai kuriy medZiagy dulkés gali sukelti
véZj. Butina naudoti tinkama, dulkiy ir droZliy
nusiurbimo jrenginj ir dirbti su apsauginiu
respiratoriumi.

B Spalvotyjy metaly dulkés gali uZsidegti arba
sprogti. Visuomet valykite darbo vietg, nes
medZiagy miSiniai yra ypac¢ pavojingi.

B Jeigu dirbant bus paZeistas ar nutruks
maitinimo laidas, jo nelieskite, bet tuojau pat
iStraukite kiStukg i$ elektros lizdo. Niekuomet
nedirbkite su prietaisu, jeigu maitinimo laidas
yra paZeistas.

W Prietaisus, su kuriais dirbama lauke, reikia
prijungti per nuotékio srovés apsauginj
i5jungiklj (FI-), kurio suveikimo srove yra ne
didesné kaip 30 mA. Nenaudokite prietaiso
lietuje arba drégnoje aplinkoje.

B Dirbdami visada laikykite prietaisg abiem
rankomis ir stovekite tvirtai.

M Jtvirtinkite ruoS$inj. VerZimo jranga arba
masininiais spaustuvais jtvirtintas ruoSinys
yra uzfiksuojamas Zymiai patikimiau, nei
laikant ruoSinj ranka.

B Laidg visuomet klokite uz prietaiso.

B PrieS padédami prietaisg jj visuomet iSjunkite
ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.

—

B Jeigu dirbant dingty elektros srové arba i$
elektros tinklo lizdo baty iStrauktas maitinimo
laido kiStukas, nedelsdami atfiksuokite
jjungimo/iSjungimo jungiklj ir perstatykite jj
padetj ,ISjungta“. Taip apsisaugosite nuo
galimo savaiminio jsijungimo vél atsiradus
srovei.

B Prietaisu leidZziama Slifuoti (pjauti) tik
sausuoju budu.

B Prietaisg naudokite tik su jsukta papildoma
rankena.

B Jei kyla pavojus, jog galite kliudyti
paslépta laidg arba paties prietaiso
maitinimo kabelj, prietaisa laikykite tik
uZ izoliuoty rankeny.

Dél kontakto su elektros laidais, kuriais
teka srove, gali atsirasti jtampa metalinése
prietaiso dalyse ir kilti elektros smugio
pavojus.

B Naudodami tam skirtus paieskos
prietaisus, patikrinkite, ar grezimo
vietoje néra paslépty komunaliniy tinkly
vamzdyny, arba pasikvieskite j pagalbg
vietinius komunaliniy paslaugy tiekéjus.
Kontaktas su elektros laidais gali sukelti
gaisro bei elektros smugio pavojy. PaZeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas.
PaZeidus vandentiekio vamzdj, galima
pridaryti daugybe nuostoliy bei sukelti
elektros smugio pavojy.

B Naudojant Slifavimo arba pjovimo diskus,
turi buti sumontuotas apsauginis gaubtas 6.
Jei dirbama su guminiu Slifavimo disku 13
ar cilindriniais 16 /diskiniais Sepedciais,
Ziedlapiniais Slifavimo popieriaus diskais,
batina naudoti rankos apsaugg, 12
(papildoma jranga).

B Apdirbant akmenj batina naudoti dulkiy
nusiurbima, Dulkiy siurblys turi bati
pritaikytas akmens dulkiy siurbimui. Pjaunant
akmenj reikia naudoti kreipianCigsias
pavaZzas.

B Negalima apdirbti medziagy, kuriy sudétyje
yra asbesto.

B LeidZiama naudoti tik tuos Slifavimo jrankius,
kuriy maksimalus leistinas apsisukimy
skaiCius yra ne mazesnis, nei Jusy prietaiso
sukiy skaiCius laisvagja eiga.

B Prie$ naudojima, patikrinkite Slifavimo
jrankius. Slifavimo jrankis turi buti
nepriekaistingai sumontuotas ir galéti laisvai
suktis. ISbandydami leiskite jam maZiausiai
30 sekundZiy suktis be apkrovos.
Nenaudokite paZeisty, deformuoty ar
vibruojanciy Slifavimo jrankiy.
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B Saugokite jrankius nuo smugiy, kritimo ir
tepaly poveikio.

B Prietaisg visuomet pirmiausia jjunkite ir tik po
to artinkite jj prie ruoSinio.

B NekiSkite ranky prie besisukanciy Slifavimo
jrankiy.

B Atkreipkite démes;j j jrankio sukimosi kryptj.
Prietaisg visuomet laikykite taip, kad
kibirk3c&iy bei dulkiy srautas buty nukreiptas j
prieSingg puse nuo jusy.

M Atsiminkite, kad, apdirbant metalus, kyla
kibirkstys. Saugokités, kad nesuzeistuméte
Salia esancCiy asmeny. Aplink darbo vietg
neturi buti degiy medZiagy, nes ant jy pateke
kibirkStys gali sukelti gaisrg.

B Bukite atsargus darydami jpjovas laikanciose
konstrukcijg sienose: Ziur. ,Nuorodos apie
statikg”.

B UZstrigus diskui atsiranda reakcijos jéga, dél
kurios prietaisas gali staiga trukteléti. Jei
pjovimo diskas uZzstrigty, tuojau pat iSjunkite
prietaisa.

B Naudokite tik tinkamo diametro diskus.
Slifavimo ar atpjovimo disky kiauryme turi
tiksliai atitikti tvirtinimo
flanSo 8 (M 14), 19 (M 10) centruojancios
briaunos diametrg. DraudZiama naudoti bet
kokius tarpinius elementus ar adapterius.

B Niekuomet rupiajam Slifavimui nenaudoti
atpjovimo disky. Vengti pjovimo disko Soninio
prispaudimo.

W Jtvirtinant ir naudojant Slifavimo jrankius
batina vadovautis gamintojo pateikiama
instrukcija.

B Atsargiai! ISjungus prietaisg, Slifavimo jrankis
dar sukasi i§ inercijos.

B Prietaisg draudZiama tvirtinti spaustuvuose.

B Niekuomet neleiskite prietaisu naudotis
vaikams.

B Bosch gali garantuoti nepriekaistingg,
prietaiso veikima tik tuo atveju, jei naudojama
originali Siam prietaisui skirta papildoma
jranga.

Nuorodos apie statikg,

Ipjovos atraminése sienose yra
reglamentuojamos VFR standarto DIN 1053

1 dalies arba specifiniy konkrec€ios Salies
reglamenty reikalavimais.

Siy reikalavimy bitina laikytis. Prie$ pradedant
dirbti reikia pasitarti su jgaliotu asmeniu,
atsakingu uz statika, architektu arba jgaliotu
darby vadovu.

—

Apsauginiy jtaisy
montavimas

M Prie$ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieZitros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

Apsauginis gaubtas

B Naudojant §lifavimo arba pjovimo diskus,
turi bati sumontuotas apsauginis gaubtas 6.

Atlenkite uZverZiamajg svirtele 7.

Apsauginj gaubta 6 uZzmaukite ant suklio

kakliuko, kaip parodyta paveiksle. Apsauginio

gaubto kodiniy kumsteliy padetis turi sutapti su

kodinémis iSpjovomis, esanciomis ant suklio

kakliuko.

Apsauginj gaubtg uzdéti ant suklio kakliuko taip,
kad apsauginio gaubto briauna atsiremty j
prietaiso flan8g, o kodiniai kumsteliai patekty j
aplink suklio kakliukg esantj griovel;.

Sukdami prie$ laikrodZio rodykle, nustatykite
apsauginj gaubta 6 j norima padet;.
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Apsauginj gaubtg 6 nustatykite taip,

kad kibirk3¢€iy srautas bty nukreiptas nuo
dirbanciojo.

Nuoroda: Apsauginio gaubto 6 kodiniai
kumsteliai garantuoja, kad tam tikram prietaisui
galima uzdeéti tik jam skirtg gaubta,.

Gaubtas nuimamas atliekant atvirksting
veiksmy seka.

Papildoma rankena

B Prietaisg naudokite tik su jsukta papildoma
rankena.

Papildomg rankeng 4, priklausomai nuo darbo
pobudZzio, galima jsukti j reduktoriaus korpusg
i§ kairés arba deSinés puseés.

Slopinanti vibracijg papildoma
rankena

VIBRATION
CONTROL

Slopinanti vibracijg papildoma rankena teikia
galimybe dirbti be vibracijos, o tai reiSkia —
patogiau ir saugiau.
Draudziama daryti bet kokius
pakeitimus papildomos rankenos
konstrukcijoje.

Sugadintos papildomos rankenos nenaudoti.

Rankos apsauga

Jei dirbama su guminiu Slifavimo disku 13 ar
cilindriniais 16 /diskiniais Sepeciais,
Ziedlapiniais Slifavimo popieriaus diskais, batina
naudoti rankos apsaugg 12 (papildoma jranga).
Rankos apsauga 12 pritvirtinama kartu su
papildoma rankena 4.

—

Slifavimo jrankiy tvirtinimas

M Prie$ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar priezitros
darbus reikia iStraukti kiStukg i elektros
tinklo lizdo.

LeidZziama naudoti tik tuos Slifavimo
jrankius, kuriy maksimalus leistinas
apsisukimy skaicius yra ne mazesnis,
nei Jusy prietaiso sukiy skaicius
laisvaja eiga.

Darbo metu Slifavimo ir pjovimo diskai
gali labai jkaisti; nelieskite jy, kol jie
neatvés.

B Nuvalykite suklj ir visas montuojamagsias
detales. PriverZiant ar atlaisvinant Slifavimo
jrankius, Slifavimo suklys 5 turi bati
uzfiksuojamas, nuspaudZiant suklio
fiksavimo mygtukg 3.

Suklio fiksavimo mygtuka 3 galima
nuspausti tik prietaisui visiSkai sustojus!

Slifavimo arba pjovimo diskas

Naudokite tik tinkamo diametro diskus.
Slifavimo ar atpjovimo disky kiaurymé turi
tiksliai atitikti tvirtinimo

flanso 8 (M 14), 19 (M 10) centruojancios
briaunos diametrg. DraudZziama naudotibet
kokius tarpinius elementus ar adapterius.

Jei naudojate deimantinj pjovimo diskg, ant
disko pazymeétos sukimosi krypties rodyklés ir
prietaiso suklio sukimosi kryptys (pazyméta
rodykle ant reduktoriaus korpuso) turi sutapti.

Montavimo schema rasite instrukcijos
atveréiamame lape.

UZsukite prispaudziamajg verzle 10ir uzverzkite
jaraktu su dviem rageliais (Ziar. skyriuje ,Greitai
fiksuojanti prispaudziamoji verzlé®).

Tvirtinamasis
flanSas,
naudojamas su

M 14 slifavimo
sukliu

Aplink tvirtinamojo
flanSo 8 centravimo
briaung esanciame
griovelyje yra jdétas
apvalus plastikinis
Ziedas.

Jei jo néra arba jis pazeistas, butina jstatyti
naujg, (uzsakymo Nr. 1 600 210 039), kitaip
negalima montuoti tvirtinamojo flanso 8.
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Tvirtinamasis

| flansas,

A naudojamas su
M 10 slifavimo
sukliu

Tvirtinamasis
flanSas 19 gali bati
naudojamas ir jj
apvertus kita puse.
Montuojant
deimantinius
pjovimo diskus, jj reikia apsukti 180° kampu ir
uZmauti ant Slifavimo suklio 5.

Deimantinio disko tvirtinamoji kiaurymé
(@ 20 mm) turi tiksliai tikti ant tvirtinamojo
flanSo 19 centruojancios briaunos.

Draudziama naudoti bet kokius tarpinius

elementus ar adapterius.

g Pries jjungiant prietaisq reikia
patikrinti, ar Slifavimo jrankis yra
tinkamai jtvirtintas ir gali laisvai
suktis.

Segmentinis (Ziedlapinis) slifavimo
popieriaus diskas

(suklio sriegiui M 14)

Atliekant kai kuriuos darbus gali prisireikti nuimti
apsauginjgaubtg 6 ir uzdétirankos apsaugg, 12.
UZdékite specialy tvirtinamajj flansg 8
(papildoma jranga, uzsakymo

Nr. 2 605 703 028) ir segmentinj Slifavimo
popieriaus diska ant Slifavimo suklio 5. UZsukite
prispaudZiamaja verZle 10 ir uzverZkite raktu su
dviem rageliais.

Guminis lékstinis Slifavimo diskas 13
Atliekant kai kuriuos darbus gali prisireikti nuimti
apsauginj gaubtg 6 ir uzdéti rankos apsaugg, 12.
Montavimo schema rasite instrukcijos
atveréiamame lape.

UZsukite apvaligjg verZle 15 ir uZzverZkite raktu
su dviem rageliais.

Cilindrinis Sepetys 16 ir diskinis
Sepetys

(suklio sriegiui M 14)

Atliekant kai kuriuos darbus gali prisireikti nuimti
apsauginj gaubtg 6 ir uzdéti rankos apsaugg 12.

Slifavimo jrankis turi biti uZsuktas ant suklio 5
tiek, kad jis priglusty prie suklio sriegio gale
esancio flanSo. UZverZzti verZliarakciu.

—

Greitai fiksuojanti prispaudziamoji
verzlé SDS-cli=

(suklio sriegiui M 14)

Vietoje prispaudziamosios verzlés 10 galima
naudoti greitai fiksuojancig prispaudziamajg
verzle 11 (papildoma jranga). Tuomet Slifavimo
jrankius galésite pakeisti nenaudodami rakto.
Greitai fiksuojan€ig prispaudimo verZzle 11
leidZiama naudoti tik su Slifavimo ir pjovimo
diskais.

Naudokite tik nepriekaistingos techninés
buklés, nepaZeistg greitai fiksuojanc€ia
verzle 11.

UZsukant greitai fiksuojancia verzle bitina
atkreipti démesj, kad matytysi ant verZlés
esantys uZrasai (t.y. ta verzlés pusé neturi
buti nukreipta j Slifavimo diskg); rodyklé turi
buti ties Zyme 20.

Slifavimo suklj
uzblokuokite
fiksavimo
mygtuku 3. Stipriai
sukdami Slifavimo
diskg laikrodZio
rodyklés kryptimi,
uzverzkite greitai
fiksuojancig,
prispaudZiamaja,
verZle.

Tinkamai uzverZztg,
nesugadintg greitai
fiksuojancig verZle
galima nesunkiai
atlaisvinti, pasukant
jos rantytg Ziedg,
pries$ laikrodZio
rodykle.

Labai uzverztg
verzle reikia
atlaisvinti raktu su
dviem rageliais,
jokiu budu
nenaudoti repliy. Raktg su dviem rageliais
reikia uzdeéti taip, kaip parodyta paveikslélyje.
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Naudotini jrankiai

Naudoti galima visus Sioje instrukcijoje
paminétus Slifavimo jrankius.

Slifavimo jrankiy leistinas maksimalus sukimosi
daznis [min"] bei leistinas apskritiminis

greitis [m/s] turi bati ne maZesnis uz pateiktajj
lenteléje.

Todél visuomet jvertinkite Slifavimo jrankio
etiketéje nurodytus leisting sukimosi daznj ir
apskritiminj greit;j.

maks.
g || €| <
D| b | d [[min]| [m/s]
100| 6 |16,0(11000| 80
115| 6 |22,2(11000| 80
125| 6 |22,2|(11000| 80
100 — | - [11000| 80
115 — | - |11000| 80
125 — | - |11000| 80
B 70 | 30 [M10|11000| 45
b— 75 | 30 IM14[11000| 45
D |
Naudojimas

Atkreipkite démesj: Srovés Saltinio jtampa turi
atitikti nurodytajg prietaiso modelio etiketéje.
230 V paZzymétus prietaisus galima jungtiir |
220V jtampos elektros tinklg.
Jjungimas ir iSjungimas
Norédami jjungti prietaisa, jjungimo /i§jungimo
jungiklj 1 pastumkite j priekj.
Norédami uZfiksuoti jjungimo/iSjungimo
jungiklj 1, nuspauskite jo priekinj gala, kol jis
uzsifiksuos.
Norédami iSjungti prietaisg, atleiskite
ijlungimo/i8jungimo jungiklj 1 arba, jei jis buvo
uzfiksuotas, trumpam paspauskite jjungimo /
iSjungimo jungiklio 1 galg.
= Slifavimo jrankiy bandymas!
Naujus Slifavimo jrankius bitina iSbandyti.
Slifavimo jrankis turi biiti nepriekaigtingai
sumontuotas ir galéti laisvai suktis.
ISbandydami leiskite jam maZziausiai
30 sekundZziy suktis be apkrovos.
Nenaudokite pazeisty, deformuoty ar
vibruojanciy Slifavimo jrankiy.

—

Elektroninis sukiy stabilizatorius
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Elektroninis sukiy skaiCiaus stabilizatorius
palaiko nustatytg apsisukimy skaiciy tiek
tuscCiojoje eigoje, tiek ir esant apkrovai.

Apsauga nuo perkrovos
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Jei prietaisas yra pernelyg apkraunamas,
variklis sustoja. Tuojau pat paSalinkite apkrovg,
ir leiskite prietaisui veikti laisvagja eiga apie

30 sekundZiy, kad jis atveésty.

Sukiy skaiciaus reguliavimas
(PWS 8-125 CE/PWS 9-125 CE)

Reguliatoriaus ratuku 2 pasirinkite sukiy
skaiCiy, nurodytg lenteléje, pateikiamoje po
skyriaus ,,Prietaiso techninés charakteristikos®,
(orientaciniai duomenys).

Darbo nuorodos
B Jtvirtinkite ruoSinj, jei jis patikimai neguli dél
savo svorio.

B Niekuomet nesuteikite prietaisui tokios
apkrovos, nuo kurios jis sustoty.

B Darbo metu Slifavimo ir pjovimo diskai gali
labai jkaisti; nelieskite jy, kol jie neatves.

Rupusis Slifavimas

Geriausi rezultatai rupiai Slifuojant

® pasiekiami tuomet, kai Slifavimo
diskas laikomas nuo 30° iki 40°
kampu Slifuojamo pavirSiaus

7 atzvilgiu. Lengvai spaudZiant

kampinio Slifavimo masing vedZioti
pirmyn-atgal. Tuomet ruoSinys
taip smarkiai nejkais, nepakis jo
spalva ir nebus rieviy.

Niekuomet rupiajam slifavimui

nenaudoti atpjovimo disky.

Segmentinis (Ziedlapinis) slifavimo
popieriaus diskas

Segmentiniu Slifavimo popieriaus disku
(papildoma jranga) galima geriau apdirbti
sudetingus pavirSius, pvz., iSgaubtas
plok§tumas arba profilius.

Segmentinio §lifavimo popieriaus disko
tarnavimo laikas, lyginant su jprastiniu Slifavimo
popieriumi, yra daug karty ilgesnis. Be to, Sie
diskai kelia maZesnj triuk3ma, ir maZziau jkaitina
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Pjaustymas

Pjaudaminespauskite, nevartykite
disko, nedarykite Svytuokliniy
judesiy. Dirbdami naudokite
viduting, apdirbamai medZziagai
pritaikytg pastuma,

Besisukandciy i§ inercijos Slifavimo
disky negalima stabdyti,
prispaudziant juos Sonu prie kokio
nors pavirSiaus.

Labai svarbu yra
pjauti tinkama
kryptimi.

Slifuoklis visuomet
turi bati stumiamas
prieSinga kryptimi,
nei sukasi diskas.
Niekuomet
nestumkite prietaiso
kita kryptimi!
PrieSingu atveju
atsiranda pavojus,
jog prietaisas
nekontroliuojamai
i850Kks i pjavio
vietos.

Profiliuotg metalg bei keturkampius vamzdZius
geriausia yra perpjauti maZiausio skersmens
vietoje.

)
(ad

7o

Akmens pjaustymas

B Prietaisu leidZziama Slifuoti (pjauti)
tik sausuoju budu.

Geriausia naudoti deimantinius pjovimo diskus.
Norint iSvengti jrankio kraipymosi ruoS$inio
atzvilgiu, batina naudoti kreipian€igsias 17 su
specialiu gaubtu dulkiy nusiurbimui (papildoma
jranga).

Prietaisg naudoti tik su dulkiy nusiurbimo jtaisu.
Papildomai reikia uZsidéti apsaugine kauke.
Dulkiy siurblys turi
bati pritaikytas
akmens dulkéms
siurbti.

Bosch siulo
specialiai Siam tikslui
skirtus dulkiy
siurblius.

ljungti prietaisg,ir
kreipianciyjy
priekine dalimi
uzdéti ant ruoSinio.
Pjauti naudojant vidutineg, apdirbamai
medZiagai pritaikytg pastima, (ZiGr. pav.).

—

Pjaunant ypac kietas medziagas, pvz., betong,
kuriame yra daug Zvyro, deimantinis diskas gali
perkaisti ir bati sugadintas. Apie tai aiSkiai
signalizuos aplink besisukantj diskg atsirades
kibirkscCiy srautas.

Tokiu atveju pjovimo procesg nutraukite ir
deimantinj pjovimo diskg atauSinkite, leisdami
jam suktis be apkrovos.

Zymiai sumaZéjes darbo nasumas ir kibirk&giy
vainikas parodo, kad deimantinis pjovimo
diskas atSipo. Jj galima vél uzgalasti atliekant
trumpus pjavius abrazyvioje medziagoje (pvz.,
kalkakmenyije).

Prieziura ir valymas

B Prie§ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar priezitros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

W Reguliarus prietaiso ir ventiliaciniy angy
valymas padeés kokybiSkai ir saugiai dirbti.
& Esant ekstremalioms darbo sglygoms
(pvz., apdirbant metalus), prietaiso viduje
gali susikaupti elektrai laidZiy dulkiy
sluoksnis. Tai gali neigiamai paveikti
prietaiso apsauging izoliacijg. Tokiu
atveju rekomenduojama naudoti
stacionarig nusiurbimo jrangg, dazniau
valyti prietaisg bei jj prijungti per
apsauginj nuotékio srovés (Fl) jungikl;.
Jeigu, neziurint j tai, kad prietaisas buvo
kruops&ciai pagamintas ir iSbandytas, jis vis tik
sugedo, remontuoti jj galima tik jgaliotose
Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis
batina nurodyti deSimtZenklj gaminio numerj,
esantj ant prietaiso firminés lentelés.

126 + 2 609 000 851 * 06.01
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Sunaikinimas

Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi buti
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.

Tik ES Salims:

Nemeskite elektriniy jrankiy j
buitiniy atlieky konteinerius!
Pagal EEB direktyvg 2002/96/EB
dél naudoty elektriniy jrankiy ir
elektroniniy prietaisy atlieky
utilizavimo ir pagal vietinius
valstybés jstatymus nebetinkami naudoti
elektriniai jrankiai turi buti surenkami atskirai
nuo kity atlieky ir gabenami j antriniy Zaliavy
tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu budu.

—

Remonto tarnyba ir klienty
konsultavimas

Detalius brézZinius ir informacijg apie
atsargines dalis rasite interneto puslapyje:
www.bosch-pt.com

Lietuvos Respublika

UAB ,Elremta“
Bosch instrumenty servisas
Neries kr. 16e
48402 Kaunas

(3 +37037 370138
FaKS: ..o +37037 350 108

C € kokybés atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys
atitinka tokius standartus ir normatyvinius
dokumentus: EN 50 144 pagal EEB reglamenty
89/336/EWG, 98/37/EG nuostatas.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%ﬁ«

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

Pasiliekame teise daryti pakeitimus
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(M 14)
(M 10)

(M 14)

(M 10)

(M 14)

@ 100 mm
@ 115 mm
@ 125 mm

@ 100 mm
@ 115/125 mm

2 605 703 031
1 605 703 099

1600 210 039

1603 340 031

2603340018
1603 340 040

1607 950 040
2607 950 037

1602 025 024

1601329013
2602025123

1601329013

2605510 191
2605510 192
2605510 193

1605510 281
2 605 730 036

1 600 793 007

2605 510 066
1605510 291

2605 438 169
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
Power Tools Division
70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com

2 609 000 851 (06.01) O/130
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